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PT WIJAYA KARYA BETON

Lampiran 0.04.a
Pedoman HMutu

Nomor WIKA-11~02-QM~001
1U1a900Mant — fad\wh wll
NO NO | NAMA Y
‘e PROSEDUA PROSEDUR.
4.01 MANAGEMENT RESPONSIBILITY .
- VIKA-PO—-01-PM~-001 1. Penetapan dan Pemeliharaan Kebijakan Mutu PT Wijaya Karya

WIKA~PO~01~PM-002

2. Protedur Tanggung Jawab den Kewenangan Pejabat inti PT \M)a[a karya

WIKA-PO-01~-PM-003

3. Prosedur Umum Pelaksanaan Tinjauan Managemen

VWIKA-11~01~PM~001

4, Protedur Tanggung Jawab den Kewenangaa Pejabat lnd Divist Produk Beton 14 i

AWIKA—-11~01-PM-101

S. Prosedur Tanggung Jawab dan Kewenangen Pejabat Inti PT Wijaya Karya 8Beton

QUALITY SYSTEM

4.02
WIKA—-{1-02-QM-001 S. Pedoman Muty untuk PT Wijaya Karya Beton
4.03 CONTRACT REVIEW
WIKA—10-03~PI~001 6. Prosedur Peninjauan Kontrak Penjualan Produk Industri PT Wijaya karya Beton
4.04 DESIGN CONTROL
~ Tidak berdaky
4.05 OOCUMENT CONTROL
WIKA—-PO—~0S~PM-001 7. Prosedur Umum Format Prosedur Mutu dan Instruksi Ker}a
WIKA=P0~05~PM—002 8. Prosedur Pengendafian Dokumen
4.08 PURCHASING =
WIKA~PO—-06~PM-001 9. Prosedur KualfikKasi Subkontraktor
WIKA—PO—06—~PM—-002 10. Prosedur P engadaan Materlal/Barang Langsung dar Subkontraktor dan Penilaiannya
WIKA-PO—-06—-PM=-003 11. Protedur Pengadaen Subkoatraktor dan Penilaiannya
4.07 PURCHASER SUPPLIED PRODUCT
WIKA-PO—~15-PM~001 Prosedur Penerimaan, Penanganan Materlal, Pengemasan dan Penyerahan Produk
4.08 PRODUCT IDENTIFICATION AND TRACEABILITY
WIKA—-P0O—-08—~PM—-001 12. Prosedur \dentifikas! & Mampu Telusur Produk.
4.09 PROCESS CONTROL
WIKA-PO-00—-PM~001 13, Prosedur Perencanean dan Pengendallan Proses
WIKA-P0-09--PM~-002 14, Prosedur Umum Rencana Muty
WIKA—-P0-00-PM—-003 15. Prosedur Umum Pemeliharaan Peralatan/Mesin
4.10 | WiKA-PO—-10-PM—001 {(NSPECTION AND TESTING
16. Prosedur Umum Inspeksi dan Pengetesan senta statusaya.
4.11 INSPECTION MEASURING AND TESTING EQUIPMENT
WIKA-PO—11-PM-001 17. Prosedur kalibrasi techadap Alat Ukur, Alat Inspeksl, dan Alat Uj.

Halaman S1 dari 52
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X JJAYA KARYA BETON Lampiren 9.04.b

E IRE .
; Pedoman Mutu
1 . Nomor WIKA~11—-02-0M -001
%gqo(ir\nm—lnd\\\'h.wkf
NO NGO l NAMA
€L PROSEDUR PROSEDUR
/-———7 .
12 - INSPECTION AND TEST STATUS
T {WIKA—=PQ—10-PM—00t Prosedur Umum Inspeksi dan pengetesen sera Statusnya
IS B
"_"'5‘— CONTROL OF NON — CONFORMING PRODUCT
| WIXA—PO—13~PM~001 18. Prosedur Penqendalian Penyimpengen Produk
JE—
a4 CORRECTIVE ACTION
WIKA—-PO—14-PM~-001 19. Prosodur Tindakan Koreklif den Preventit
JENSNS RAL
245 HANDLING, STORAGE, PACKAGING, PRESERVATION AND DELI\)ERY
WIKA—PO—~15~PM-001 20. Prosedur Penerimaan, Penanganen Meteris(. Pengemasen dan penyershan Produk
16 QUALITY RECORAD -
WIKA—PO—16-PM—-001 21. Proseduc Panyimpanan Rekaman Mutu .
— PR
| .
417 INTERNAL QUALITY AUDIT :
WIKA -~ PO~ 17 -PM-001 22. Prosedur audit Mutu Internal
et -
418 | TRAINING
WIKA--PO—18—PM-001 23. Prosedur Reknt dan Seleksi
WIKA ~PO—18-PM-002 24. Prosedur polathan
4.18 SERVICING
WIKA—PO—19-PM-001 25. Prosedut Umum Pelayanan
4.20 STATISTICAL TECHNIQUES
Disatuken delem Prosedur 4.09
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KEDIJNFAN HUTU l
PT WIJATIN KARTR

un-uX menjadi perusahaen Terkemuka dalam S€
usahanya., Fimpinan dan celuruh Jajavran PT WIJAYA FARY A
cepaiat mengembangkan pudaya Mutly Secare berkesinanbungan
yniur menghasilkan produk—pyoduk vang  hermutu, herfungs)
cencan balk, dan berdaya £aing ancak mamenuhi o harapan adan
yepuesan pelanggan.

aq -pidanc
\

pucaeva Mutu.senantiasa qikembanqkan ae)alu) penbinaan Sumber
Dave Manusia agar setlap Faryawan nedull dan nertanqaund
- awab atas Mutu hasil kerjanya. seria berpartis‘vasi akutl

Gazlam pelaksanaan dan .peningkatan cistem manalemen mutu
erusahaan. Budaya Mutu juaga dikembangkan pada Fitra kerje
perusahaan melalui pemblnaan yandg terus mencrus sehingyd
cenanilasa mendukung upayse peningkatan Mutu di perusahaan.

Tanggung.jawab Mutu di setiaep unit kxerja berada pada pimpinan
unyis rerja yand bersangkutan,_dan tanggung Jjawab MHutu secarse
rese |

luruhan berada pada pimpinan perusahaan.

pimpinan erusahaan sepakat menerapkan sistem manajemen Mutu
150-9000 eries dan menunjuk Manajer pengembandan Manajenen
Hutue sebagal "Management Represcntatlve“ untu)y memastikan
IAhwa oistam mAanajamen mutu { '~y aebut conant Pana AT lak~anakan
a1 s.etiap unat e ya pest unahaaty. :

Ditetapkan di : J a kh_ a x_t
pada tanggal = 1 Juli 1°¢
e e

PTARIJAYA KARYA
D ks,

PP O - PULISAT f\/
QSlﬁii&iEDLJ&E&J 1r. M- sutjipto, M.M.
TANGGAL:@-O\JQ? Direktur Utame

4

o
v
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Lampiran 2.1 .0

Penjelasan
KEBIJAKAN MUTU FT WIJAYA KARYA

TERKEMUKA adalah disegani dan/atau diperhitungkan oleh saviap pihak
vang kerhubungan dengan FT Wijava Karya.

a. Masvarakatc :melihat WIKA sebagail perusahaan vang otis dalam
berusaha serta peduli dan bertangcung jawab
terhacap kepentingan masyarakat.

L. Pelanaggan : puas karena produk vyang dihasilkan/diserahkan
WIKA sesuai dengan persyarvatan yang diminta ataa
diharapkan. ' ‘

c. Pesaing : selalu memperhitungkan WIKA sebagai saingan yang
tangguh.

d. Mitra Kerja bangga bekerja sama dengan WIKA dan ingin

terus maju bersama.
e. Pegawal : bangga sebagai pegawai WIKA.

BUDAYA MUTU adalah suatu suasana atau iklim kerja yang didasarkan
pada keyakinan setiap karyawan bahwa keberhasilan perusahaan
ditentukan oleh Mutu produk yang dihasilkannya, yang pada gilirannya
merupakan kumpulan dari Mutu keluaran setiap unit kerja dan individu
di perusahaan.

PRODUK mencakup barang dan jasa yang bisa wenghasilkan keuntungan
bagi perusahaan.

MITRA KERJA mencakup sub-kontraktor, supplier dan/atau rekan kerja
sama perusahaan. :

© €:\is09000\dis6\revisi\rev-401.01b Halaman 11 dari 1S
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;:{ . PROSEDUR PENERADAN
’ AN FEMELIHARAAN

KERTJAKAN MUTU

DT WIJAYA KARYA
T

Penjalasan

Diagram alir

KERIJAKAN MUTU DT W1GRYA

-

TERKEMUKA
dalam sctiap bidang
usahanya

KEFUASAN PELANGGAN

procduk
- BERMUTU
- BERFUNGSI dengan
- BERDAYA SAING
(sesuai dengan persya-
ratan pelanggan)

yang

baik

pengembangan BUDAYA pengemband

MUTU di WIKA

pembinaan

rerapan Sistem
apM - WIKA

tajemen Mutu

- pPeduli
. Bertanggund Jawab
- Eerpartisipasi
Aktif
(dalam aspek MIrTy)

BUDAYA PERUSAHAAN
w1l KA

hovoooxdisb\rcvis(\rev-aox.01b

KARY A

an BUDAYA
MUTU di MITRA KERJA
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f%;:::i;?:;IJAYA KARY A { No. Dok. : WIKA-F0-01-PM-001

7mul : PROSEDUR FPENERAPAN No. Rev. : 01

. DAN PEMELIHARAAN
KEBIJAKAN MUTU
PT WIJAYN KARYA N

s

P
Lampiran 9.3.Db
Laporan Penjelasan Kebijakan Mutu
PT Wijaya Karya
(lanjutan)
-erangan

1) Unlt keria diisi antara lain Badan, SPI, Divisi, Biro Perusahaan,
. dan Pelaksana Pengelolaan Usaha.

2) Nama organ dalam unit kerja diisi dengan nama organ dimana’
leplnan Unit Kerja berada. -

a. Untuk Badan Pengembangan Manajemen dan Sumber Daya Manusia,
diisi dengan
1. BPsP ‘
2. BPPz
3. B. enpat
4. BPOM

b. Untuk DBG, diisi dengan
1. Bidang Pemasaran
2. Bidang Teknik

. 3. Bidang Produksi

4. Bidang Keuangan _dan personalia
' Ppelaksana Pengelolaan Usaha (Proyek DBG)

fe9000\di s6\revisirev-401b Halaman 15 dari 15
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{ . pcDOMAN MUTU UNTUK
#1107 WIJAYA KARYA BETON.

Ly

{
A EARYA BETON -1 No Dok : WIKA —11-02-QM-001
i Revisi 102

Tangael Berlaku :
11 — 03 - 1897

—_—
perubanan ! Divisi Produk Beton | dan Il menjadi PT WIJAYA KARYA BETON.

-

o oerubahan
Disesualkan berdasarkan SK Direksi PT Wijaya Karya Beton No0.SK.01.01/WB—A.001/97
Tanggal 11 Maret 1997 tentang Pokok pokok Organisasi PT Wijaya Karya Beton.

uran peralinan -
Dokumen Sistem Mutu yang mencakup Prosedur Mutu, Rencana Mutu dan Instruksi Kerja
masih mengacu pada Dokumen Sistem Mutu Divisi Produk Beton | & Il sampai ada panstapan

perikutnya.
y
MENYETUJUI
I -

Atesan

Ir Sigit Prabowo .

aan { Kasi QA

P—

UfE

|
adatangan %
inagal l! 21 April 1997 J
. oy _
DISTRIBUSI | 2~ 93
; I
R Salinan { Penerima
. |
! MPPB . “
‘ g , ;
> _ ‘I Kasi QA . i
2 [ L+ Kasl Teknik. ';
| X
1 : Kasl PEP. i
i, i
5 b KUP. 1
I i
% ! Kasi Lat. {l
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! Kasi Adkeu. . |
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AT PT WIJAYA KARYA BETON | No.Dok.:  WIKA—I1-02—QM—001
WISMA ALDIRON DIRGANTARA
J1. Gatot Subroto Kav. 72 Jakarta 12180, E No. Rev:: 02 Ll
)
Jjudul : PEDOMAN MUTU UNTUK f Tgl Diberlakukan : 11 Marct 1997
PT WIJAYA KARYA BETON i .
" ey ey ﬁa.-ll—.‘.x e

Bentuk Pecrubahan : o]

Scbab Perubahan ¢ . @ .
— Disesuaikan berdasarkan SK Direksi PT wijay» Karya Beton No.SK.01.01/WB~-A.001/97
tanggal 11 Maret 1997 tentang Pokok2 Organisasi PT Wijaya Karya Beton.

Peraturan Peralihan:

—~ Dokumen Sistem Mutu yang mencakup Prosedur Mutu, Rencana Murtu dag [nstruksi Kena masih

mengacu pada Dokumen Sistem Mutu Divisi Produk Beton [ & II sampai ada penetapan berikutnya.

MENYETUJUI
Division Representative
[Nama SOMADI
Jabatan A\ MQA - ) , ¢
Tanda Tangan K\J W’ '
Tanggal (9 -~ 3 ~ (99 - @BET@N

PPD - PUS AT L
DISTRIBUSI SALINAN TERKENDAL! -
No. 3 ;1 TANGGAL ; /(_/_({. 5}

Penerima No. . ~ Penerima No. | * Penerima
: Salinan Salinan
DIRUT 16" |Kabag Teknik : 31 -
DTP 17 Kabag Standarisast 32 -
DKSDM 18 Peneliti Madya 33 PPD - PPB SMT
Ka SPI 19 Kabag PEP 34 PPD — PPBLMP
MQA 20 |Kabag Danlat 35 |PPD - PPBMIL
MT 21 Kabag Adpa . 36 PPD - PPBBGR
MPU ' 22 Senior Sales Engincer 37 PPD - PPBBYL
MPR Wil. Barat 23 Kabag PED 38 PPD ~ PPB PSR
MPR Wil Timur © 24 Kabag Keunngan’ . 39 PPD - PPB SSL
MPA Wil. Barat 25 |Kabig Akuntansi . 40 |PPD — WP [(SMT)
MPA Wil. Timur 26 Kabag Perpajakan 41 PPD — WP II (SBS)
MPP 27 Kabag Sistem Informasi 42 - |PPD — WP III (DKI) .
MKU 28 Kabag Personalia : 43 PPD — WP IV (JATE
Kabag PSM 29 Kabag Umum 5 44 PPD - WPV (IATII‘T'
Kabag PdSM 30 - 45 PPD - WP VI (SULS
=

~ Divist Produk Beton [ & Il menjadi PT WIJAYA KARYA BETO]-.-.




=== PTWLAYA KARYA No.Dok.: . WIKA—11-02-OM-001 ‘
J1. DL Panjaitan kav.9 Jakarta J No. Rev. : 02
eyl Pedoman Mutu untuk rl‘gl. diberlakukan : B
PT WIJAYA KARYA BIFTON 11 Marct 1997
e -

— erubal
seatuk Perubahban

DIVISIPRODUK BETON [ & [T menjadi PT WIHAYA KARYA BETON

¢chab Pcrubaban’

Discsuatkan berdasarkan SK Direksi P Wija‘yn Karya Beton No.SK.01.01/WB~A.001/
tanggal 11 Marct 1997 tentang Pokok —pokok Organisasi PT Wijaya Karya Beton.

Peraturan Pcralthan :

Dokumen Sistem Mutu yang mencakup Prosedur Mutu, Rencana Mutu
dan Iastruksi Kerga masth mengacu pada Dokumen Sistem Mug:f

il Divisi Produk Beton | & II sampai ada penctapan berikutnya
i ogn TP PO - PUSAT
NOALL MENYETUJUI DOKUMEN ASLt
AL (8-03 93 TANGGAL: [[-03-'97
] Pembuat J MR WIKA l Dircksi PT WIKA BETON l Dircksi PT WIKA
Nama ] Somadi Ir.Tonny Warsono. MM Ir.Tjahyono ) 1r.Frans.S Sunito
ahatan | QA WIKA * Direktur Teknik & Produksi DTP
anda Tangan l mW, W \ﬁf
“inggal | W=43-1997]| -0 -199% /2-0%-"97. 12Nl g7
DISTRIBUSI
No. Salinan Pcnerima | No. Salinan Pencrima
1 DIRUT | 8 MPPU
2 DTP : 9 MPOP
3 DIROP | | 10 MSDM
4 IDIROP 11 11 MKU
S DKSDM / Sekper 12 MENG
6 Ka.SP! 13 MPPg
g MPMM | 14 MPOM

¥:mbung ke Halaman 2

EETOR
PPD - PUSAT
DOKUMEN ASLI
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pedoman Mutu untuk gl diberlakukan: l
"o WHAYA KARYA BIZTON {1 Marct 1997 ‘
|
/l;/,’f:—:-—-——’——’—_:——::—.:_-::ﬁzﬂmnu == __:‘g
DISTRIBUSI
//___./,_/—”—————“‘-——‘—_.___.___———«(__.,.__————w
Tolinao Pcncrima | No. Salinan 1 Pcncrima Jl‘
27 ]
28
MPD B 29 j
7 an -
}/ , |
18 MKom 30 i
B
9 MPPM 3 |
P t
/2’0’__’_ MPSM 2 i
T PPD WIKA BETON 33 '
P b
) 34
ol s
,’2:—"‘_—— . — A__jl
24 a6 i
——] e
25 37 i
’-/—____ I
2 38 |

TOM-97vcover.wki
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Ji. D.1. Panjaitan kav.9 Jakarta

IPT WIJAYA KARYA

No. Dok. : WIKA=11-02—-QM=00}|
No. Rev. : " 02 .

ﬁzggmnn Mutu dntuk
T WIJAYA KARYA BETON

BTSN STV

Tgl. diberfakukan :
11 Marc( 1997

SEJARAH PERUBAIIAN

- Tanggal

! Revist

Pcrubahan

02

11 — 03 — 1997

10.

11

1. Perubahdn Judul : Pedoman Mutu untuk Divisi Produk Beton menjadi

Pedoman Mutu untuk PT WIKA BETON

2. Perubahan Divisi Produk Beton (DPB) menjadi PT Wijaya Karya Beton

(WIKA BETON).
pada butir: 1.0,2.0, 5.1 pasal 5.3, 5.3.6.1.1, 6.1.3b, 6.1.4b.
6.3,6.6,6.7, 6.8, 6.9, 6.10.3,9.11. 6.13.6.15, 6.17. 6.18, 6.19. 6.20.

. Penambahan butir 4.3 tentang SK Direksi pembentukan PT Wijaya Karya

Beton.

. Penambahan kalimat pada butir 5.3 tentang penanganan [ndustri beton

. Penambahan butir 6.13.2. tentang tanggung jawab dan kewenangan pejabat

Inti WIKA.-BETON.

. Penambahan butir 6.13.d Struktur Ofganisasi dan Tanggung jawab

di('mgkat WIKA BETON dan Pelaksana Pengelolaan Usaha.

. Perubahan MR menjadi MR - WIKA, pada butir 6.14, 6.14d.
. Penambahan kalimat pada butir 6.14, MR —WIKA dibantu oieh MR~ WIKA

BETON yang merupakan wakil dari MR WIKA di PT Wijaya Karya Beton

. Perubahan butir 6.1.4.d.6 tentang pelaksana AMI di WIKA-BETON

mengikuti AMI—-WIKA.

Penambahan kata pada butir 6.1.5a & b semula Direktur Utama menjadi
Direktur Utama WIKA.

Penambahan kalimat pada butir 6.5.c. mekanisme tinjauvan manajemen

mutu WIKA BETON mengikuti Tinjauan Manjemen WIKA

alaman 2 dari 52



“PT WIJAYA KARYA
Jl. D.I. Panjalt:an Kav. 9 Jakarta No. Dok.: WIKA—I1—02-QM-001
| Judul PEDOMAN MUTU UNTUK
; DT RTIAYA KARYA BETON No. Rev.: 02

Lampiran 9.01

.

troa I'A. .

PEMBANTU PIAPINAN
PERUSAHAAN

DASAIORGA?
S l/‘\\’/’\ K/‘\i{\.//‘\

AN

FrrAlINAN

PERUSAHIAAN

PERAWAKILAN I
) —

. PENGAWASA
_— - - - - - - = T - - - - - -~ -
1 {
F_"—L_——‘ S
PENAHNGGUNG ANAK USAHA
JAWAB PERUSAHIAAN PATUNGAL
PENGELCLAAN
USALIL.

: __ J L
N 1

PELAKSANA
PENGELOLAAN
USAHRA

Keteranqan Gambar:

P embanty Pimplnan Perusahasn ¢

BPIAM
8PPU
epPoOR
sxu
8SOM

A A

P raanggung jawabd Porxqclolor-\n Ussaha :

DAK
OPH
08G
OKI
. OPK
oM

Ovevd davl X O edsl No
Pos ok - pOROR Ogamiati i (AN

iz O Y Om-wm

SEKPER

Jaris tanggung Jawab

carts penunjong

SEKRETARIAT PERUSAHAAN

) S

Badt:\n tardlel dadl ¢

BADAN PENGEMBANGAN MANAJEMEN MUTU
‘BADAN PERENCANAAN DAN PENGEMBANGAN USAHA
BADAN PENGENDAUAN OPERASIDAN PENGEMBANGAN PASAR

BADAN KEUANGAN

BADAN PENGEMBANGAN MANAJEMEN DAN SOM

R

omMSt AIR DAN K[E_TENAGAAN
oMt PRASARANA PERHUBUNGAN
OISt BANGUNAN GEDUNG

omst KONSTRUKSIHINOUSTAI
OISt PERALATAN KONSTRUKS!
oMst CISTAUK DAN MEKANIK

jaya Karya

-~ ;-
[N IR AN IV

Davist--divisl

7. 0P8I T,
8. oPgtlt
9. OLE :
10. OPM :
i1, OPO
12. ORP

oK 01.01/A N1 0399796 tanggel 11 Seplember 1996 tentang

DIVISI PRODUK BETON |

DIViSt PROQUK BETON i

DIVISI PRODUK LINGKUNGAN DAN ENERGLH
DIViISI PRODUK METAL

DIVISI PEROAGANGAN

OIVISt REALTI DAN PROPERTI

Halaman 47 dari




PT WIJAYA KARYA No. Dok.: WIKA-I1-02-QM-0C
9 Jakarta -

l Jl. D.I. Panjaitan Kav.

PT WIJAYA KARYA BETON

] No. Rev.: 02

l Judul : PEDOMAN MUTU UNTUK

Lampliran 9.02

BAGAN DASAR ORGANISASI
PT WIJAYA KARYA BETON

PIMPINAN

PERUSAHAAN -

{ PENGAWASAN AJ

PEMBANTU —j

PIMPINAN
FUNGSIONAL r— —
PERUSAHAAN

SARANA
PENDUKUNG ::1—-

Keterangan Gambar

Dipetik dari SK'Direksi
tanggal 11 Maret 1997 tent

{1 :\OH-97\OH-Bf e -

_ PEMBANTU
PIMPINAN
OPERASIONAL  |— | — —{ ANAK . —| usaHA
PERUSAHAAN , PERUSAHA PATUNGAN
AN
PELAXSANA
PENGELOLAAN
OSAHA
[

garis pendukung/SASAA.
garis koordinasi

PT Wijaya Karya Beton No.SK.01.017/WB-A.001/97

ang Pokok-pokok Organisasi PT WIKA BETON.

Halaman 48 dar:z




PT WIJAYA KARYA
Jl. D.I. Panjaitan Kav. g Jakarta

Judul : PEDOMAN MUTU UNTUK
PT WIJAYA RARYA BETON

WIKA-I1-02-QM-001

Lampiran g9 g3 . a

STRUKSTUR ORGANISASI
PABRIK PRODUK BETYON

( KEPALA SEKSI :
b1 ————
TEKNIK

KEPALA SEKSt .
—_— I
QUALIMTY ASSURANCE ) .

KEPALA UHIT PROOUKS!

: KEPALA SEKS!
— \—\
PERENC. EvaL. VAL, PROD.,
KEPALA SEKS! '
PERALATAN “““““““
KEPMJ\ SEKSI
ADU & KEUANGAN

Dipetik daci SK Manajer Divisi - Produk.Boton No.SK.01.01/13.0016/94
langgal 23 Desember 1994. ‘

o 9 7\on- va Halaman 49 dari S2




= PT WIJAYA KARYA |
f Jgl. D.I. Panjaitan Kav. 9 Jakarta
t

No. Dok.: WIKA-T1-02-QM-001 '

“Judul : PEDOMAN MUTU UNTUK No. Rev.: 02
: PT WIJAYA KARYA HETON

!

Lampiran 9.03.p

STRUKTUR / BAGAN ORGANISAS|
UNIT PENJUALAN PRODUK BETON

PIMPINAN UNTT
UENJUALAN
[

|

UNITIPELAKSANAAN
DISTRIDUSI

S
'

! (SEKSIPEIUALAN

 SEKSIQUALITY
ASSURANCE ( QA .

“SEKSI PERENCANAAN
DAN EVALUAST 1187
TRIBUST

SEKST ADMINSTILASI
DAN KEUANGAN

v -

Dipetik dari.SK Manajer Divisi Produk Beton No.SK.01.01/13.0013/94
tanggal 23 Desember 1994. .
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) PT WIJAYA KARYA No. Dok. : WIKA-PO-09-PM-002
gJgi. ©.1. panjaitan Kav. 9 Jakarta No. Rev. . p1 (Amandemen 02)

Judul PROSEDUR UMUM RENCANA Tgl. diberlakukan
MUTU 23 Juli 1999
- L
e
ermT U perubahan : Penambahan penjelasan mquena\ pengaturan

prograsi Fomisioning dalam Inst ruksi Kerja .

e

5ebzb Perubahan Sebagai tindak lanjut temuan LRQA

— e —

E'era:u@:&ralihan . T1CAX AQ@ Q; ‘

"‘DAK ppPpMO - 2115 46T P E T
D"‘KUMEN A SALINAN TERKENDALI DC)\(GlV\E—I—\l——ASLt
TANGGA - ¥~ ‘Z l oNN&TUJUIE}TANGGAL ) ©7199) NGGAL: 27-0)-%

P FLmbUat \ Atasan / MR - Direksi ‘
(Nama _ Ir. Berbudi {Ir. Tonny Warsono, MM{Ir.” Djokomulyono,
Bowo Leksono MM
Jabztean MPPr MOMM / MR DIROP II
. - \ —
Tandz Tangan L//m_,,l C/W/. “ \/"—A@

R T /e | RS

DIS’T‘RIBUSI

o - ..inan Denerima ‘ \o Salinan 1 Penerima J
__,__/——”‘ 1
. 7P - DIREKS: ‘(ﬁ 10 pD - DPK
z Tl 51 L ppD - DSI
1 -
2 : orp - BPPY “ 12 ppPD - DBG
4 P oM \\ 17 ppD - DTN
z = BSIM L 14 pPPD - DiP g
_____________ — i __V“_l
& = K _—E 15 ppD - DPD
T — [ ]
7 =D - SERPEEX ﬁ 16 PPD - DPM
. _J_____’,.'———_________’————-—‘
. 18
3 oz - DAK 17 ppD - PT WIXA
—i BETCN
5 Sl - DPH “
1
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‘ pT WIJAYA KARYA . .

g1. .I. panjaitan Kav. 9 Jakarta

| Judul = PROSEDUR UMUM RENCANA

L// MUTU

perubahan

perubahan niama pembuat, Atasan dan ‘W

MR .

perubahan fata pada butir 3.4, 3.5, i
1.2, 6.1, £.2.8 dari SPL menjadl ??“
penambanan putir 5.8. tentang hasil !
analisis statistiXk. ‘
penambahan keterancgan paca lampiran
9.3i.a point 8 tenzang penggunaan
bencuk rencana mutu untux bidang
jasa. . ’

2 . 01 16-06-98 1. Penambahan butir 5.9 mencenal iden-

;2mandemen rifikasi proses/inspeksi.

01l) 2. Penambanan buctir 5.10 mengenai iden-
tifikasi untuk. lokasi daerah kerja
vana mengandung resiko.

| 3. tenambahan Kalimac sverta keterraitan
dengan fungsi lain pada point b
butilr 5.2. =
4  penambahan tahab inspeksi akhir 1,11
dan penyeranan 1: pada flowchart
tahapan produksi.
5. Penambanan volom penanggung jawab
pengesahan pada cabel program peme-
| riksaan dan pengujian. ,
i6 . Perubanan nama pembuat .
!7 perupaitan jabatan dan nama atasan
‘ pombuat .
3 01 23-07-99 11. Denamboanan bucir 3.10 tentang peng- |
{~mandemen ! aturan program Lomisioning dalam [
02) ' Thstruksi Kerja. i
5  perubahan pembuat dokumen . i
1
s
i
|
t
b
i
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PT WIJAYA KARYA No. Dok. . WIKA-P0-09-PM-002
panjaitan Kav. 9 Jakarta L

|

Tudul : PROSEDUR UMUM RENCANA No. Rev. : 01 (Amandemen 01) W\
MUTU i

L o

1.0 TUJUAN

Ji1. D.T.

untuk menjamin bahwa kegiatan "Quality Assurance" pada setl«d
tahapan proses dilaksanakan sebagaimana mestinya di PT. Wijay=
¥arya, sehingga persyaratan—persyaratan Mutu yang disepakati dengen
pelanggan dapat dipenuhi.

2.0 RUANG LINGKUP

prosedur ini digunakan setiap unit kerja di PT Wijaya Karya yan:
terkait dengan penerapan Sistem Manajemen Mutu.

3.0 DEFENISI

3.1 Proses khusus ("special processes") adalah proses produksi yanc
hasilnya tidak dapat langsung diverifikasikan melalu:

pemeriksaan(kulpengujian.produk, dan penyimpangan DrOSes dapat
diketahui setelah produk tersebut digunakan.

3.2 Sistem Manajemen Mutu adalah sistem manajemen Mutu yang mengact

pada ketentuan-ketentuan 1S0-9000 Series yang ditetapkar
perusahaan.

1.0 REFERENSI

Dokumen Kontrak

1A
-

4. 2 Rencana Kerja produksi/Proyek (PPU).

1.3 Prosedur NO. WIKA-PO-09-PM-C01 tantang prosedur Perencanaan Cé:
’ cvaluasi Produksi
4
1.4 Prosedur No. WIKA-PO-0S-PM--002 tentang prosedur Pengendalieé:
Dokumen

1.5 Prosedur No. WIKA-PO-10-PM-001 tentang prosedur Umum Inspexs
dan Pengetesan serta statusnya.

1 6 prosedur No. WIKA-PO-11-PM-001 tentang Prosedur Kalibras
terhadap Alat Ukur, Alat Inspeksi, dan Alat Uji.

1

e \pros- 6\ amd\i11-K09¢3/T) halaman 3 dari -
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No. Dok WIKA - 3-09-PA1-602
Nao Kkev 01 (Amandemen 02;
Prosccr Do Rencana Nt

INTUAN UMUM

Rencana Mutu (~Quality Plant™) harus dibuat schelum produksi dilaksanakan yang
penyusunannya discsuaikan dengan persyaratan pelinggan dan RIP serta Sistem
Manajemen Mutu.

Rencana mutu vang dibuat harus Lerisi penjelasan tentang

a. Tujuan dan sasaran mulu yang akan dicapai.

b, Alokasi tanggung jawab dan wewvenang serta keierkaitan dengan funesi lain pada

‘setiap tahap proses/bagian pekerjaan
c. Prosedur dan atau instruksi kerja yang digunakan-pada prosedur tersebut.
(. Program pcmeriksaan dan pengujian yang sesual.
c. Metoda perubahan dan modifikasi rencana mutu yang digunakan.

Setiap tahapan produksi mempunyat prosedur pelaksanaan produkst dan instrukst
kerjanya, dan program Pemeriksaan dan Pengujian  beserta instruksi  keganya
(sebagaimana terlihat pada contoh fampiran 9.1 a.b.¢). Instruksi Kerja tersebut harus
scsual dengan ketentuan teknis yang telah disepakatioleh perusahaan.

Proses Kusus harus diidentifikasi dan diuraikan  secard thusus baik kegiatan
pekerjaannya maupun Pemeriksaan dan Pengujiannya.

Penganggung, jawab setiap tahapan produksi adalah para pimpinan unit kerja dimana
produkst itu dilakukan. ‘

pelaksanaan produksi di masing-masing tahap sesuai dengan proses yang dicantumkan
g 1 gan | yang
pada “tahapan proses produksxs“ﬂox\»'—chart", dan sesuai dengan instrukst kerjanya.

Proses vang membutuhkan teknik statistik untuk seneendaliannya harus diberi tanda
R =4 l = .

pada tahapan produksi (flow-chart) dan pada pelaksanaannya diuraikan dengan jelas
dalam Instruksi Kerja yang berkaitan.

Setiap hasil analisis statistik harus ada kesimpulan dan tindak lanjutnya :

- Iika kesimpulan memenuhi persyaratan, maka tidak perlu ada tindak lanjut.

. Jika kesimpulan fidak memenuhi  persyaratan, maka perlu dibuat rencana
pcrbnikan:’pcnccgnhan yang dibuat dalam bentuk PIRDP.

Dalam rencana mutu harus ada identifikasi mengenai proses inspeksi mana saja vang
perlu diketahui oleh owner dan dijelaskan siapa saja vang berwenang mengesahkan
hasil dari inspeksi.

Rencana Mutw harus mencantumkan tahapan pelaksanaan “Comissioning & test’
Pelaksanaamiva diatur dalam Instruksi Kerja tersendiri. (lihat Prosedur H'/'IKA-PO—
09-PA{-001).

ILokasi untuk daerah kerja yang mengandung resiko diidentifikasi di fapangan (rambu,
pembatas, dil) dan di buat gambar, serta dibuat Instruksi Kerja khusus tata card
pencegahan dan penanganan bila terjadi penyimpangan K3 (Instrukst Kerja
penanganan dalam keadaan darurat).

halaman 4 dan 10
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No. Rev.

. WIKA-PO-09-PM-002

01 (Amandemen 01)

prosedur Umum Rencana Mutu

.0 TANGGUNG JAWAB DAN PROSEDUR

6.1 Manajer/Ka PPU

a. Menetapkan Rencana Mutu (Quality Plan)

beserca instruksi

kerja (work instruction) yang merupakan bagian dari RKP
sebagai pedoman kerja, pedoman inspeksi dan pedoman
pengujian agar mutu produk yang dihasilkan memenuhi syarat

yang ditetapkan.

b. Menginstuksikan kepada Bagian QA untuk melaksanakan inspeksi
dan test berdasarkan <Lencana Mutu dan -instruksi kerja yang

telah ditetapkan

c. Menyerahkan dokumen RKP termasuk Re

instruksi kerja kepada bagian QA.

6.2 Bagian QA

~cana Mutu berikut

a. Menerima salinan Rencana Kerja Proyek (RKP) dari Manajer/Ka
PPU lengkap dengan spesifikasi teknis Rencana Mutu dan

instruksi kerja yang ditentukan.

b. Meninjau dokumen RKP yang diterima

seperti Engineeringd

Drawing, dan “lain-lain Yyang berkaitan dengan pembuatan

produk tersebut untuk

1. Menandai (mengiden:ifikasi) prosedur dan/atau Instruksi
kerja vyang digunakan untuk melaksanakan pekerjaan

tersebut.
2. Menandail (mengidentifikasi),

mendokumentasikan program pengujian

setiap tahapan pekerjaan.

menetapkan dan

dan pemeriksaan pada

3. Membuat Rencana pengendalian Mutu setiap pekerjaan yang

akan dilaksanakan.

c:\pcos-%\and\od‘l -409¢S5/7)
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PT WIJAYA KARYA

No . Dok.

WIKA—PO—O9—?M—Og;h——__:ﬂ

MUTU

PROSEDUR UMUM RENCANA No. Rev.

01l

PINGECUALIAN

-arus dilakukan sesuai
ITXA-PO-05-PM-002.

RZXAMAN

Rencana Mutu.

LZMPIRAN

"Centoh Rencana Mutu

ci\pros-96\409-2.01

Jika ada perubahan pada produk atau proses,

perubahan yang dibuat

dengan Prosedur Pengendalian Dokumen No.

Halaman 6 dari 10
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PT WIJAYA KARYA No. Dok. : WIKA-PO-09-PM-001
Jl. D.I. Panjaitan Kav. 9 Jakarta No. Rev. 01 (Amandemen 05)
' JUDUL : PROSEDUR PERENCANAAN DAN Tanggal diberlakukan

PENGENDALIAN PROSES

9 Mei 20012

—

Penambahan referensi pede butir 4.0.
Penambahen butir 6.1.4 tentang Sistem Manajemen

Keselamatan dan Kesehatan Kerja.

Penambahan butir 6.1.5 tentang Pelayanan Pra
Jueal ({Ppalj.

Penambahan penjelasan tentang care keharusan
Membuat dan Mengirimkan. Laporean Bulanan
Proyek/Pabrik kepade Manajer Divisi/Manajer
Produksi. '

Sebab Perubahan

Untuk menyesuaikan persyaratan ISO 9000 2000

sesuai dencan Context Diagram dan pendskatan
proses. '

- =
peraturan Prasie TIDAK ADA B, !
Perallhan-— = T - T = AT - R l

— N + —»—--'-~-_-""~l\\/\l { J
o 8 TANGC, Li|]ev3» MENYETUJUT TANGTAL: 15-05-203
Pembuat MCMM / MR
Nama j{ Ir. M. Mushanif Mukti Ir. Sutedjo Wirokusumo, M/
Japatan MPPr i Z momM / MR
4
Tanda Tangan ? }%SWW Z/y
Tanggal 30 -0 - 2L0] A Mg e !
DISTRIZUSI
5
No. Salinan Penerima Yo . Penerimea ‘il
| Saelinan ;'
1‘ "—“_{.
1. PPD - DIREXSI f 8. PPN - DAK I
] !
2. pPPD - SPI ] G. pPPD - DPH [
3. PPD - BPPU 10. PPD - 02X
4. PPD - BOM Ll 11 PPD - DSI
5. PPD ~ BSDM : 12. PPD - DBG
5 i
6. PPD - BKU i 13. PeD -~ DEN
7. PED - SEKPER ; i

Halaman 1 dari 2

>




- PT WIJAYA KARYA No. Dok. : WIKA—PO—O9—PM—001
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: PROSEDUR PERENCANAAN DAN Tanggal diberlakukan

’JUDUL

PENGENDALIAN PROSZS

9, Mei 2001

J

ARAH PERUBAHAN

o
5

Revisi

01
fAmandemen
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C1
(Amandemen
05) -

9 Mei
2001
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w

[ea

- Penambahan item 1 dan m pada butir 6.1.3. |
. Penambahan butir 6.1.4 tentang Sistem

- Penambahan butir 6.1.5 tentang Pelavanan

- Penambahan kalimat pada Lampiran 9.1.

Perubahan i

Penambahan  butir 5.5 tentang  Laporanj
Evaluasi Biaya Produksi Bulanan.

Penambahan butir 5,311 tentang perihall
“Letter of Compliment” .

Penambahan butir 5.12 tentang pengaturan
Rencana komisicning dalem Iistruksi Kerja.
Penambeahan butir 5.17. tenteang Pengendzalian
dokumentasi provek strategis. : i
Perubazhan pembuat dokumen.

Doy

Perubahan nama pembuat dan ztasan.
Penambahan pada butir 1.0 dengan kalimzt
selama pelaksanaan kontrek konstruks:.
Penambahan butir 3.5 mengenai cdefinis
Pelayanan Pra-juel.

Fenambahan referensi Daca buzir 4.0
Penambahan pada butir 5.2 deangan kalimat
yang telan disezujui clah
pelanggan/wakilnya.

Perubahan pada kelimat pada butir &.1.1.e. ;
Penambahan item g, h, 1 pada burtir 6.1.1]
yang masing-masing dipetik dari butir 5.¢,
5.6 dan 5.8 prosedur sebelumnva. |
Perubahan kalimac paca bputir 6.1.2.a danl
benambzhan sub butir 6.1.2.d dan 6.1.2.e. |
Penambahan kalimat' pada but:ir 6.1.3.d dan;
perubahan kalimgt pada butir 6.1.3.f. :

[ N

.
Wintroea i e cips

srrmesa

~ Eramay

Manajemen Keselamatan dan Kesehatan Kerja
yang dipetik dari butir 5.13, 5.15 dan S.1¢
prosedur sebelumnya.

Pra Jual (PpaJ) .
- Penghapusan pada butir 6.1.3.3 tentang
Pekerjaan Mekanikal Elektrikal/?lumbing.

Halaman 2d dari 8
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PT WIJAYA K;;;;—ﬁ_—“__h_jh_—_h———#
. L - N - — -
Jl. D.I. Panjaitan Kav. 9 Jakarca No. Dok. : WIKA-pO-09-PY 001
Judul PROSEDUR PERENCANAAN DAN | No. Rev. 01 (Amandemen 05)
PENGENDALIAN PROSES
!
1.0 TUJUAN
Prosedur ini  untuk menjemnin terlaksananve pembuatzan rencanea
produksi dan pengendalian prosesnya selama pPelaksanaan kontrak
konstruksi.
2.0 RUANG LINGKUP -
Prosedur ini digunakan oleh setiap Unit Kerja di pT Wijaye Karyza
vang terkait dalam proses produksi.
3.0 DEFINISI

3.1 SPK ekstern adalah Sure
(owner) kepada pPT Wijayea

Produksi  adalah
dijual/diserahkan/

.2
dilaks
“"Completion Report" atau
laporan vang dibuat
aspek provek tersebut.

3.4 Proyek Strategis adalah
Citra, laba, resiko,
pengaruh yang besar bagi

House keeping adalah suat

yang dapat menunjang peni

kerja, yang mencakup

1. Pengaturan
material, dan

2. Kebersihan lingkungan

3. Pengelolaan Kesehatan

pencegahan dan benangeanen bila

.6

proses

seteizh provak 5

lokesi,

Kerja dari Pember: Kerjz
Segera menulai pekerjaan.

T Perinteh
Karya untuk

pembuatan/penyerahan
énakan di Provek atau Pabr

produk
1k.

Yanc

Szlesai (LPS) adalah
i veng mencakuo senusz

Laporan P

rovek
esa

=y

dari

brovek-pro ex ang dinilei S
N 2 b Y 2
lllell‘b

teknologi dan multi divisi
cerusahaean.

egi
eri

kantor dan lapangan
itas dan efisiens:

kondisi kerija di
ngkatan produktiv

11

(lay-out) dari
én/mesin, serta Dros

penempatan orang,
es/alur kerja.

Xerja di kantor dan di lapangan.

Keselamatan Kerja (termasuk
terjadi Kecelakaan Kerja).

dan

Halaman 3a dari §




No. Dox. {IXA-P0-09-211-001
No. Rev. : 0Ol (Amandenman 05)
Jucdul :Prosecur Perencanean can

Pergencdalian Proses

KETENTUAN OUMUM

5.1

N
N

Material/barang, proses produksi, dan peralatan vang
digunakan dalam produksi © harus sesual dencan
spesifikesi/persyaratan yang ditetapkan.

Bila diperlukaen kriteria mutu hasil kerje (workmanship) har
dibuat dalam bentuk standard tertulls atau conton ve
ewakili.

Seperti : Contoh/sample produk, gamber, diagram, model, atau
standar lainnya yang telah disetujui oleh pelanggan/wakilnye.
Setiap pimpinan unit kerja agar memastikan peleksanaan house-
keeping di unit kerja yang menjadi tanggung Jawabnya. B
diperlukan dapat dibuat IK tersendir:i.

s
A

&

Setiap proyek selesai harus dibuat Lacoran Proyek Selesea:l

(LPS)

1. Informasi yang penting dan bermanfeat dari LPS perla
disebarluaskan kepada unit kerja vang terkait.

2. Apabila ada masalah-masalah yang belum selesai dalam LPS
atau infeormasi penting dalam LPS harus ditinjau dalan
Management Review/Rapat Koordinasi.

3. LPS harus dibuat sesuai dengan ketentuan yang ditetapkean
perusahaan. :

Setiap proyek selesai, manajer provek Dbarkoorcdinasi d2ngen
MPa Divisi terkait untuk meminta "“Letter of Combliment" den

surat ini harus disimpan <can didisctribusikan xepada unit
kerja vaeng membutuhkan secare Terkendzall.

Pelaksanaan “commissioning & test™ harus dicantumkaen dalam
Rencana Mutu dan dibuat Instruksi Xerlz tersendiri.
Instruksi Kezja sekurang-kurangnva mencaXxuo metode

harus dipenuhi,

pelaksanaan, persyaratan teknis vang
verlukan.

n
penanggung jawab, dan sumber dava yancg di
Untuk SDM vyang memerlukan kualifikasi dari owaner (pemberl
kerja) misalnya 3juru las, harus dilakukan secara tertulis,
dan rekaman hasil kualifikasi tersebut harus disimpan dengan
baik.




No. Dok. : WIXzZ-20-09-PM-001

No. Rev. : 01 ~"Zaandemen 05)
Judul :Prosedu: Perencanaan can
Pengenczlian 2roses

5.8 Setiap proyek strategis harus membuat ‘dokumentasi berupa
video-kaset dan/atau photo. Dokumentasi terssbut secare
terkendali, sesual mekanisme pengendalian doku=en. Apabile

proyek telah selesai, maka klise dan video-kzset tersebu:t
diserahkan kepada Badan yang bertanggung Jjawab atas fungs:
Operasi & Mutu untuk dikelola oleh PPD-Pusat.

TANGGUNG JAWA3 DAN PROSEDUR -

6.1 Manajer/Kepala Pelaksana Pengelolazan Uszaha
$.1.1 Perencanaan Produksi
a. Menerima SPK intern dari Manajer Diwisi.
b. Menerima Salinan dokumen Kontrak lengkap.

C. Menyusun Rencana Kerja PPU (RKP) sesuai denzan Pedoman
Penyusunan RKP yang telah dltetapkan perusahaa*

d. Menyamoaikan dokumen RK?P - kepada Divisi cdzan
mempresentasikan kepada Tim Manajemen Divisi serta badan
terkait di tingkat pusat untuk mendapat pencasahan dari
Manajer Divisi, sedangkan untuk Provek-proyek -Lrategls ci
presentasikan di tingkat pusat dengan koorcinasi Badan
terkait bidang preduksi dan disahkan oleh Direwxsi.

Mendapatkan pengesahan RKP selambat: -lambatnya pada waktu
mana vang lebih dahulu tercapai antara 10 3 (sepulun
Persen) waktu pelaksanaan atau 10 % (sepuluh persen)

kemajuan proyek yang dikerjakan.

o

thy

Menerima RKP yang telah diuji den disehkan.

g. Membuat Jjadwal rinci  produksi/kerja berdasarkan RKP
dan/atau berdasarkan perubahan-perubahan yang terjadi
dilapangan agar sasaran RKP tetap tercapai.

h. Apabila membuat schedule yang baru, maka harus
mengidentifikasikan hal-hal sebagai berlkut :
a. persetujuan owner/pemberi tugas apabila jadwal
pPenyerahan akan mundur. Bentuk persetujuan owner

dapat berbentuk surat atau keputusan rapat yang
dihadiri oleh pemberi tugas.

Halaman 4ib dari ©




No. Cck. : WIKA-P0-08-24-001
No. Rav. : 01 (&mancesmen 095)
Judul :2rosedur Perencanaan den

Pengendalian Prosas

b. Mencantumkan edisi dan tanggal diterbitkannya
schedule tersebut, serta doku—en lama di stempel
telah di amandemen.

1. Jadwal broduksi/kerja vang berasal dari subkontraktor,
sebelunm dipergunakan agar terlebih dulu direview
kesesuaiannya dengan jadwal incduk WIKA dan apabila telahk
sesual agar disahkan oleh pihakx WIKA.

6.1.2 Pelaksanaan Produksi

a. Memimpin rapat koordinasi dengan fungsi-fungsi yang ada di
PPU guna membahas masalah-masalah yang terjadi di larangan
serta pencapaian target sesuai dengan RXP.

D. Mengesahkan Berita Acara hasil kinsrjz subkontraktor sesuai
tzhapan yang disepakati.

c. tiengesahxan Berite Acara hasil produksi yang dicapai sesuai
czngan kesepakatan bersama.

d. Membuat laporan kemajuan produksi (mutu, waktu dan biaya).
Laporan kemajuan produksi- ini dibuat sekurang-kurangnya
sebulan sekali.

e. Setiap proyek dan Pabrik Fabrikasi Baja Konstruksi harus
membuat dan mengirimkan Laporan Bulanan Proyek/Pabrik
kepada Manajer Divisi/Manajer Produksi. .

Untuk Proyek, Laporan Bulanan berisi antara lain
1. Data Proyek.
2. Perkembangan Proyek, vang terdiri dari
a. Perkembangan Omzet Kontrak dan Progress Produksi .
b. Rencana dan Realisasi Arus Kas.
c. Evaluasi Biaya Konstruksi, Margin dan Keuangan

(dilengkapi dengan renjelasan, Tindak Lanjut
Perbaikan).

d. Hasil Pemantauan jadwal - kxonstruksi extern dan
intern.

e. Kegiatan Proyek dan taget pelaksanaan.

f. Permasalahan Froyek yang aktual dan potensial.

g. Pencapaian sasaran mutu proyek.

h. Kegiatan Administrasi Kontrak.

3. Monitoring Progress Pekerjazan dan Pembayaran
Subkontraktor.

4. Output SIMPRO Produksi.
a. Ikhtisar RAB vs Realisasi Biaya per tahap Pekerjaan.
b. Laporan Pengendalian Produksi dan Biaya.
c. Ikhtisar Biaya Akan Dibayar (BAD) .

5. Laporan Visual Progress Proyek.
a. Gambar Lay-Out Proyek.
b. Gambar Monitoring Progress Pekxerjaan.
c. Foto-foto Progress Pekerjaan.

) Halamen 4c dari 8
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No. Dok. : WIKA-P0-09-pPx-001

No. Rev. : 01 (Amandemern 03)

Judul :Prosedur Perencenaan dan
pengendalian Proses

Untuk Pabrik Fabrikasi Baja Konstruksi, disi Laporan Bulanan
disesuaikam dengan sifat pekerjaannya dengan tetap mengacu
pada ketentuan isi Laporan Bulanan Provek.

pengendalian Produksi

a.

Bersama QA meninjau ("mereview'") hasil produksi, baik yang
dikerjakan oleh subkontraktor maupun Yyang dikerjeakan

sendiri, dan mengujlnya sesuai dengan “"Quality Plan®.

.Menetapkan tindakan perbaikan dan pencegahan pada bagian
pekerjaan yang tidak sesuai dengan persyaratan, dan
menyelia pelaksanaannya.

Mengevaluasi laporan harian produksi dan membandingkannya
dengan standard serta membahasnya dengan Unit Kerja
terkait, minimum 1 x dalam semlnggu.

Membandingkan antara Rencana Anggaran Biaya terhadap
realisasi Biaya dan membuat proyeksi biaya sampal csngan
selesai produksi pada setiap bulannya, serta menetapkan
langkah—langkah' perbaikan dan pencegahan terjadinye
penyimpangan. o .

Setiap penyilmpangan terhadap REKP Yyanrg dipengaruhi oleh
faktor-faktor ekstermal harus disampaikan kepada Manajer
Divisi/Manajer Produksi  untuk ditindaklanjuti  sesuai
Prosedur Administrasi Kontrak No. WIKA-PO-25-PM-002 s/d
013. )

Mangesahkan pemeriksaan akhir penvesrahan produk daril asoek
vaktu dan mutunve.

Apabila terdapat penyimpangan—penyimpangan terhadap laporan
kemajuan produksi yang memerlukan tindak lanjut Divisi,
maka Manajer/Kepala Pelaksana Pengelolaan Usaha harus
melaporkan hal ini kepada Manajer Divisi/Manajer Produksi.

Mempresentasikan/melaporkan kemajuan dan proyeksi produksi
pada tahapan kemajuan provek mencapai + 40 % dan £+ 75 %
kepada Tim Manajemen Divisi, sedangkan untuk proyek-proyek
strategis kepada Direksi dengan koordinasi Badan terkait
bidang produksi di tingkat pusat. pelaksanaan presentasil
dapat dilakukan bersamaan dengan Tinjauan Manajemen di
Divisi/Pusat.

Menyampaikan surat/kuesioner kepada pelanggan tnengsnal

tanggapannya - terhadap kinerja WIixKa dalam melaksanzkan
pekerjaan. ' :
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o, Zok. : WIKA-PO-09-24-001)

tNo. F=w. : 0l (Amandemen 05)
Juldul :Prosedur Perencanaan can
Pengendalian, Proses
i. Membuat Lavoran Proyek Selesai (LF3) secara bertahap

sesual dengan penyelesaian tanapan pekerjaan, sedangkan

pada kemajuan proyek 95 % sudah diselesaikanr resume

penyelesaian keseluruhan provek sebzcai dasar pengesanan

Manajer Divisi atau Direksi. De far LPS ini (akhir
h

proyek/pekerjaan) agar memuat penila
kinerja WIKA (lihet contoh untuk kon
S.1). Informasi yanc penting dan o
perlu disebarluasken kepada yang terkel

2n Pelanggan terhacap
struksi pada lampirzen
ermanfaat dari L®S
t.

k. Penyimpangan jadwal kerja yang berakibat terhacap
penyimpangan waktu/mutu dan atau biaya harus dibahas dalaxm
manajemen review untuk diambil langkah perbaikannya.

1. Laporar Evaluasi Biaya Produksi Bulanan harus menjelaskan
tindak lanjut dan usular tindak lanjut untuk perbaikan.

6.1.4 Sistem Manajemen Keselamatan dan Kesehatan Kerja

a. Untuk pekerjzan yang mengandung resiko/bahaya, perlu
dibuat IK . tentang pencegahan dan penanganan terhadao

resiko bahaya tersebut.

b. Setiap unit kerja harus menganalisa bahwa lingkungan kerja
dalam kondisi terkendali dan aman daxi aspek K3 dengan

cara :

1. Unit kerja harvus menganalissz dan mengidentifikasi
resiko dan bahaya yvang potensial, beserta
pencegahannya.

2. Menyediakan sarana dan prasarana yang diperlukan untuk
itu, sarana dan prasarana ini harus layak untuk
pencegahan dan penancganan K3.

3. Bila metode kerja mengalami perubahan, maka harus
diidenti-fikasikan kembali resiko dan bahaya yang
mungkin terjadi.

4. Mempunyail informasi yang jelas dan lengkap tentang
lokasi-lokasi Puskesmas, Rumah Sakit terdekat,
Informasi Dinas Kebakaran dan Polisi.

5. Rekaman pelaksanaan K3 (bila ada) harus disimpan sesuai

ketentuan dan ditetapkan petugas K3 untuk setiap unit
kerja.

“alaman 6 dari 8




No. Dok. : WIKA-P0-05-PM-001
- No. Rev. : 0l (Amandemen 05}

Jucdul :Prosedur Perencanaan can

Pengendalian Proses

g. Untuk lokasili yang mengandung resiko bahaya tinggi harus

1.

2.

Sudah diidentifikasi bahaya yang mungkin terjadi dan
pencegahannya serta dilengkapi prasarana (rambu-
rambu) .

Pekerja (WIKA dan Subkontraktor) dan pengunjung agacz
diberitahu mengenai hal tersebut.

6.1.5 Pelayanan Pra Jual (PpadJ)

a.

Untuk meningkatkan kinerja WIKA, maka perlu dibuatkan
kuesioner atau surat kepada Pelanggan tentang kXinexja
WIKA dalam menangani pekerjaan.

Setiap keluhan pelanggan harus dJditulis dan diferuskan
kepada unit penanggung jawab untuk ditindak lanjuti
sesuai lampiran 9.1.a dan 9.1.b pada prosedur WIKA-
P0-19-PM001, dan kemudian diambil tindakan korektif
dan preventif dengan mengisi form PTKP sesuai
prosedur WIKA-P(O-14-PM-001.

Penanggung jawab pelayanan wajib mendokumentasikan
semua dokumen yang terkait dengan pelayanan
pelanggan.

Apabila keluhan pelanggan langsung disampaikan pada

Direksi, maka pengaturannya adalah sebagai berikut

e. Direksi penerima akan melakukan kajian terhadap
keluhan tersebut dengan menetapkan langkah-
langkzh yang perlu dilakukan oleh ujit kerja
terkait (Badan/Divisi).

£. Keluhan pelanggan dan keputusan tersebut
diserahkan kepada vunit terkailt untuk ditindak
lanjuti.

g. Selanjutnya unit xerja tersebut membuat PTKP
keluhan pelanggan dan membuat analisa penyebab
utama dan rencana tindakan perbaikan dan
pencegahan.

h. Hasil penyelesaian keluhan pelanggan dilaporkan
kembali kepada Direksi dalam Management Review
atau melalui laporan bulanan SMM. PTKP dianggap
selesai apabila telah disetujui oleh Manajer
Divisi (dimana keluhan pelanggan tersebut
terjadi) dan melaporkan kepada Management
Representative.

Flow penyampaian pelanggan yang disampaikan langsung

kepada Direksi dapat dilihat pada Lampiran 9.6

prosedur No. WIKA-P0-19-PM-001
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CONTOH FORM PENILAIAN

[Lampiran 9.1
No. Dok. : WIKA-PO-09-PM-001
No. Rev. : 01 (Amandemen 05)

[ PT WIJAYA KARYA

rDiisi sesual komentar

I. KEPUASAN PELANGGAN

dengan jawaban pelanggan) ?

"Apakah pelayanan WIKA memenuhi persyaratan pelanggan (ditulis sesuai

dan pelanggan / wakil
pelanggan. Sebelumnyz
disampaikan surat /
kuesioner kepada
Pelanggan sesuai
dengan Prosedur
Kepuasan Pelarggan

No : WIKA-PO-19-

II. RUANG LINGKUP PROYEK

“PM-002.

| Diisi ruang lingkup ]
proyek sesuai Kontrak
& adendum kontrak
(bila ada).

III. KINERJA SUBKONTRAKTOR/KONSULTAN
3.1 Subkontraktor

3.2 Konsultan

Diisi sesuai hasil
penilaian bulanan dan
/ atau hasil evaluasi 6
bulanan. Untuk
konsultan diisi sesuai
pandangan/
pengalaman selama di
provek.

IV. KINERJA PROYEK

+ Omzet T Awal
Akhir

+ Waktu pelaksanaan cRa:oL
Ri:. ...

+ Komentar atas penyimpangan (bila ada)

]

V. PELUANG MELAKUKAN PERBAIKAN

Apa yang dapat dikerjakan lebih baik pada wakwu berkutnya ?

Mengetahui, Dibuat olch,

Manajer Proyck Komersial

c\pros-dlamdad{u9-1.04(1/4)
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Lampiran 9.1 !
J
1
DI TERIIHMA J R
tama
Tanda tangan :
Tanggal
DI TOULAK
| lama
Tanda tangan
Tanggal
rj_ ey
I TUHNDA
Hama
Tanda tangan
Torvtiegepan
v .
9 dary 9

arelalz.l
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Lampiran Q.1

CATATAN PENYIMPANGAN PRODUK (CPF)

[ Non Conlforming Record / NCR]

N creP

NO SPK/Kontrak
Lokasi Penyimpangan
7angQal

‘[(’\(1\

Penemu
Nama
Tangaal
Tandatangan

Qeatuk Penyimpangan

© Sehnb Teorjadinya Menyunpangan

[.-.:“““”“

Keputusan (beri tanda x)

[ ll’.nluln:m {‘elangoann

Targel Wakiu

Digunakan sebagaimana adatya
(use as is)

()

( Penyebab Utama)

() Diperbaiki (repatr)
( ) Dikerjakan ulang (rework)
() Pemakaian alternalif atau down
grade
() Ditolak/dibuang (scrap) -
Pembusat Kepulusan
Unit Kerja Menyetujui (pelanggan)
Nama Nama
Tangaal Tanggal

Tanda tangan

Tanda langan

TINDAK LANJUT

( ) Jangka Panjang (No. PTKP) = ... S )

( ) Jangka Pendek

( ) Tidak diperiukan Tindakan Koreklif
(Jelaskan sebabnya)

NO Hasil

Tanggal
Penyelesaian

Verifikasi QA

Tanggal
Nama :
Tanda Tangan :

\pros-9Girev-413 xis
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PT WIJAYA KARYA No. ok,

WIKN-T0-12-PM-001 1

judul PROSLEDUR PENGENDALIAN No. fev.
PENYIMPANGAN PRODUK

Lampliran 9.2

LAPORARN BULARAN Chp
Bulan

. = ooy

JaniPeb|Mrt |apr{Mei|Jdun|dun Jul {Ags |Spt Okt Desl

pP Bulan Lalu
PP Bulan 1ni

otal CPP Bulan ini

PP vang dibatalkan
PP selesal

PP akhir bulan ini

DAFTAR C PP )
{Untuk yang sudah diselesaikan dan yang belum)
Ko. CPP |Tanggal{I1SI CPP|Penemu Keputusa51Waktu Status
> cpp & Mhlasan PenyelesaianJ

s-P6\rcv-413.01

QA
Nama

Tanggal

Tanda tangan

Halaman
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| PT WIJAYA KARYA ( No. Dok. : WIKA-P0O-15-PHM-001 1
! 1 I
L ‘

i Judul PROSEDUR PENERIMAAN, No. Rev. : 00 [
i PENANGANAN MATERIAL, |
| PENGEMASAN DAN |
| PENYERAHAN PRODUK |

e

Lampiran 9.1 ' J

TATACARA PENYIMPANAN BAHAN BAKU.

ivema tata letak gudang dan peruntukannya

Material Alam ‘
(resiko hilang/ - susut/ rusak/

rendah)
Contoh : Batu kali, pasir,
Koral
Terbuka ’
Material Pabrik volume/ tonase
besar (tak mungkin masuk gudang
tertutup)
Contoh : PC Wire, Komponen
udang Konstruksi.
parang Langsung"
Material dan - —
Prcduk Jadi) — Perlu perlakuan khusus (resiko
meledak/ membahayakan)
Contoh : Dinamit/ Detonator
— perlu perlakuan berlebih
_J_h T (resiko hilang/ susul/ rutak
Tercutup }—— besar)
St Contoh : Semen, mesin ringan
berharga
— Perlu perlakuan lunak (Mahal
tapi "Bandel")
Contoh : Pipa PVC, Pralon
rengawasan sangat ringan
(Murah tapi “Bandel")
Contoh : Triplek, Karton
etunjuk : Kepala Fungsl Gudang harus menyiapkan dan melaksanakan hal-
al sebagal berikut .
1) Fungsi gudang¢ harus melakukan pembedaan Lay out/ perlakuan
enyimpanan raterial dan pengawasan jika diperlukan sesual
Earakter dan tingkat resiko barang
2) Fungsi teknik/ QC/ QA membuat juklak tatacara penanganan/
penerimaan/ penyimpanan material dan nengemasan/ penyerahan
produk sesual kebutuhan butir 1).
3) Melakukan pencawasan pelaksanaan pergudangan sesual Kebutuhan
putir 1) dan 2).
Halaman 11 dari 11
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PT WIJAYA KARYA BETON No. Dok : WIKA BETON-09-1K-005
No. Rev 03
judul  :  Instruksi Kerja Tanggal diberlakukan :
Pembuatan Produk Beton 01 Pebruari 1999

Bentuk Perubahan :  Penggabungan dari dokumen WIKA BETON-09-IK-005 s/d WIKA
BETON-09-1K-013, WIKA BETON-09-1K-031 dan WIKA BETON-09-IK-
034.

Sebab Perubahan . Efisiensi dan kemudahan dalam koordinasi.

PrpD. PPR@\M
Peraturan Perubahan : DOKUMEN ASL|
TARBKADA o -0 -

@BéT@ﬂmﬁ : (8 QH"J Hi 3("?"

prap e S AT . Lty - pPus ot
DOKUMEN ASLI : | SELINEN TERKENMDAL!
TANGGAL: 29.01.99 MENYETUJUI o 40 TARGCAL: 20 O G 59
Pembuat Atasan MR WIKA Beton | Direksi WIKA Beton
Nama Ir. M. Rusli Gatot Eko Indarto H. Somadi Ir. Tjahyono
Jabatan KUP V-VI PPB Bgri{ MPPB Bogor MQA DTP
N =
Tanda Tangan \M(W A ;,/ /i R -~
| ) A I
Tanggal 29.01.99 29.01. ;9 B 29.0.‘[“.—’95‘"”4 T 29.01 %
DISTRIBUSI
No. . No. . No. .
Salinan Penerima Salinan Penerima Salinan Penerima
1 15 29
2 DTP 16 30
3 DKSDM C 17 31
4 18 32
5 19 33
6 20 Kabag PdSM 34
7 MPr Wil. Barat 21 35 .
8 22 36 PPD PPB-SMT
9 MQA 23 37 PPD PPB-LMP
10 MT 24 38 PPD PPB-MJL
1 25 39 PPD PPB-BGR
12 26 40 PPD PPB-BYL
13 27 41 PPD PPB-PSR
LM 28 42 PPD PPB-SS5L
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PT WIJAYA KARYA BETON

No. Dok : WIKA BETON-09-1K-005

Judul Instruksi Kerja
Pembuatan Produk Beton No.Rev : 03
SEJARAH PERUBAHAN
No. Revisi Tanggal Perubahan
1. 03 01 Peb 99 . Dokumen ini merupakan penggabungan dari

Instruksi Kerja :

- WIKA BETON-09-IK-005
- WIKA BETON-09-IK-006
- WIKA BETON-09-IK-007

- WIKA BETON-09-1K-008 -

- WIKA BETON-09-1K-009
- WIKA BETON-09-1K-010
- WIKA BETON-09-IK-011
- WIKA BETON-09-IK-012
- WIKA BETON-09-IK-013
- WIKA BETON-09-1K-031
- WIKA BETON-09-1K-034

. Penambahan Pembuatan Bantalan jalan Lory, Balok

Jembatan-l Non Segmental Pretension dan Box
Girder Pretension.

. Perubahan nama dan jabatan pembuat serta atasan

pembuat.

File : \Lp-ik-19-05.xIs\Cover
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PT WIJAYA KARYA BETON No. Dok  : WIKA BETON-09-1K-005

judul : Instruksi Kerja No. Rev. : 03

Pembuatan Produk Beton

1.0

2.0

2.1

2.2

2.3

3.0

3.1

4.0

4.1
4.2
4.3

4.4
4.5
4.6
4.7
4.8

TUJUAN

Sebagai pedoman pelaksanaan pekerjaan Pembuatan Produk Beton agar
menghasilkan produk dengan mutu sesuai yang direncanakan / disyaratkan.

RUANG LINGKUP

Digunakan untuk pelaksanaan pembuatan produk beton : Tiang Beton, Tiang
Transmisi, Tiang Beton Segmental, Tiang Pancang Beton, Bantalan Jalan Rel,
Balok Jembatan-I Segmental, Balok Jembatan-l Non Segmental Pretension, Box
Girder, Sheet Pile Beton Bertulang dan Prategang, Komponen Pracetak Beton
Bertulang dan Prategang, Tiang Pancang Segitiga, Pipa Beton Prategang.

Kegiatan  produksi dimulai dari pekerjaan  Persiapan  sampai dengan
Pengeluaran Produk dari Cetakan.

Berlaku di semua Pabrik Produk Beton di PT Wijaya Karya Beton.

DEFINISI DAN SINGKATAN

House Keeping : Suatu kondisi kerja di kantor dan diiapangan yang dapat
menunjang peningkatan produktivitas dan efisiensi kerja, yang
mencakup
1. Pengaturan tata letak (lay-out) dari penempatan orang,

material, dan peralatan/mesin, serta proses / alur kerja.
2. Kebersihan lingkungan kerja di kantor dan di lapangan.
3. Pengelolaan kesehatan dan keselamatan kerja (termasuk
pencegahan dan penanganan bila terjadi kecelakaan
kerja)

DOKUMEN YANG TERKAIT/REFERENSI

WIKA-P0-09-PM-001 tentang Prosedur Perencanaan dan Pengendalian Proses.
WIKA BETON-09-RM-001 tentang Rencana Mutu Produk Beton. -
WIKA BETON-08-IK-001 tentang Pemberian Identifikasi dan Mampu Telusur
produk.

WIKA BETON-09-1K-002 tentang Perencanaan produksi.

WIKA BETON-09-1K-003 tentang Perencanaan Campuran dan Pembuatan Beton.
WIKA BETON-09-1K-004 tentang Pengoperasian Alat Proauksi.

WIKA BETON-10-IK-002 tentang Pemeriksaan Proses Produksi.

WIKA BETON-10-1K-003 tentang Pembuatan Benda Uji Beton dan Pengujian.
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No. Dok : WIKA BETON-09-IK-005
No.Rev : 03
Instruksi Kerja Pembuatan Produk Beton

4.9 WIKA BETON-10-1K-004 tentang Kualifikasi dan Perbaikan Produk.
4.10 Standar Spesifikasi produksi (SSP).

5.0 KETENTUAN UMUM

5.1 Proses pelaksanaan pembuatan Produk Beton adalah sebagaimana tersebut pada
dokumen WIKA BETON-09-RM-001 tentang Rencana Mutu Produk Beton. "

59 Pembuatan Produk Beton harus mengacu pada SSP Produk Beton sesuai dengan
jenis produksinya.

53 Pelaksanaan pembuatan Produk Beton harus dilakukan dengan memperhatikan
aspek Kesehatan dan Keselamatan Kerja.

6.0 TANGGUNG JAWAB DAN URUTAN KERJA

6.1 Manajer Pabrik
1. Memeriksa dan menyetujui rencana produksi dan kebutuhan sumber daya
sesuai Instruksi Kerja WIKA BETON-09-IK-002 tentang Perencanaan Produksi.
2. Memastikan pelaksanaan house keeping di unit kerja yang menjadi tanggung
jawabnya.

6.2 Kepala Seksi Teknik
1. Menyediakan SSP dan / atau gambar kerja.
2. Menyediakan perencanaan campuran beton sesuai dokumen WIKA
BETON-09-1K-003 tentang Perencanaan Campuran dan Pembuatan Beton.
3. Menyediakan mal-mal untuk kegiatan produksi dan “Quality Control” (jika
ada) sesuai dokumen WIKA BETON-08-IK-001 tentang Pemberian ldentifikasi
dan Mampu Telusur Produk.

6.3 Kepala Seksi Perencanaan dan Evaluasi Produksi
1. Membuat rencana produksi Bulanan sesuai Instruksi Kerja WIKA BETON-09-
IK-002 tentang Perencanaan Produksi.

- 2. Menyediakan material dan komponen untuk keperluan produksi sesuai
WIKA BETON-15-IK-001 tentang Penanganan dan Penyimpanan Material,
Komponen dan Suku cadang.

3. Melakukan rolling rencana produksi bulanan setiap dua minggu dan
menginformasikan ke Wilayah Penjualan melalui rapat kordinasi Pabrik dan

Wilayah Penjualan.

6.4 Kepala Unit Produksi
‘1. Membuat Rencana produksi mingguan sesuai Instruksi Kerja WIKA BETON-
09-IK-002 tentang Perencanaan produksi, berdasarkan Rencana Produksi

bulanan dari Seksi PEP.
2. Melaksanakan pembuatan produk Tiang Beton sesuai lampiran 9.01.
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6.4

7.0

7.1

7.2

No. Dok ' WIKA BEITUIN-UJ-IR-UUD
No.Rev : 03
Instruksi Kerja Pembuatan Produk Beton

Melaksanakan pembuatan produk Tiang Transmisi sesuai lampiran 9.02.

Melaksanakan pembuatan produk Tiang Beton Segmental sesuai lampiran

9.03.

Melaksanakan pembuatan produk Tiang Pancang Beton sesuai lampiran 9.04.

Melaksanakan pembuatan produk Bantalan Jalan Rel sesuai lampiran 9.05.

Melaksanakan pembuatan produk Bantalan Jalan Lorry, sesuai lampiran 9.06.

Melaksanakan pembuatan produk Balok Jembatan-l Segmental sesuai lampiran

9.07. - :

9. Melaksanakan pembuatan produk Balok Jembatan-I Non Segmental Pretension
dan Box Gireder Pretension sesuai lampiran 9.08.

10. Melaksanakan pembuatan produk Box Girder Postensioning sesuai lampiran
9.09. .

10 Melaksanakan pembuatan produk Sheet Pile Beton Bertularg dan Prategang
sesuai lampiran 9.10.

11 Melaksanakan pembuatan produk Komponen Beton Pracetak Bertulang dan
Prategang sesuai lampiran 9.11.

12 Melaksanakan pembuatan produk Tiang Pancang Segitiga sesuai lampiran
9.12.

13 Melaksanakan pembuatan produk Pipa Beton Prategang sesuai lampiran 9.13.

14 Melaksanakan penandaan produk , sesuai dokumen  WIKA BETON-08-IK-
001 tentang Pemberian Identifikasi dan Mampu Telusur Produk.

15 Mengisi laporan produksi harian, sesuai Instruksi Kerja WIKA BETON-09-IK-
002 tentang Perencanaan Produksi.

16 Melaksanakan Finishing dan perbaikan produk cacat sesuai dokumen WIKA

BETON-10-1K-004 tentang Kualifikasi dan Perbaikan Produk Cacat.

W

® N oW

Kepala Seksi "Quality Assurance"

1. Memeriksa nilai slump beton dan membuat benda uji sesuai Instruksi Kerja
WIKA BETON-10-1K-003 tentang Pembuatan Benda Uji Beton dan Pengujian.

2. Melaksanakan pemeriksaan proses produksi sesuai Instruksi Kerja WIKA
BETON-10-1K-002 tentang Pemeriksaan Proses Produksi.

3. Melaksanakan kualifikasi produk jadi, dan pemeriksaan hasil perbaikan produk
cacat serta pemeriksaan akhir produk jadi, sesuai Instruksi Kerja WIKA
BETON-10-1K-004 tentang Kualifikasi Produk dan Perbaikan Produk Cacat.

PENGECUALIAN

Pemilihan metode kerja dan alat yang digunakan pada kegiaan produksi dapat
menyimpang dari Instruksi Kerja ini selama dapat dipertanggungjawabkan secara
teknis dan dijamin keamanannya.

' Penyimpangan yang dimaksud pada butir 7.1 harus dengan persetujuan Manajer

Pabrik dan didokumentasikan oleh seksi Quality Assurance dan seksi terkait.
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No. Dok : WIKA BETON-09-IK-005
No.Rev : 03
Instruksi Kerja Pembuatan Produk Beton

.0 REKAMAN

1 Rencana Produksi bulanan dan mingguan, sesuai Instruksi Kerja WIKA BETON-
09-1K-002 tentang Perencanaan Produksi.
.2 Laporan Proses Produksi

).0 LAMPIRAN -

3.1 Pembuatan Produk Tiang Beton.

3.2 Pembuatan Produk Tiang Transmisi.

9.3 Pembuatan Produk Tiang Beton Segmental.

9.4 Pembuatan ProdukTiang Pancang Beton. e

9.5 Pembuatan Produk Bantalan Jalan Rel.

9.6 Pembuatan Produk Bantalan Jalan Lorry

9.7 Pembuatan Produk Balok Jembatan-l Segmental.

9.8 Pembuatan Produk Balok Jembatan-l Non Segmental Pretension dan Box Girder
Pretension.

9.9 Pembuatan Produk Box Girder Postensioning.

9.10 Pembuatan Produk Sheet Pile Beton Bertulang dan Prategang.

9.11 Pembuatan Produk Komponen Beton Pracetak Bertulang dan Prategang.

9.12 Pembuatan Produk Tiang Pancang Segitiga.

9.13 Pembuatan Produk Pipa Beton Prategang.

9.14 Contoh Form Laporan Proses Produksi.

9.15 Contoh Form Laporan Proses Produksi Pembuatan Pipa Beton Tahap 1

9.16 Contoh Form Laporan Penimbangan Material Pipa Beton

9.17 Grafik Tahapan Spinning Pipa Beton

9.18 Grafik Perawatan Pipa Beton dengan uap

9.19 Contoh Form Laporan Proses Produksi Pembuatan Pipa Beton Tahap 2

9.20 Gambar bentuk penulangan caging/socket
9.21 Contoh Form Laporan Pengawasan Mutu Beton untuk Pipa Beton (Kuat Tekan

Beton).
9.22 Contoh Form Laporan Pengawasan Mutu Beton untuk Pipa Beton (Pemeriksaan

Akhir).
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Lampiran @ 9.01
No. Dok : WIKA BETON-09-1K-005
No. Rev . 03

Lembar — 1

PEMBUATAN TIANG BETON

1.0 PERSIAPAN TULANGAN

1.1 PEMBUATAN SPIRAL : -

A. Alat

B

Mesin Spiral

Rol spiral

- Hospel (Fengarah).
Alat Potong Besi

Material

1.

Kawat Spiral

Urutan kerja

1.
2.
3.

4.
5.

Siapkan rol pembuat spiral beserta mesin Spiral.

Letakkan material kawat spiral pada tempatnya (Hospel).

Pasang kawat spiral pada rol, kemudian operasikan mesin Spiral hingga
jumlah lilitan yang diperlukan sesuai SSP.

Matikan mesin Spiral dan potong kawat spiral.

Tempatkan gulungan spiral pada rak berdasarkan type tiang beton.

1.2 PEMBUATAN CINCIN

A. Alat

B.

1.
. Gegep/ mesin las

2

Mal Cincin.

Material

1.
. Kawat las / kawat ikat

2

Kawat Spiral

C. Urutan kerja

File \IK-01

1
2

. Siapkan material kawat spiral.
_ Bentuk kawat spiral menjadi cincin dengan menggunakan Mal Cincin

sesuai SSP, kemudian ikat dengan Kawat ikat /Kawat las .

3. Tempatkan cincin secara berkelompok berdasarkan type tiang beton.
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1.3 PEMOTONGAN BESI PRATEGANG

A. Alat

1.
2.
3.

Alat potong besi
Mal potong.
Sangkar Pengaman : -

B. Material

1.

Besi prategang (PC Wire)

C. Urutan kerja -+ -

1.
2.

3.

4.
5. Tempatkan hasil pemotongan sesuai dengan panjangnya.

Letakkan gulungan besi prategang ke dalam sangkar pengaman.
Tempatkan pembatas pada mal potong sesuai panjang yang
direncanakan / disyaratkan.

Letakkan besi prategang pada mal potong hingga menyentuh pembatas
mal potong.

Lakukan pemotongan besi prategang.

1.4 PEMBUATAN HEADING

- Pembuatan Heading diperlukan untuk sistem penahan besi prategang yang
tidak menggunakan barel dan wedges, biasanya pada satu ujung.

A. Alat

1.

Mesin Heading

B. Material

1.

Besi Prategang (PC Wire)

C. Urutan kerja

1.

Wi

File \MK-01

Masukkan besi prategang ke lubang pengarah mesin heading hingga

~menyentuh hammer.

Operasikan mesin heading dengan menekan pedal/ handle.
Lepas pedal/ handle, kemudian tarik besi prategang.
Lakukan dengan cara yang sama untuk besi prategang yang lain.

Halaman 8 dari 145




Lampiran @ 9.01
No. Dok : WIKA BETON-03-IK-005
No. Rev : 03

_embar-3

1.5

2.0

2.1

PEMBUATAN PENGHANTAR GROUNDING

A. Alat
1. Alat potong besi
2. Mesin las

B. Material
1. Besi beton
2. Terminal Grounding
3. Plat Grounding
4. Kawat las

C. Urutan Kerja
1. Potong besi beton sesuai panjang yang disyaratkan.
2. Tempatkan terminal grounding pada mal sesuai dengan type-nya.
3. Pasang dan las terminal grounding pada besi beton.
4. Letakkan / susun besi penghantar grounding sesuai typenya.

PERAKITAN TULANGAN

PERAKITAN TULANGAN (Sistim Stressing Single)
- Perakitan tulangan dilakukan di cetakan

A. Alat
1. Ring heading / mur 5. Kunci / Impact tool
2. Barrel dan Wedges 6. Kape
3. Mesin stressing 7. Kuas
4. Gegep
B. Material
1. Besi Prategang. 4, ‘Minyak cetak
2. Besi Spiral. 5. Besi penghantar grounding

3. Kawat ikat/ bendrat

C. Urutan kerja

1. Bersihkan cetakan dan end plate dari kotoran/sisa adukan beton.

2. Pasang end plate atas dan bawah pada cetakan bawah kemudian
kencangkan baut dorong.

3. Olesi dengan minyak cetax secara tipis dan merata

4. Letakkan spiral pada cetakan bawah.

5. Masukkan besi prategang (ujung tanpa heading) melalui ring pada salah
satu end plate dan pasang mur apabila menggunakan sistim ulir.
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.3 PEMASANGAN ASSESORIS
A. Alat
1. lipact Tool 2. Kunci pas
B. Material

1. Boks panel (untuk tiang penerangan)
2. Baut Traves
3. Baut pemegang terminal grounding / tangga

C. Urutan kerja ' R
1. Pasang dan kencangkan baut travers dan baut tangga ( bila ada) pada
cetakan, pada lubang sesuai type tiang beton.
2. Pasang dan kencangkan baut pemegang terminal grounding (bila
disyaratkan).
3. Pasang Boks panel (untuk tiang penerangan )

.0 PENGECORAN BETON

.1 DENGAN HOPPER CONVEYOR

A. Alat
1. Hopper. 5. Kunci pas ring
2. Trolley. 6. Impect Tools
3. Cetok. 7. Sapu Cetakan
4. Tebeng cor 8. Alat perojok

B. Material
1. Adukan beton

C. Urutan kerja -
1. Letakkan cetakan di atas trolley cor.
2. Pasang tebeng cor pada kanan dan kiri cetakan bawah.
3. Masukkan adukan ke dalam hopper, kemudian tuangkan ke dalam cetakan.
4. Penuangan dimulai 1 meter dari ujung atas, bergerak maju kearah ujung
atas, kemudian kearah ujung bawah.
5. Distribusikan adukan secara merata di sepanjang cetakan, rojok pada
bagian ujung , khususnya ujung atas.
6. Tempatkan cetakan ke lokasi penutupan.
Lepaskan tebeng cor dan bersihkan bibir cetakan.
8. Pasang karet/spon pada bibir cetakan dan bagian pertemuan segmen
Cetakan bila diperlukan.

)
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6. Pasang Barrel dan Wedges pada end plate lainnya.

7. Lakukan penarikan besi prategang sebesar 50 bar.

8. Pasang dan ikat cincin pada besi prategang dengan jarak sesuai SSP.
9. Masukkan besi penghantar grounding jika disyaratkan

10 Rakitikatkan spiral ke besi prategang dengan jarak sesuai SSP.

11 Pasang baut traves pada tempatnya

)2 PERAKITAN TULANGAN (Sistim Stressing Simultan)
- Perakitan tulangan dilakukan di cetakan

A. Alat
1. Kunci rod. 5. Kuas/ sapu cetakan
2. Kunci/ Impact tool. 6. Neple mata kucing
3. Gegep. 7. Neple simultan TL
4. Kape

B. Material
1. Besi prategang diameter 7 mm (heading-heading)
2. Besi spiral
3. Cincin

4, Kawat ikat bendrat
5. Minyak cetak :
6. Besi penghantar grounding (jika disyaratkan)

Urutan kerja

1. Siapkan pc wire yang dibutuhkan (heading-heading).

2. Bersihkan cetakan dan end plate dari kotoran/sisa adukan beton.

3, Pasang end plate pada cetakan, kemudian kencangkan baut dorong.

4. Olesi dengan minyak cetak secara tipis dan merata.

5. Letakkan spiral pada cetakan bawah.

6. Letakkan inner plate pada cetakan (ujung atas).

7. Masukkan / set pc wire pada posisinya.

8. Pasang naple mata kucing pada end plate pangkal sebagai penahan pc
wire.

9. Pasang naple simultan TL pada inner plate sebagai penahan pc wire.

10 Tegangkan pc wire dengan cara mengencangkan mur rood.

11 Pasang dan ikat cincin pada besi prategang dengan jarak sesuai SSP.

12 Masukkan besi penghantar grounding bila disyaratkan.

13 Rakit / ikatkan spiral ke besi prategang dengan jarak sesua’ SSP.

14 Pasang baut traves pada tempatnya.
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9. Pasang cetakan atas kemudian pasang klem cetakan dan kencangkan baut
dengan impact tool.

10 Pasang baut travers.

11 Kendorkan baut dorong pada end-plate.

12 Isi laporan pengecoran beton.

D. Rekaman
1. Laporan Proses Produksi, lampiran 9.14.

3.2 DENGAN HOPPER SCREW

A. Alat
1. Hopper. 5. Kunci pas ring
2. Trolley. 6. Impect Tools
3. Cetok. 7. Sapu cetakan
4. Tebeng cor 8. Alat perojok

B. Material
1. Adukan beton

C. Urutan kerja

1. Letakkan cetakan di atas trolley cor. :

2. Pasang tebeng cor pada kanan dan kiri cetakan bawah.

3. Masukkan adukan ke dalam hopper dan tempatkan hopper di posisi yang

telah ditentukan.

4. Tuangkan adukan dari hopper ke cetakan, dengan cara menggeser/
menjalankan trolley. Penuangan dimulai dari ujung cetakan yang terdekat
ke lokasi penutupan, hingga ujung cetakan yang lainnya.

Catatan : Distribusi adukan secara merata sepanjang cetakan dan rojok
pada bagian atas.
- Tempatkan cetakan ke lokasi penutupan.
Lepaskan tebeng cor dan bersihkan bibir cetakan.
7. Pasang karet/spon pada bibir cetakan dan bagian pertemuan segmen
cetakan bila diperlukan.
8. Pasang cetakan atas kemudian pasang klem cetakan dan kencangkan baut
dengan impact tool.
9. Pasang baut travers.
10 Kendorkan baut dorong pada end-plate.
11 Isi laporan pengecoran beton.

o

D. Rekaman
1. Laporan Proses Produksi, lampiran 9.14.
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4.0 PENARIKAN BESI PRATEGANG

A. Alat
Mesin Stressing

1.

1.

. Material -
Besi Prategang

Urutan Kerja
- Sistem Stressing Single

-

2.

3.

Pasang sistem stressing single“tabeng/tirai pengaman di bagian depat
cetakan.
Lakukan penarikan/stressing secara menyilang dengan tarikan sebesar
sebagai berikut :
e PCWireD7mm = (2
e PCWire D9 mm 1
Isi laporan stressing

70 + 5) bar
90 + 5) bar

—

- Sistem Stressing Simultan

1.

(0%}

5.
6.

Pasang jack stressing, masukkan coupler ke dalam cetakan dengan cara
memutar stang rod coupler.

Kencangkan mur adjuster.

Stel limit switch manometer sesuai tekanan yang ditentukan.

Hidupkan / tekan tombol tarik, periksa tekanan sampai limit switch
memutus.

Kencangkan mur rod cetakan.

Tekan tombol release, lepaskan dengan memutar stang rod coupler.

D. Rekaman
1. Laporan Proses Produksi, lampiran 9.14.

File \IK-O1
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TABEL BESAR TARIKAN PC WIRE TIANG BETON
PRODUK TIANG LISTRIK PRODUK TIANG TELEPON
JUMLAH BESAR JUMLAH BESAR
TYPE
PRODUK PC WIRE | TARIKAN PRTOYE)EJK PC WIRE TARIKAN
(& 7mm) (Kg) (@ 7 mm) (Kg)
7/100 (124) 3 13.350 7-124-100 4 17.850
7-124-150 5 22.300
9/100 (157) 3 13.350 | 7-157-200 - - 6 26.750
9/200 (157) 5 22.300 7-157-350 8 35.700
9/350 (157) 8 35.700 7-157-350 8 35.700
9/500 (157) 12 53.550 7-157-500 12 53.550
11/100 (190) 5 22.300 8-124-100 4 17.850
11/200 (190) 8 35.700 8-124-150 5 22.300
11-350 (190) 12 53.550 8-157-200 6 26.750
8-157-350 8 35.700
12/100 (190) 5 22.300 8-190-350 8 35.700
12/200 (190) 8 35.700 8-190-500 12 53.550
12/350 (190) 12 53.550
9-124-100 4 17.850
13/350 (190) 8 35.700 9-124-150 5 22.300
13/500 (190) 12 53.550 9-157-200 6 26.750
9-157-350 8 35.700
14/350 (190) 8 35.700 9-190-350 8 35.700
14/50C (190) 12 53.550 9-190-500 12 53.550
Catatan :

- Besar gaya stressing PC Wire @ 7mm = 75 9% UTS (Ultimate Tensile Strength).
- Konversi gaya stressing disesuaikan dengan satuan manometer yang digunakan (Psi/
Bar/ Kg/ Cm?/ Ton) ditetapkan oleh Kasi Teknik Pabrik.

5.0 PEMADATAN BETON DENGAN MESIN SPINNING

A. Alat
1. Mesin Spinning

B. Material
1. Adukan Beton
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C. Urutan Kerja

1.
2.
3.

4.

Setelah proses stressing akhir, angkat cetakan ke lokasi mesin spinning
Letakkan cetakan di atas mesin spinning '
Hidupkan mesin spinning melalui 3 (tiga) tahapan, berdasarkan

ketentuan dibawah ini
Buang / bersihkan limbah jika memungkinkan , kemudian letakkan

cetakan ditempat perawatan

RPM ‘ 30 G
ﬂ 10G 10G
3G 5G
1G
TAHAP | TAHAP Il TAHAP
TIANG BETON 2 1,5 4,5

——> Waktu Putaran (menit)

Catatan :

a. Rasio putaran dalam G '

b. Tabel-tabel RPM pada panel disesuaikan dengan alat yang digunakan
oleh Kasi. Teknik lihat lembar 2.

D. Rekaman

1.

Laporan monitoring proses spinning, lampiran 9.14

Rumus percepatan sentrifugal

4n2.nt.r. G

fs =
g

Keterangan :
Fs = Gaya sentrifugal (G)
n = jumlah putaran perdetik  (rpm)
r = Jari —jari (m)
g = Grafitasi (9,8 m/det’)

Fite \IK-01
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Berdasarkan ketentuan sbb :
JENIS ' RATIO PERCEPATAN
PRODUK RENDAH SEDANG TINGCI MAXIMUM
TIANG BETON 1-3G 5-10G 10-30G 35G

Tahapan spinning produksi Tiang Beton

DIAMETER ATAS
TIANG BETON TAHAPAN RPM DI PANEL

(MM) TAHAP |- TAHAP | " TAHAP 111

124

157

190

WAKTU 2 1,5 4,5

Tabel tahapan RPM di Panel ditetapkan oleh Kasi. Teknik Pabrik.

6.0 PERAWATAN BETON DENGAN UAP

6.1 PERAWATAN BETON DENGAN UAP METODE BAK

A. Alat

1.
2.

Bak perawatan
Instalasi uap

B. Material

1.

Produk Beton yang masih dalam cetakan setelah dilakukan pemadatan.

C. Urutan Kerja

File \IK-01

1.

W™ N o

Setelah selesai proses pemadatan, masukkan dan * susun cetakan di bak
sesuai gambar-1, lembar-11.

Catat type produk, nomor cetakan dan waktu selesai pemadatan.

Pasang penutup Bak.

Setelah 1/2 - 1 jam, buka kran uap.

Monitor temperatur dalam bak uap 30 menit setelah kran dibuka dan pada
saat kran akan ditutup sesuai grafik-1, lembar-11.

Setelah waktu mencukupi tutup kran uap sesuai grafik-1, lembar-11

Buka tutup bak.

Isi laporan Perawatan beton dengan uap, sesuai Lampiran 9.14.

Untuk yang menggunakan baut traves menerus sebelum dialirkan uap
baut dibuka / dilepas lebih dulu.
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D. Rekaman
1. Laporan Proses Produksi, Lampiran 9.14.

Grafik-1 : Perawatan Beton Dengan Uap Metode Bak

Tempratur (°C)

70-100°C
i (3{0) i
A :
1 1 1
' 1 1
! } ]
Temp. ; | :
1 ! ! ! I
Ruang (0,50 - E ; 5 ;
1,00 : : : !
i i T : 1 {Waktu)
Buka Kran Tutup Kran*)  Buka Penutup  Buka Cetakan
Keterangan :

1. Pengaliran uap ke bak supaya diperhatikan batasan temperatur yang
ditetapkan 70 - 100 °C.

GCambar-1 : Penumpukan cetakan untuk perawatan beton dengan uap
Metode bak
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6.2 PERAWATAN BETON DENGAN UAP METODE SELANG

A. Alat
1. Selang
2. Instalasi uap N

8. Material
1. Produk Beton yang masih dalam cetakan setelah dilakukan pemadatan.

C. Urutan Kerja ' - :
1. Setelah selesai proses pemadatan tempatkan cetakan dan susun sesuai
gambar-2, lembar-13
2. Pasang selang pada lubang end plate

Setelah 1/2 - 1 jam buka kran uap

4. Setelah waktunya mencukupi sesuai grafik-2, lembar-13  tutup kran uap
dan lepaskan selang dari cetakan.

_Isi laporan "Perawatan beton dengan uap”, sesuai lampiran 9.14

. Untuk yang menggunakan baud traves menerus sebelum dialirkan uap
baud dibuka / dilepas lebih dulu.

W

Y

D. Rekaman
1. Laporan Proses Produksi, Lampiran 9.14

Grafik-2 : Perawatan Beton Dengan Uap Metode Selang

Tempratur (°C)

70-100°C

1
1
1
i
|
|
[}

Pasané selang ' Tutup Kran
Buka Kran Buka selang
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Gambar - 2 : Penumpukan Cetakan untuk Perawatan Beton dengan Uap

Metode Selang.

7.0 PENGELUARAN PRODUK DARI CETAKAN

A. Alat

1.

Impact Tool

2. Blander

3.

Kunci

4. Mal Penandaan (logo)

B. Material

1.
2.
3.

Elpiji
Oksigen
Cat

C. Urutan Kerja

File :MK-01

1.

2.

N>

Setelah proses perawatan dengan uap, angkat cetakan dari trostel, dan

letakkan pada trolley buka.

Lepaskan baud traves, baut terminal grounding, dan baut tangga (bila

ada) dari cetakan.

a. Untuk sistem stressing single lakukan pemotongan besi prategang
dengan menggunakan alat potong las (blander), satu persatu secara
meaqyilang.

b. Untuk sistem stressing simultan kendorkan mur roda dengan kunci
ring simultan.

Potong besi prategang pada bagian ujung yang lain menggunakan blander

‘potong.

Kendorkan baut L dengan menggunakan impact tool.

Lepaskan klem dan letakkan di atas cetakan atas.

Angkat cetakan atas, letakkan digantungan cetakan , bersihkan dan olesi
dengan minyak secara tipis dan merata.
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8. a. Untuk sistem stressing simultan potong besi prategang pada inner

plate.

b. Buka end plate pada ke dua ujung dan lakukan penandaan sesuai
dengan Instruksi Kerja WIKA BETON-08-1K-001 tentang Pemberian
Identifikasi dan Mampu Telusur Produk.

9. Angkat cetakan bawah (dengan tiang beton didalamnya) dan letakkan
pada trolley stock yard atau trostel buka, atur posisi cetakan agar produk
mudah dikeluarkan.

10 Keluarkan produk dengan memiringkan / mengangkat cetakan.

11 Jika diperlukan putar baud dorong dengan menggunakan impact too! atau
kunci hingga tiang beton terlepas dari cetakan. ‘ :

12 Ganjal tiang beton agar tidak jatuh dari trolley.

13 Letakkan cetakan bawah pada trolley buka, untuk dibawa ke lokasi

perakitan tulangan.
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T VV I Y U et Yl RPRIRTRS
T. 3 ]( ) Y« tia Dav - WHA BLTONTOR-UU

pB Boyolali (- 0

FFRMERIKSAAR PRIOSES RO
ll'NIﬂ PRODUIC: CIANG PALEC AT

RN et e . <o - e T — — }{-‘————-
|_||ll ' YL\X/« | “tate A/ l 1 umq \l A ‘\ \ "\ . ‘ l s ( ) N &/:( ; l
R [T - e

=l . .‘ . B TR I AA
o UIAL YA THETRTESA A W ‘P"“‘h - —— KETERANGAN
f"{- —m T YT T TmEec T ot orTmAT oS T TR Bttt —m—araal EhEy ,\" —_ e e e — e
f l‘(_!_l_ﬁ_ll\l AN CETAKAN i L :-1(\1\ -g(\' 4 DHst M-mlus produlk / proses
1 i (‘ i diatnetes If‘l ||- lll _ due 1 el '
p] ¢ !\!l_lj_. A cetabany . s, .
—i | ViMBUATAN SUFATU PANCANG N oy N e
A r CANG_ ol (i J R
1 Lublang uvagps .. . .
e - ——— -
ABERSIHAN i = AN
,,'ﬂa PEMUBERSIHAN CETAKAN ﬂ \ R
\ Kebersihan cetakan .
—3 | Minyak cctak 3O }
PERSIAPAN TULANGA ATy L
"ll/‘d fanjang potony PC WhtJ A ?\; B 1
. g potony FC. ¥ San
2 Bentuk potongan PC Wire v
3 Reutuk dan dimest heading .
2 _—
4 Penyediaan splraf - . ]
5 Penyediaan clncin : v LT :
6 Penyediaan plat sambung jika ada)) . - . ( -
e T N = — .o
v PERAKITAN DAN PEMASANGAN TULANGAN & BN ’l NE '
1 SN
Jumlaly ddan posist PC Wiie
2 | Jumiab fitisan spleal vl A
3 | Jarak dan pengikatan spiral v
4 | Jumlah dan posist cincln .
L
S Il.\ullcn.ﬂnu plat sambuiig L .

vi. | PV TPrMBUATAN BLTON
T | Uiutan pemasukan mnatetlal ke mixet

i 7'.\7.;.: '%-&:‘
. (%

2 Penlimbatgan taterdal @
- Pasie
- Semen
- Spllt
- Alr

- Additive

f.ama pengadakan
Stump

I'rmlm.ﬂ.m beuda u]l

“PENGECORAN & FINUTUPAN CETAKAN ’ Tl A g.)'
nethade pengecotan v | o
Volume/berat adukan v v o
Kebhersihan bibir cecakan . N
Baut tendang end plate ' 1
Kelengkapan dan kesempurnaan pemasangan v v
baut L cetakan . v ¥
i, N‘.NARW BESI FRATEGANG W SR feooting Mol -
1 Beban t an EY i B2 l&- L

_- Stngle Wire Stiessliy -
Shnul(anncous Stressing

2 Tahapan pcnml ' (Sluqlc Wite Stressing)

llm\q.“l !ul.\nq.

)

Xt r IM/\lll\l/\N WL TON DUNGAN 8P INHING
\
2

(LR RN

=

wialwio]—

" thnllq

Hrs.u dan L\i\.\p.m l'l4M

l‘mnlmnuuml fimbady

XU FIRAWATAN & TON DLNGAN UAP
]
7

Waktu penguapan
lt_-mpcmlm
XI, | PENANGANAN FRODUK /l

1 Fenandaan |nmluv
Cata pengangkatan

1a |wmun|ml'.1u / peaylmpanan dl stock v.\u!

l m.‘w.\(.m hru)n (lrnq A afe

X Kflll {RSHIAN LINGRKUNGAN KLR l

T T Kebersthan lingkungan ketja

Mengetahut

Kasl a1 ¢ M
Nama ¢« MOH SOLEH Mama -
Tanagal SR QU & \ Tangqal ‘

NN VA

AU R S

L/'(' \ [}
L Tanday tandgan : W/\/ Panda tangan - ) / r /\

Catatan - 7 = Pierseanhiog
Yoo Velal e

flde Afageess ot 1Y




PT. Wijaya Karya Beton
PPB Boyolali

Lammptean o 780
to. Dok. : WIKA 8ETON-10-1K-002
No. . 04

PEMERIKSAAN PROSES PRODUKSH
JENIS PRODUK : BANTALANM JALAN REL

@r C S I sht: Ao, - lTangg.\I R A ta ] Jam: /%~ s/d Jo 70 )—]
" EMER! ]
No. HAL YANG DIPERIKSA Aveal re TingKashMNl\khlr KETERANGAN B
{ PERSIAPAN CETAKAN - 7. R &5 = Diist Identitas produk / proses
__I Baut taltan dan baut tajik '/ 1 %
2 Rall scat v V4 v
1. | PEMRERSIHAN CETAKAN 77 73 (K
1 Kehersihan cetakan . v v
T Minyak cetak J, 1% v
. | PERSIAPAN TULANGAN N Ty v
1 Panjang potongan PC Wire \/ v/ ,
2 Bentuk potong PC Wire v v v
3 Bentuk dan dimenst heading i y e
4 Plat angkur i - 1% Vv
5 Shoulder % v [
IvV. | PERAKITAN/PEMASANGAN TULANGAN oSS T KR a7k
DAN SHOULDER
1 Pemasangan shoulder 1 12 L
2 Kerapatan shoulder terhadap lantal cetakan g v v
3 Pemasangan tulangan I% i V4
V. | PENARIKAN BESI PRATEGANG P S LR
1 Besar beban tarik sy Sy q&‘:‘.‘p/§ y | ety Realisasi
vi. | PEMBUATAN BETON N Al Faaun) F AT WA .
Urutan pemasukan material ke mixer "\U‘l.l a ; > :’L : Awal Tengah Akhir
2 Penlmbangan material : Y Y v/
- Pasir 245 fclzaske | 245K e N
- Semen rsofelsoko /st * \
- Split v Bavad ity e <
~Alr P NI EREIN L\
- Additive NSRS Fe |2 IR ’
3 Lama pengadukan amp?  famni |l MR
4 Stump 1 35m VA4St | AT,
5 Pembuatan benda uji v v [V
VI. | PENGECORAN & PEMADATAN BETON =, 7 P N
] Tahapan penglsian v Vv L’
2 Pemadatan beton v Vv [
Vitl. | PERAWATAN BETON DENGAN UAP . -7 35 P
1 Waktu penguapan 12 v 1%
2 Temperatur v 14 v
IX. | JARAK SHOULDER AR R [T RNB | ASE
1 | Jarak shoulder dekat DA ¥Vl B sllalnd VX Bacien
P4 Jarak shoulder jauh SANI AR LSy 732455 2y 97y
X. | PENANGANAN PRODUK o c 3 Mgz sC a6 |3 900
1 Penandaan produk 1% v %
2 Cara pengangkatan v 74 v
3 Cara penutnpukan / penylmpanan di stock yard v v v
4 Perawatan heton dengan air [ [ v
Xi. | KEBERSIHAN LING{UNGAN KERJA Lo, | A - | o7,
1 Kebersthan lingkungan kerja i/ (V4 I’
Mengetahul Diperiksa oleh Teknik Mutu
Kasi Teknik & Mutu S - IR ER )
Nama . Purnoma, ST. Nama C STLg0A
Tanggal ‘;"2_1 A I Tanggal ¢t - .',/'/‘\J !
— 5

Tanda tangan

-_\@
4

Tanda tangan

.-

V = Memenuht syarat
X » Tidak memenuhi syarat

Catatan :

Fite : \Lampiran.xIs\9.16
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PPB Boyolali

LR B R A RARET

e, WAV, o TETTEE EESESO T T

HNo. : 04

PEMERIKSAAN PROSES PRODUKSI
JENIS PRODUK : BANTALAN JALAN REL

@ : /3 720 I Shift: fores I Tanggal: &Y - S/ ~ 2CC/ - l jam: 7/ s/d /S v J
No. HAL YANG DIPERIKSA Avent FE':,E:;K:"MNARM'_ KETERANGAN
1 PERSIAPAN CETAKAN AV P 25 " 1<) Diisi tdentitas produk / proses
1 Baut tahan dan baut tartk ) ) I
2 Rall seat R / {
. | PEMBERSIHAN CETAKAN =) | 72 Zo
1 Kebersihan cetakan 1 | {
2 Minyak cetak L { t
1. | PERSIAPAN TULANGAN L, 1< SANELR SEWNIR S K]
1 Panjang potongan PC Wire 1 | 2
2 8entuk potong PC Wire s [ i
3 Bentuk dan dimenst heading 1% (% v
4 plat angkur v Vv V-
S Shoulder \/ [ v B
. | PERAKITAN/PEMASANGAN TULANGAN NETILWETLSE W7 SB
DAN SHOULDER
] Pemasangan shoulder [ ] L
2 Kerapatan shoulder terhadap lantat cetakan L 4 v
3 Pemasangan tufangan v [ "
V. | PENARIKAN BESI PRATEGANG et KSR NETKSQUWETRSL
1 Besar beban tarlk ’ 5650/4) ']5";[‘/;/ 5“'/'/)(\/2‘/ Roalisasi
VI. | PEMRUATAN BETON e N2 Vd s . Tengah |  Akhir
] Urutan pemasukan material ke mixer 12 I L
2 Penimbangan materlal ; } v v N
- Pasle ,249“@ ;M;/Vg 245 fee T
- Semen o0k | 150 elIsCke -
- Split A e i N
~Ale L7 (Va1 LI Y2 (TR N
- Additive 7 IR\ CFRNCEI LR o
3 Lama pengadukan 2 Y 2»)/)'/ ;)./’77)?, ’
Slump
Pembuatan benda ujl 1- 14 1%
vii. PENGECORAN & PEMADATAN BETON = 39 /2 . 35
\ Tahapan penglsian J ’ i
2 Pemadatan beton 2 L L
Vitl. | PERAWATAN BETON DENGAN UAP =2 | /2 | B
1 Waktu penguapan 3 L 3
2 Temperatur 1 3 3
1X. | JARAK SHOULDER NETR SHINEIISSE N SE
1 Jarak shoulder dekat S ran) Vel WA stalidid
2 Jarak shoulder jauh 1303/ 130 3PN 2SN
X. | PENANGANAN PRODUK L2210 | AR ZSAEA G 32657
1 Penandaan produk v | 4 |
2 Cara pengangkatan v Vv v’
3 Cara penumpukan / penylmpanan di stock yard v [ L
4 Perawatan beton dengan air [” v Vv
Xi. | KEBERSIHAN LINGKUNGAN KERJA W4 BT Nz,
1 Kebersihan lingkungan kerja V- % L
Mengetahul Diperiksa oleh Teknik Moty
Kasi Teknik & Mutu /70:4 SNLEAS
Nama <= PuTHOmOoTST. Nama
Tanggal W23~ ~C7 Tanggal
s
Tanda .angan CZ&,\/&/&/\/ Tanda tangan

V « Memenuhi syarat
X = Tidak memenuhi syarat

Catatan

File - \Lampiran.xIs\3.16




pT. Wijaya Karya Beton
PPB Boyolah

Lampiran . ».0
No. Dok. : WIKA BETON-10-1K-002
No. : 04

PEMERIKSAAN PROSES PRODUKSI
JENIS PRODUK : BALOK JEMBATAN-I SEGMENTAL DAN BOX GIRDER POSTENSIONING

[Fatur ; 73R ¢ | Shi: Aulap) [Tangeal: v - 700 &/ [am: 7 ¢ YRR —]
PEMERIKSAAN ]
HAL YANG DIPERIKSA . Awal Tengah AR KETERANGAN
SET UP DINDING CETAKAN Si5I DALAM ERALE) 6((,{9 (52 %. | 1) Dlist identitas produk / proses
1 Panjang cetakan % |24 14
2 Kelurusan cetakan %4 Ve 1%
. | PEMBERSIHAN DINDING DAN LANDASAN =LV COCS VS
CETAKAN
1 | Kebersihan dinding dan landasan cetakan j 4 [ v
2 Minyak cetak = L 1%
WL | "ERSIAPAN TULANGAN DAN SELONGSONG T s e s\
/ ASSESORIES
1 Panjang potong tulangan s v 1,
2 | Bentuk tulangan L v %
*'3" Ptq'yedlaan selongsong / assesorles v pa v
iv. | PEMASANGAN TULANGAN DAN [ B i | Car YA r e 754 ’ -
SE{ONGSONG / ASSESORIES h :
1 | Jargk antar tulangan I- J 2
2 Pepgikatan tulangan s 7. 74
3 | Pagist pemasangan rakitan pada cetakan { ¢ s
4 Pq‘msangan selongsong / assesorles I i | %
V. | PEMASANGAN DINDING SiSI LUAR =l i | COEQ 6054
1 | Kejurusan dan kekakuan ; .. L
-2 tubang diafragma Iz [/ A .
3 Posis| rakitan tulangan dl cetakan ’ v Realisasi
Vi. | PEMBUATAN BETON =< 2ri K 9@ KBt .
1 Urutan pemasukan materlal ke mixer Kﬁz ‘{, v Am' Tengah Akhir
2 Penimbangan material : 3 R [ I
T Pasir 22| 220 /e 220 K
[ semen feclazaie| R fg L
00T e 732 I G
g SICRIST(IR| ST U< s
- hdditive N 2,408 | 3ALR| 3 AUL i -
3 | 1ama Bengadukan 22 \2mn 10 8
s | Slump S2E.7 lar | BeEn
3 Pemuyatan bengda i o Nz v
Vit |_PENGECORAN & FEMADATAN BETON =GO GO0 |EOS-
1 “Fethode f!e’!gecoun . 74 v
2 Tahipan pengecoran v v L
E&}!ﬂida(an beton L (% [
A __g?ﬂnn permukaan produk 74 v’
[ "Ebihg selongsong dlafragma, pipa grouting / 17 v
T AL T
- | gam casting
v FE.R_@_WATAN BETON DENGAN UAP eColeces (5]
Tﬂ-‘l ada)
{ Waktu _l__’léjl!_map.\n V' e 1
5| Temperadt L N ./
ix. | PENANGANAN PRODUK 17 r CEOPATTED JIC
"1 | Penandaan produk P v [
’f €ara pengangkatan /. 1 %
3 “Cara penumpukan / penyimpanan di stock yard 1 ( 1~
~ 4 | Petawatan beton dengan air J R s
X, | KEBERSIHAN LINGKUNGAN KERJA =W wiv| 2y
i .,;'EﬁEEElhm lingkungan kerja /- e 2
Mengetahut Diperiksa oleh TekfAK Muty
agi ik
K;;;e:m & Mutu ﬂ]&ﬁ S//(‘/é:,r_/ Nama < L‘///? A//f
T!ﬂggal Tanggal

:// /o 7
ve

Tand2 tanqan

Tanda tangan ~ 177

Carstan :

V- ﬁ*(""““"‘ ’hut
X = Tidak memzauhl Harat

fite ; \LAMPIran. ¥1s\9.18




T. W"J aya Karya Beton | ' | :1"'3:7(" 3»"2\ BETON-10-1K-002
PB BOYOIall No. : 04

PEMERIKSAAN PROSES PRODUKS!
jENlS PRODUK :  BALOK JEMBATAN-1 SEGMENTAL DAN BOX GIRDER POSTENSIONING

T B IV s | shif: algry |Tanggal: O9. /&~ L/ Tam: 7757 s/d 7ot v ]
No. HAL YANG blPERlKSA Aval PE:’,&:::‘AANAH‘" KETERANGAN
1 | SET UP DINDING CETAKAN SISt DALAM ~LOE | GOLO (CEC | Diisi Wdentitas produk / proses
1 Panjang cetakan % % v
2 Kelurusan cetakan v [
1. | PEMBERSIHAN DINDING DAN LANDASAN w052 | Gre-C | (CEC
CETAKAN .
1 Kebersihan dinding dan landasan cetakan . P v v
2 Minyak cetak : v v 1
. | PERSIAPAN TULANGAN DAN SELONGSONG TLOAOI THO A0 40 A0
/ A§SESORIES .
1 Papjang potong tulangan v v [
2 Bepjuk tulangan v 174 v
3 Pe (edlaan selongsong / assesories 1/ [ v -
v. I PERJASANGAN TULANGAN DAN Elrac 8T ico 408 (/60 498
| SEfPNGSONG / ASSESORIES =
1 | Jarpk antar tulangan P % v
2 | Pepglkatan tutangan - % v v
3 | Pagjsi pemasangan rakitan pada cetakan v v v
4 Pemasangan selongsong / assesories v V4 1y
V. | PEMASANGAN DINDING SISI LUAR (i | Cato COLO
1 Kelurusan dan kekakuan e L v
2 Lubang dlafragma 1% v v S
[ 3 | Posisi rakitan wulangan di cetakan : L v v F@ﬂllsasu
_VL | PEMBUATAN BETON K 0| K- g0l K- 220 Awal Jengah Axhir
1 Urutan pemasukan material ke mixer b 1z v
" 2] Penimbangan material : . v P
| - Pasi 220 kel R20kh | 220&g ' g
|| rSemen d2qke (22 g | 224 Ae SN
1 - SBlit ' ‘ xiohe o kale g RS
- A SZUIRY STUIRIST LR, e
- Addiiive . sG] 5, Q0 AR Y~ P
73 | tama pengadukan st Ne s FlLmnE
4 | Slamp - .57 | Rrpo))- | R DD
% | Pembudtan benda ujl L v W
vit.| PENGECORAN & PEMADATAN BETON =CLSAGOGCE |GOEL -
1 Tacthode P‘“Eecoran % v 13
F Tahapad Eﬂtg‘ééékén . s v v
3 | Pemadatan beton v v 1
_- . Kefabaan permukaan produk v Vv 1%
"5 | Lubang Selongsong diafragma, pipa grouting v % %
Gan easting
vii.| PERAWATANTETON BENGAN UAP 2O | COEO | 6OEC
(Jika ada) N i g
1 Waktu penguapan S v Nz 2
2 Tefiperatur . v [ I
ix. | PENANGARAN PRODUK £V CCT s 1o
T | Penandaal P“’d“v( S v 2N
3 | Cara pengang&dban v v 1%
[~ 3 | Cara pefiumpukan / penyimpanan di stock yard v % v
4 perawafaf keton dengan air v . r
x| KESERSIHAN LINGKUNGAN KERJA = 5 v 2/ | BV
|1 | Kebersihan lingkungan X€Ha % / ]/____,v
Menrgermhui Diperiksa oleh Teknik Mutu
Kasi Tekrik & Mutu  A047 - S/700E/T -
N2M g :Purmomoe-ST.., Nama
Tanggai L OO0 I O 7" Tangga!
e
Tand3 tangan : % Tanda tangan

e Saraamcs e
Catatan 'y~ Memenuhi syarat 7
% . Tidak memenuhi syarat

Fibe : \Lamplian x15\9.18
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JYOLALL . L
Untik Produksi : Tlang Listrik, Tang Transmisi, Tiang Belon Segmental dan Tiang Pancang Beton

LAPORAN PENGELUARAN PRODUK DAR! CETAKAN

g,

focls Produksl : T V Jakue ; T stit: f) ATanggal:[_? .3 ,j&ﬁ/ Jam:[é/. sd O J
HOMOR TYPE KRITERIA COR I NOMOR REKAPITULASH
IRUT| CET PRODUK 8 ¢ G TANGGAL SHIF ¢ PRODUK TYPE JUMLAH
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Pada hari iy,

Tatumn,
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Dua ribu satu
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Dua puluh sembilan
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/
[YCPP Intern

{J pTKP Intern

L] PTKP Keluhan Felanggan  V

No. CPP/PTKP 2
No. Kontrak

Lokasi Penyimpangan
Tanggal / Jam

g
- Y/o9/n .

olvefa o

Nama Penemu : v

Bagian - T X wA
W /0y/6\.

Tanda tangan M v

Tanggal

Bentuk Penyimpangan

Penyebab Utama Penyimpangan (CPP/PTKP)

k)]

T sk w200 &
wo Vo4 (ae

T’Lmﬂ : 36-09—2?.
Bt Beny ol oruna
K wye vt wué,«

Keputusan jangka Pendek %)

Keputusan Jangka Panjang (CPP/PTKP)  °)

Keputusan CPP Target Waktu

masalah yang sama :

] Dlgunakan sebagaimana
adanya (use as is)

L I astemn WL

! Diperbaiki (repair)

an F

[ ] Dikerjakan ulang
(rework)

_'WW'QM,Q@G b hidale .
- P&M mans

[ ] Pemakaian alternatif
(down grade)

o R AAA .

Tindakan perbaikan yang diambil untuk mencegah timbulnya

bk v

(] Ditolak/dibuang (scrap)

Tanda tangan :

Tar.get tgl. Selesai : Wﬂn

( Jvidak diperlukan tindakan korektif (jelaskan sebabnya) :

Pembuatan Keputusan

Bagian yang bertanggung jawab

Menyetujui (pelanggan) ©

1) Diisi salah satu
2) Dicoret yang tidak periu
3) Dituliskan akar permasalahan/penyebab utama

S) Diisl untuk PTKP atau CPP (blla relevan)
6) Diist untuk PTKP Keluhan Pelanggan atau
penyimpangan yang merubah spesifikasi.

Unit Kerja : % Nama '/ 'm. Nama - :
Nama " TRAA » | Jabatan \.(: x . Tanggal : '
Tanggal : Bagian - Tanda tangan :/
Tanda tangan — -
L fz R o
No Hasil Pencegahan & Perbaikan \ ‘ranggal Penyelesaian
Verifikasi/ TM
Tanggal
Nama
Tanda tangan
Keterangan : 4) Diisl untuk CPP atau PTKP (blla relevan)
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Tanggal / jam
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0=

PGy o

Nama Penemu HCU‘&‘% .
Baglan T g 7 mahy
Tanggal .2{) “te -l

Tanda tangan

Bentuk Penyimpangan

Penyebab Utama Penyimpangan (CPP/PTKF")

P(‘z&k (,l‘mrai (e «p ey
¥ 20 . C el .

be poe o TR b e e
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Keputusan jangka Pendek )

Keputusan Jangka Panjang (CPP/PTKFT 3

Keputusan Cpp Target Waktu

)| Digunakan sebagaimana

adanya (use as Is) “Pla o e tngechan et {’/‘7—4&“
Vier v 6 Clo@lun & ko meq
[ ] z Lo,
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Tindakan perbaikan yang diambit untuk mencegah timbulnya
masalah yang sama:

t1 Ditolak/dibuang (scrap)

Target tgl. Selesai: 2) -{¢ -Ct |Tanda tangan :

( ]Tldak diperlukan tindakan korektif {(jelaskan sebabnya) :

Pembuatan Keputusan Baglan yang bertanggung jawab Menyetujui (pelanggan) 6)

Unit Kerja M’W(z’ Nama \/~\Q,-., ( Muwe Nama

Nama T Jabatan < U . Tanggal o —
Tanggal Baglan Tanda tangan <

Tanda tangan % ——
No Hasll Pencegahan & Perbatkan Tahggal Penyelesalan

Verifikasi / TM

Tanggal
Nama
Tanda tangan

Keterangan :

1) Dlist salah satu

2) Dicoret yang tidak perlu

3) Dituliskan akar permasalahan/penyebab utama

4) Dlisl untuk CPP atau PTKP (bila relevan)

S) Dlis{ untuk PTKP atau CPP (blia relevan)

6) Dilsl untuk PTKP Keluhan Pelanggan atau
penyimpangan yang merubah spesifikasl,
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\RYA BETON
-

GRAFIK CACAT & GAGAL HASIL PRODUKSI

PPB : BOYOLALI

s/d bulan : DESEMBER 2001

AT
—a—=TIANG BETON f
—8—TIANG PANCANG i
—dr==BALOK JEMBATAN !
- ——dt—TIANG PANCANG 1
: —=+VOID SLAB !
=D ANTALAN J. REL i
4 apeee SHEET PILE *
—i - - —
6Q .3 §2 83 84
realisasi kymulatif (s/d minggu ini) -
= MINGGU KE
JUK STANDART 49 50 51 52 53
SAT % % %
ON 0.60 0.00 0.00 |
ICANG 1.00 0.09 0.08 i
MBATAN 0.00 0.00 0.00
ICANG - 1.00 0.39 ome TV ]
3 0.60 0.00 0.00 , N
{J. REL 0.50 0.00 0.00 - :
E - 0.60 0.00 0.00 T
WGAL v
—==TIANG BETON
—8=TIANG PANCANG
——t—BALOK JEMBATAN
a—pé—=TIANG PANCANG
——\/O|D SLAB
—@-—=BANTALAN J. REL
— E ! - -— & —t— SHEET PILIR/13/01G —p(od celak jam 2:22 AM
50 51 52 53 54
0 realisasi kymulatif (s/d minggu ini)
T [ MINGGU KE
ODUK STANDART 49 50 st s [ o8 | .54
AGAL % % %
ETON 0.30 0.14 o1
ANGANG " I""6.20 0.00 0.00 ]
JEMBATAN 0.0 0.00 0.00 A T
ANCANG I ""0.40 000 0.00 A R R
AB 1640 0.00 0.00 T B I
AN J.REL 045 0.04 "0.04 Tl
JLE 040 0.00 0.00 T
Dibuat oleh staf Teknik & My,

T iKae Tarnik & Maty,
Nama ! M@h. Sholeh

Tanggal : 14 Desen‘\”“é.@@m7
Tanda tangan : //,

<_
=

)

Nama : Harsoyo
Tanggal : 14 Desember 2001

Tanda tangan%?

-



YA BETON

GRAFIK CACAT & GAGAL HASIL PRODUK

J

vlon

PPB : BOYOLALUI

s/d bulan : DESEMBER 2001

.
]
—4—TIANG BETON
—-.'—TlANG PANCANG
° —dr—BALOK JCMBATAN
—at—TIANG PANCANG
= \/OID SLAB
—@—=BANTALAN J. REL
e SHEET PILE
— —— — -
50 51 ] 52 B 53 54
‘atisasi kumuiatif (s/d minggu ini) .
MINGGU KE
UK STANDART 49 50 S1 52 53 N
AT % % % |
N i 0.60 0.00 0.00 ) L
ANG 1.00 0.09 0.08 - AR
BATAN | 0.00 X X S I
;ANG ’ 1.00 0.39 0.39
) 0.60 0.00 soo TN ) e ":
JUREL p 050 XN X I j
: 0.60 0.00 0.00
SAL J}
—a—=TIANG BETON
== TIANG PANCANG
—-*——D/'\LOK JEMDBATAN
- |+ TIANG PANCANG
—wt—\VQID SLAD
—@-=BANTALAN J. REL
) et SHEET PILER/13/01G{{ pratl Cotak Jam 2:20 AM
,,.-q-—-—v—v—ﬂ"‘f — it ‘—‘i RXY
50 51 52 83 64
n mal{saslkhmulatif (s/d minggu ini)
B MINGGU KE
DDUK _STANDART 49 50 st | =2 [ s3 |54
6. GAL % R R o e
:TON 0.30 o014 013 o]
ANGANG 0.20 0.00 0.0 et I S
EMBATAN " 0.10 0.00 0.00 | i I D .
ANCANG 040 0.00- 0.00 - 1 B I
ag o |...010 0.00 0.00
ANJ REL 0.15 0.04 10,04 RN B—
SiLE 0.10 0.00 0.00 ) i

TRasl TRk & MUty
Nama : Moh. Sholeh-
Tanggal : 14 Desembar20

Tanda tangan :

‘Dibuat oleh staf Teknik & Muty,
Nama : Harsoyo =
Tanggal : 14 Desember 2001

Tanda tangan :
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\ KARYA BETON

LALL PR A TR - SR IND S N 33 1
' 614
LAPORAN HASIL dan MUTU. PRODUKS] |
- Periode : 14 Desember s/d 29 Desembar 2000
~Minggu : 01
PPB : Boyolzli T T e
C ! ! ; =
ype Produk ': SaL: } j{_:f;sy J%‘?ggf(s'l'ff"f Jumlah s Quality Control ! . Keterangan
.::Iz:::::[::-,’::?ﬁ::',ﬁ::fZZ:C:}f’E:IIf:‘.’::,’::.’.:::::&?”:: """ 4'!,9911‘ T'G%
L ' | | A 99.@13@91222I‘t:@éiebab'e'a'é?"
BJR | | | | | | T
N 82K 58 ‘Btg ! 0! of 0! 0! Lo
N 82K S8 :Btg l O: O: o o: 1
N82KS8  Btg . O 01 o o} v -
N 82K 58 Btg | o} ol o; o} ; i
N82KSe __Btg | _____ U O e O - ok '
lB_tQ-l _____ gl _____ Qc _____ (_)x _____ Q: t )
___________ % 1 ggg_v_/gl_. ggl_v_lgi_z EDIV/O! ¢ £0V/O! | &
5 R S G g
aini_______. Uk __| #DIVIOU | ¥DIVIO! | BDIVIO! | #0101 | :_
BEANM T T -
Deck A 1Btg 1 8] Ot 01 o] .
Deck B Bt | o1 o 0. ol v
Tepi 'Btg | 0, 0, o} 0; '
Tengah _____ Bt L 0 ___ .18 .18 T
170 L: 296 M 1 { i 1 1 1 1
Segmen | :Btg : 0: o1 161 16: :
Segmen i 'Btg | 0, o, 16, 16| !
Segmen (Il 1Btg | 0, 0! 16 16 | :
Segmen IV :Btg : O: O: 16: 16: -
men V 1Btg 18 O 161 161 i
s EBESIIZ:@FIZIZI@EIIZE@EZIZﬁé@'.! i
Mo eeeen \%__L_..0000 000 10000, 100.00) i
f Beam A S S —— o ... %8 :
qu ini 1% 1 0.00; 0.00, 100.00, 12004 1 .
stfice\axcelcyber-2 tNaprod xls (cyber ong) .
Mengetahui, Dibuat oleh,

;i Teknik & Mutu
iggal : 21 Desember 2000

ms - Purnomo, §T

nda tangan :

Kepsla Unit Produks:

Tangga! : 21 Desember 2{{<

Nama . Yosep S, BL.

Taﬁda tangan :

Staf Teknik & Mutu,
Tangaqal : 21 Desembér 2000

Nsma : Tigor P.H. Tampuholon

Tanda tangan :




KARYA BETO

N

P .-3,,3 s _4;"~.7‘ N 1y
ALl : U
LAPORAN HASIL dan MUTU PRODUKS] h
Penoda 21 Desember 2000 s/d 10 Januan 2001
Minggu : 02 <
PPB : BOYOLAU " -
L ?“ : 7 |
e Produk  !SaLt | Hasl Produkst____ ! dumilah | Quallty Control ;_" xcxeréman
::M::::::‘;31*_’;::?:::':::%:1::?:::bz:56:=z,c:;:::::::zaz:::::: RS D
o ! ! : [ Qc Material | __ _;-_E?th_ﬂi’_‘%aﬁf'.
ing Listrik ! { { | ]
)7.100 P 'Btg 0! of of OESEMEN E ' .
)7.100 P 1Bt ! o o o O!Dari GRESIK !
2,100 £ 1Big O O of Oi !
11.350 E Bty | 0 0, 0! 0,SPLIT :
)7.100P___ ‘Btg | o ot o 0jDari UNGARAN & CLERENG
Listrk "_B_gg__l _____ (_J' _____ (_)_' _____ Q' _____ 0'mengandung lumpur l
_1%__1 #DIVA [ DN/ #DIVIO! T #OIVIO! dicuc setiap kedatangannya .
L A S S E A A
L % L. 000 000 100.00, 100.00;PASIR L
g Pancang | : ! ! ! {Dari PROGO : ;
A2S0307 1Btg 1 o]l i o OlKadar lumpur < 5 % 1 '
A2S0907 1Blg . 01 0] o o I
L i : I ! f
A250807 iBg ! 0! o 0 o] !
A2S0907 1Btg ! 01 O1 0 O o
A1M1007 |Btg | 0| o ) 60! ? ;
A1M1407 [Btg | o} 0, ¢! 9! { :
A1U1407 IBtg ! 0! 0! 23! 23! ! é
AT M1107 .:Btg : O; O: " O: : . :
. ! ! ! f ! ! ! w1
A250007 |Btg | 0, o} o o} | .
A250907 'Btg ! 0! 0! c: 0! !
A2S50807 1Btg 01 Ot 0 Oi : :
A2S0907 (Btg | 0; o i o ,
\A2S50007 'Btg | 0! 0' 0! o i R
(U O R i
JA2S5 0907 1Btg ! 0! o] O O: : ,
JA2S0907 1Btg | 01 o 0 o1 - !
YA2S 0807 |Btg | o} 0! 0! 0 :
JA280907 1Bl | _____ O S .. O 9 ! ;,
jPancang  1Btg ' __ O . Q ____92 . ge! g -
r r r r - .
e 000, 000, 1000C: 1200 l -"
T Pancana B[O 17" iTTT 28477086 X "
in o U 0000 038 gaer 101000 ! O%



(A BETON

LAPORAN HASIL dan MUTU PRODUKSI
Periode : 11 s/d 17 Januari 2001

Minggu : 03
PPB : Boyolali

T T

H
! 1
____~_H_:xsl_l_P_r9<_j(_m‘§_l _____ : Juatish : Quality Control E Keterangan
______ ! G 1 C I B .
5oIITIl ”‘r-zrrvrr ------- gmmmm=- - Peryaah Gagal |
Siab + + e m T s i B ettt s~ [
—_——— ! I | { 1 1 mToTTTETTTT T
H:570 mm Btg | O oy 0 0; !
H:570 mm,Btg , 0, 0, o 0, :
H:570 mm!Blg | 0, 0! 0l o! |
H:570 mm iBtg ! 0! o o o1 l
}:I_§70 mmlBtg lr- (0] of O O: :
_____________ S P
: Bl L 0 _____ 0 __ o." 0 l
________ T BDIVIOL, #DIVIOL, RDNVIG! [ #DIVOL, |
fslab  Blg______ S Ot Ou_.. 0! :
________ %L #DIV/OL | #DIV/O! | #DIVIO! | #0120l | ‘
EAM 1 ! ! ] _-l ------ | :
1 { 1
A Blg 1 0 o O o i
kB 'Blg | 0, 0; o) o} }
i mg ] o o o 0 !
ah - Bty - L o __21___ .20 ‘
L:206M . v v i i
.gmen | 'Btg | 0, o\ <) 9, i
! ;
gmen Il 'Btg | 0, o} 9 9, X
gmen il :Btg ! O: O: 9: e} l
gmenlV  1Btg O 0 o 9 l
menV B9 L. O .. O I 9 i
0 L . 35 6 M 1 1 t 1 H 1 1
‘ ' { 1 t 1 t | !
egmen | :Btg '| 0} '0" 1 1 : :
egmen I ;B’tg '. o o] 1 1 |
egmenlil  1Btg 01 o) 1) 1) '.
egmen V. (Blg | 0 0 t " \
segmen V 'lBtg ‘l O'| O: *': 1!1 Il
segmen Vi 1Btg ! 01 01 1 11 1
I i |
eqmenVil___iBg t O 0, 1 1 -
mhmmm——— bl phuftiniadal nhnka =S r"":'| """" ey 1
’ ‘ RS BT R 9L----£9L,__-£9.: !
TR o _ 1000, 000 _loe 000 i
Beam By L . o I o ___ 218 218 !
1inl fo | 0.00; 5.927 ~100.00; 1:0.00, !
ﬂce\exce!\cyber—ﬂ\!aprod.xls (cyber three)

4

Mengetahui,
Kepala Unit Produks:
Tanggal : 18 Januan 2001

Nama : Yosep S, BE-

Teknik & Mutu
jgal : 18 Januar 2001 .

a: Purnomo, ST

wda tangan : Tanda tangan :

Dibuat oleh,

Staf Teknik & My,

Tanggal - 18 Januan 2001 -

Nama : Tigor P.H. Tampubolon

Tanda tangan :

e



PIA BETON

LAPORAN HAGIL dan MU"J PRODUKSI
Periode : 11 sld 17 Januari 2001 '
Minggu : 03
PPB : BOYOLAL:

Ri T 1 T T |
| i !
Produk : Sat. L_____fi_afg_l_P_rl}{_ig&aj _____ l: Jumitah % Quality Control :l Kcterangan :
TATT =TT Lj;'L'*ﬁ?—“L'"é}-'L'"%F'"L:i;iﬁrL'“"""pﬁ ------ 4_f@§ﬁ§mbf¥§§2;a
e m—————— e Y ke R T il ettt ool -~y b itk o e b e o e
( | l ! ! e m QC Material . Penyebab Gagal .
qliswik | | | | | | " ’
100 P 'Btg | 0! 0! o 0'SEMEN :
100 P 'Btg ! O: O; Q! O:Dan‘ GRESIK !
.100 E 1Big o i 0 O . 1
350 E 'Btg | 0, 0, 0] 0,SPLIT . |
100P___ 1Bt L _____ o o ol 0!'Darl UNGARAN & CLERENG
tetrik 'r_S_tg_'r_ _____ (_);______’_QL____'__Q_L _____ Q:meﬁgandung lumpur t
_________ l‘)é__l fQL\{-/Q!_I f_[_)_l}/_/g!_l _f_#QI_}/_{Q!_I f@t;ZQ!_IdICUCl setiap kedatangannya
leoi B[ 0 ___ 0 i ___ 12 i |
L g """ 000, _ 000, 10000, 1¢200PASIR |
qPancana | | | ! | iDari PROGO |
\2S5S0907 1Big ! o] Oi ol ‘OtKadar lumpur <5 % !
250907 1Blg 1 0 i} 0 0 i 5
Lo i i | i i
A250907 !Blg ! 0! 0! 0! 0! |
A2 S 0807 1Btg 1 O o] oY) 01 i
A{M 1007 1Blg 01 of o 0! i
A1 M1407 (Btg , o} o) o o} {
A1U1407 !Blg | 0! 0! 0! 0! !
A1 M 1107 :Btg : Oi O: Oi O: :
| f { i i 1 {
BoM 1207 (Blg | 0 of 16! 16 !
)A25 0907 !Big | Q! 0! 0! 0! !
A2 S 0907 1Btg o] ol o]l o] 1
YA2 S 0307 iBtg o8 ok of 01 l
YA2S 0007 (Blg 0, 0 0' 0, !
L ! 1 } ‘. ‘.
0A2S0807 Btg ! o] O1 o0 o] ) :
0A2S0007 1Btg 1 0 o) 0, 0 .
NA2S0907 |Btg | ol o} o 0, ?
Azs0907_ Btg L0 G- 0.9, |
1g Pancang Btg ' o 0 ____ 18 1 \ <
4 . r 75001 1 0001 10000 1.0 |
(T BancansBN_L__ 0L . 100 3000, %L .
guini 1% {000 030 99.670  "000 ‘




(KARYA BETON

LALI
LAPORAN HASIL dan MUTU PRODUKS]
Periode : 21 Desember 2000 :/d 10 Januari 2001
Minggu : 02
PPB : Bovolali
N ' r
ype Produk 1 Saf. Hasil Produtes! ' : '
| s nastivroduksy numtah ' Quality Control : Keterangan
SRS ‘r“_',__f,__;___S,___;___?__-'__N_ ! | Penyebab Gag
1 e ) (a; =) = TENISL I e e ——————— B Ay bgafiyilyn 23
f-— P - Nt e o o e [ - —QZ____
: : : : 1 | Qc Materlal 1 Penxebab Gage
-—————B J R i ! i I
N 82 K58 ;Btg : O: -0:
N 82K 58 :Btg : O: o
NB82KS5&8 1Btg O O1
N82KS8  Btg | 0, o}
! 1
N82Ks8 __Btg . _____ O ___i. ... 0 ___o0
L SO I O...
ol %1 FDIVIO T RDIVIS T DI 7 VG
BJR Btg [ ___ 0 ____ 0 ___ O ‘f, """""
uinl_______ iU #DIVOUEBIIGTT ROV
. BEAM i ; :
Deck A ;Btg : O: Oi
Dack B (Btg Oy 0
Tepl 'Big | 0, o)
{
Tengah ____ Bl A o_....8
"170L:296 M : : :
Segmen | :Btg : O: O
Segmen |l Blg 0, 0,
I { 1
Segmen lil :Btg ' 0, 0
Segmen [V :Btg ! O: 0Ot
Segmeg_\/____vB_}g__qr_ _____ Ov _____ O
am Blg [ Op Ol 4 "4
L I % __L___ 000, 000 10000 120.00
if Beam IP_B_} T QIP_ _____ Q'r_ __________
jqu Inl 1 ] 0.00, 0.00, Al
;oﬂk:e\exoehcﬁr-“waorod xls (CVDEI’ wo)
Mengetahui. Dibuat oleh. -

si Teknik & Muru
nggal : 11 Januari 2001

sme - Purpomo, ST

anda tangan :

Kepala Unit Produksi
Tunggal : 11 Januari 200

‘Mama: Yosep S, it

Tanda tangan :

Staf Teknik & Mutu,
Tanggal : 11 Januan 2001 C

Nama : Tigor P.H. Tampubolon

Tanda tangan :




(8 o

Periode : 18 s/d 24 Januari 2001
Minggu : 04
FPB : BOYOLAL:

1 1 i I T
§ | i { t
Produk : Sat.! ______H_asl_l_”_*\_)ggka_i _____ i Juutah : Quality Control : Kelerangan
! ! G G ! B : | S l_fgmbab_ﬁa_gLa]
m--f"'--r'r",-r---_rge---r-—,»'gr'-r—-r-..——ﬂ--f'---_-,r)-r-—---:__iaz _______ «_—: ______ :g: ------
-------- T"'T""“T"""".""""T" _”'"_.'“_—_QC Material i Ponxe_balaG_@al
__________________ A el
Lsuwik | ! | ! | ! |
100P Bla | 0! o 0! 0'SEMEN ;
100 P iBtg ! 01 ot o 01Dari GRESIK !
100E  1Big | of 3} 0 o1 |
350 E \Btg | 0, 0] ol ol 'spuT !
i00P _ Btg L . ol ot g 0!Darl UNGARAN & CLERE‘NG
strik Btg ! o __:1' _____ Q' _____ Q'mengandung fumpur
[%__1 #DIVIOL I #DIVIOL 1 #DIV:O1 #DL/0! idicuci Setiap kedatangannya
stk g 00 0p___la 12 i
. f, "U"""0000 " "0.00! 100.00] _:C0.00;PASIR {
| IR SR S iR BRI S
""""" | |Dari PROGO '
Pancang ! ' ' ¥ : , ( !
250807 :Btg : Oi ‘_:l O: ‘ O:Kadar lumpur < 5 % :
250907 (Blg | o} Oy o1 0y |
{ [ { | H |
i 3 f
1 80807 :Btg | o% o Bl 66! |
l 24
1M0807 Btg 1 O: Ox[ _t 37: :
0S0009 1Btg | o} o) 5, 51 :
{ i
0S1108 (Btg 0, 0, 4 4{ |
1U1407 'Btg | 0! 0! o 0! |
1M1107 Btg 1 O: O: of O: !
[ I X
i { I { I '
1 8 Al |
oM 1207 |Btg | 0, c: 85;_ sg: :
250907 !Btg | 0! 0! 0 ! ,l
250907 1Btg 1 O; 0§ m‘ 0: !
\2S0907 1Btg | o1 o o, o} |
1 1 t Ol OI Ol |
A2S0907 Btg | 0, | | | |
1 I I [ { |
{ 1 I 1 ! "
A2 S 0907 ‘ :Btg : O: Oll :1[ 8: ) :
A2S0807 |Btg , 0 0: 81 0: |
- O |
A2S0907 'Btg ' ____ oL ___.0 ETTA ORI .
'p'agggr{g“”fatg v o or 196t 1961 !
M 0000 000 100001 1000, | |
---------- Fm=m AT TSI T T T R 07
TPancang  Bta_\____ . OL___._lu.__486. . %87, ! q
ini ©owg v Q00 0200 9980 20.00] L
1n . L it




A KARYA BETON e s e

. ¢ +® PEERY
JLALI Ly
- P
%@MUIQERQDUKSI
~ Periods : 18 s/d 24 Januari 2001
Minggu : 04 S,
PPB : Boyolati o
: : T = —
! ] 1 - - : ]
Ype Produk [ Sat.| ___MasiiProdulsi '™ alah!  Quality Control | . Keterangan
e A O OO I A S - Penycbab Gags
i TITT L el ot A N LTS R i S
Void Slab 1 1 . " ; C T ~
16 M HA70 mrn: g C:: c,i 0, O: :
),6 M H:570 mm |Blg | 0 0, o, o} :
L8 M H:570 mm:Btg : O: 0! ’J: O: :
),6 M H:570 mm 'Btg : O; O: 0: O: , 1
i
J,6 M H:570 mmlBtg 1 O 1 o Gi g
----------- -r—-—--‘- ---——- [U R ——— - e ey Ew e
i Siab - (Big 1 Or Or or O i
e (k __{ #DIVIOL [ ¥DIVIOL | ¥DNIO! [ #DIVIOL | 1
Void Siab ‘B_tg__' ____or o' 3, o} :
uini____ o FOWV/O!L | #DIVIO! | #DIVO! | #DIV/O! | {
BEAM I 1 t I i 1 !
' . _—
Deck A \Btg | Y 01 Y o1 } <
Deck B Big | 0, 0, 5 0, !
Tepi \Btg 0 0 0 0 !
Tengah {Btg 1! o o 3 3Q1 !
- amow K o (SRl ekt [ prm [ I 1
170 L 296 M 1 ] i i ] ]
H !
Segmen | iBtg | o) ol ‘! 5! !
Segmen i Btg 0] ok &l 5] :
Senmen o . c g {
Segmen Hl :Btg : .,: o: : x !
Segmen IV 1Btg 1 0y Gy % 5 :
H 1 .
SegmenV B9 . O 0 S 5 :
:170L.356M: : : ’ : :
Segmen | 'B8lg | 0! ot & 5! '
Segmen | Btg ! ol O S 51 |
= N _t i
Segmen i :Btg : Oy o} 5 5 1
- H ~ r =t 3
SegmenV  [Blg 0! ol ;! 5! :
Segmen V :Btg : O‘ “; ' 5§ :
Segmen V1 1Btg 0 i 51 5 ) !
SegmenVil__ B9 1 O 0L 5 5 |
*am B S O ___ %8 99 :
ini g 0,001 .60t 1300 0.0 '
------------- e R ol et i it A enl b Rpfeet
itif Beam 18tg o O o]l Ky 317: :
Fiinkat ahafulafoloA-8 aftaliadbalrdorb | ol d-g-g T oThA
ggu in % | ""000, 000, 100.00, 12.00, i
isoffice\excelcyber-2 1\Vaprod.xis (cyber four; e
Menrgetahu, Dibuat oleh,
asi Teknik & Mutu Kepela Unit Produksas Staf Teknik & Muty,
anggal : 25 Januan 2001 Tanggal : 25 Januari 204 Tanggal : 25 Januari 2001 .
tama : Purnomo, §1 Namz Yosep S, B Nama : Tigor P.H. Tampubo on
fanda tangan : ' Tanda tangan : Tanda tangan :




. KARYA BETON

LALI
SIL
Periode : 22-s/d 28 Februari 2001
Klinggu : 09
PPE : BOYOLAL!
. : T T T T
A 1
ype Produk  !Sat.! | Hasil Produkst ____ ! Juetah E Quality Control E Ketorangan
! 1 G 1 C 1 8 1 1 t Penrvebab Gagal
rTESnTETTTT T":gl,"'r""‘;;g--T“"f--r--rgr‘“‘r_':r:-;g;,fr ----- s/ Jrmm——r—— 3]"""?"""
R L R A R -__,._-L—-—9--.-——-—'—,-—--—--3-&-—7--——-' ______ C' ______ s
! ! ' ' ! t___QCMaterial | __1_Penyebab Gagal |
iang Listrik | | ; ! ; T
07.100P Blg ! 0] 0! o 0'SEMEN !
07.100P IBlg ! 0! o o 0!Dari GRESIK !
09. 100 E 1Btg O O Ol O 1
11.200E Bty , 0 0! Q! 0|SPLIT :
13350E _ iBg ] Ol ___ O 0 __0DariUNGARAN |
\g Listrik tBtg ' ____ Ol ____O _____0 _ __Ol&CLERENG !
i 1% 1 #DIV/O! 1 #DIV/O! ¢ #DIVIO! 1 #1:VIO! imengandung lumpur
T TG I or Ol 13 iBdcwisetsp |
uint ______ _i%__,___000; _ 000, 10000] 100,00 kedatangannya |
iang Pancang : : : : :PASIR : 'I
30A2S 0007 1Btg o} o1 o1 01Dari PROGO .
40A2S 0007 Bta | 0, 0, oy 0:Kadar lumpur <5 %
I e e R |
SA1B1307 !Big ! ¢! 0! 2 0! !
45 AT M08 07 Btg 1 01 O 0 0 '
45COUO07 09 |Blg , o, o, 5 0! g
45C0S0909 Btg | 0, o c, 0 ;
45C0S 1109 !Big ! 0! 0! s 0! !
45ATM 1107 1Big of C1 o (8] !
o o |
50BoM 1407 Btg | 0; 0, 8. 28, !
S0BoM 1507 Big ! o! of €7 63! ! -
E0BoM 1€ 07 1Big 1 (8] Oi 4 4 ]
S0A2S0007 1Blg | o) 0, o, 0| i
S0A2S 0907 |Bta | ol 0, ) 0 :
L l i i 1 -
60 A2S 0007 1Btg ¢ 8] Qi O 8] ]
60A2S50G07 Blg | 0, 0; 0] o \
E0A250907 |Big | 0] ¢} o o} !
_60A250907 1Bg ! Ol O ¢ __ 0 :
‘iang Pancang 'rB_"S-,'.-_--_9',-,--_9;._-__?5"___.-__9§; !
u ink __l%__l___?@;___?@l;j%@i _+00.00 t
G T, Pancang | (8g_y_____ 0, Al __T24B] {349 | A
Inggu ini % | 0.00! 008! ©9.92' 100.00! ! :




R

KARYA BETON
Al
Periode : 22 s/d 28 Februari 2001 |
Minggu : 08
PPB : Bayolali 3&
T T T ' ti
! l 1 j
pe Produk : S:n.lr _____ H: ars_ll_!_’_rj)_(_iybs_l ; Quatity Control : Keterangan
ey g-mnon-i-Femetay Gogal
---------- L LT LR : LTt tairie Tk k-t it Wi~ Sy
' ] 1 QC Material 1 Penyebab Gaga
_Pancang & | ! A T
40511127 1Btg : o . :
40513127 :Btg : Oi :
40815127 _iBtg i O ____Z !
gPancang D (89, ___ O ____0 :
[ lg__i___000; __000, 1000C L l
T.PancangO Btg_+ 0O ___ % !
i Y TTTT 000 0001 100.00; 10000 }
“Void Slab 1+ T :
3,6MH:57cm tgh!Btg | 0 !
0.6MH:57em toiBlg |0 ¢ HI. . |
d Slab LQ&__]_L_____P' _______ !
ni 1%t 0.004 i
VT N i
i % 1 000 000, 10000 |
BEAM | | : ;
it Deck A 1Btg : O: :
st Deck B 1Btg 1 Ot "
af. Tepi 'Btg o !
af_Tengah_____ Bg i 0§ L !
4:170L:35,6M: : : Il
Segmen | 1Btg 1 Ot t
Segmeh i :Btg : 0', ;
Segmen |l 'Blg | o} !
Segmen [V :Btg ': O: :
Segmen V 1Btg 1 o] 0
Segmen Vi 'Btg | 0, ) !
__Segmenwil___Bg ;O ___.C L i
Beam LC2e T O :
i ____ . 1% 10001 00T 100 0 | .,
latif Beam 1Btg O ' 40 640, 1
tinggu ini ;'%"T"'E).'obT"": 0ol 20.00] '!
Insoffice\excelcyber-2 1Vaprod.xis (cyber nein; T
Mengetehui. A o Dibuat oleh,
Kasi Teknik & Mutu Kepala Unit Produksi Staf Teknik & Muty,
Tanggal : 01 Maret 2001 Tanggal : 01 Maret 2001 Tanggal : 01 Maret 2001
Nama : Purnomo, ST Nams : YOSCP S, BE. Nama : Tigop X Tampu_bolon
Tanda tangan : v Tanda tangan : Tanda tangan : ‘

e ey S et =




. KARYA BETON

LALI
LAPORAN HASIL dan MUTU PRODUKS]
Periode : 01 s/d 07 Maret 2001 -
Alinggu : 10
Fr3 : BOYQLALI
T T o T T
t 1 | ' 1
ype Produk : Sax.i _____ t 1:3_5_"_!10_(151@1 ______ (‘ desmiah 0 Quality Control : Keterangan
' G C B P ' Ga
TIIpIIii 4 e e G A 4 G A s el At
—————————— L GCMaterial """ Fanyebab Gagal |
iang Listrik || ! ; j ; T
G7. 100 P :Blg : O: 2! ” D:SEMEN ’
07.100 P :Bf_g ! O; o ”: OtDar GRESIK !
9. 100 E Big 0 0 c _Or i
(1)? 1005 :Bt;; : 0! 0! o 0'SPLIT !
-k [ A f ! 1 . I
133508 _B\g . _ 0 __._ 0 ___ 0 _ _0DariUNGARAN !
g Llstrik Blg ! ____ O oot or& CLERENG !
i 1% H#DIV/o! 4 HDIV/O! HDIVIOLy pLs 9‘_ xmcngandung lumpur
T. Listrik TBtg_.,______pL_____QZ___‘__‘lég_ _____ 15,dicuci setiap f
uinl % c.0o! cool 100007 0. 00 |kedatangannya !
____________________________________________ 1
ang Pancang : ; : ; l lF’ASIR !
DA280907 Btg 1 Di ol 04 OID=H PROGO Il
A2S0807 Bty | o} o oy D:Kadar lumpur < 5 % |
! ! { H f !
. § } { ! ! ! !
SATB1307 :Btg ; O; O: G; O: :
SATMO0807 Btg 1 o] O O G :
! t 1 i f {
SCo0UD700  Big O Of O!' 0: :
I5C080909 Bty | 0; ol 0, i
BCO0S 1109 :Btg : O" O: O' O: ‘
I5ATM 1107 ;Btg ! O: O: '"I O: !
i ! | {
- e S |
50BoM 1407 'Btg ! 0! ol il 31, ;
50 BoM1507 :Btg : G: O; 5 .*5: (
50BoM 16 07 :Btg : O: O: 111 11: i
E s O. oy O
A A< :
E’OAZSOQO/ ]Btg I U! Ul C, 1 i
I 1 ! ! ‘ {
1 i ! i { [ _ {
80 AT U207 :Btg : O: E‘ ‘j 5: ;
6-A1 M 1207 Btg | O: Oy 21 !
60A1UOTO7 |Big , 0, o) o} o: :
A ¢
SOALVOTOT Bl ol e o0 :
ang Fancang gy O Dr _jadr 24 !
ini % __1___000;_ 000, 10000, 10300, !
---------------- L Aaiataiel Sadheinbeleh Shabuiabtelh e~
itif T, Pancang {%tg_x__..__f))..._,__l;._, _L"_’:Lv—_‘f_‘fx !

e ST T TET T

\ggu Ini 1% 100010079993 100,001




& KARYA BETON

JLALI
LAPORAN HASIL dan MUTU PRODUKSI
Periode : 01 s/d 07 Maret 2001
Minggu : 10
PPB : Boyolali
! i : 1
vpe Produk  (Sat., Hasil Produksi | domlah | Quality Control |  Keterangan
e Lot CB el e J-f_’érzxe_bahﬁagal
S 2 '__“_",L-,-f’,__‘..__"J___'-..i"i-,'_*.-f_’_' _______ S SR B
Lo : . I L. QC Material Pe”Xe.bf'E_Gfga'
. Pancang O ! ! : ! . : :
40511127 Big o) Oi 18 184 i
40513127 |Blg | 0, o} 1S\ 18) I
40815127 B9 O_____ ! O .0 . 0 |
g Pancang O Btg | 9 0. 536, __ %6 !
L Voo 000 0007 100.00f  00.00! }
T. Pancang O 1Btg 1 O O H521 621 1
W ini % 0001 0.00 100000 150.00! I
VoidSlab | 177 N T C ; !
,6MH:57cm tghBtg | o! 0! 0] 0 :
JEMHSTom toiBlo | 0 ol o o :
4 Slab Btg | - 0 o____o o !
i % | AOVIOL FOITRT 1 ¥DTIDT ! B |
f Void Slab LB-t--'r- _____ O 0 ;___‘_"Q ____ I__’Q: ;
gu ini 1% 0.0 0.00¢ 100, (\U' 00.004 ]
BEAM Coo T . o LT I :
 Deck A Big | o} 0 o} 0 ﬁ
t Deck B \Btg | 0 o} ! o} :
f. Tepi \Btg | O 0; & O: :
{f. Tengah iBlg + Ot___“ _L‘Jl_“_“;”i_‘?s_v. _ 28 1 .
A0 356 M 1 K 7 o I i -
Segmen | \Btg | 0, o} o) o} !
Segmen i \Btg | 0 o} 0, o }
Segmen [l 1Btg ! o ol C o :
Segmen tV iBtg : O: 0: O: O: !
Segmen V 1Btg Oy O O O f
SegmenV| Bty | 0, 0, C) o} :
_SegmenVi_ (Blg 0 .. & O ___..% .9 :
2am B SHE. S 28, o
Jini % 0.001 0.00t 16300« :00.00¢ t
R R N =
\agu i % 000, ~"000; 10000} - 00.00, i
soffice\eice\oyber-2IVGLIod 1.8 ;o Der tany .
Meangetahui, Dibusat oleh,
asi Teknik & Muiu Repsala Unit Produksi Staf Teknik & Mutu,
anggal : 08 Maret 2001 Tangga' : 08 Marst 2007 Tanggal : 08 Maret 2001
fama : Fuernomo, S 1 Nama - Yosep S, Be . Nama : 1igor P.H. Tampubolon
‘ands tangan ! Tanda tangan . Tanda tangan .
) = —= ]
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Pxaen N DG AN

Tiang Pancang
umni % ¢

Jatif 7. Fancang
4 Ty
finggu ini

YYOLALI ' :
- LAPORAN HASIL dan M JTU PRODUKSI
Petiode : 08 sid 14 }"1ret 2001 -
Minggu : 1~
PPB - ROYO! 1
== ‘*“‘*T“‘%’:’ e ; x
Type Produk : Sat. L _____ } _!_a’,_s_u_F:r_(_xgyEagi _____ imlah : Quality Control : Keterangan
e e e S A e s S s SR i
1 1 | i g QC Material 1 _ Penyebab Gagal
Tiang Listik | ; i . :'"""""""'; ''''''''''
07.100 F 'Btg s} o § 0!SEMEN !
Q7. 1001 'Btg Ci o : 7Dari GRESIK !
09 100 E Btg 1 . 0 0 O i
1. 200 £ Btg | o 0, 0,SPLIT !
- IIOE B9y Ol 0 & ___0lDaiUNGARAN |
iang Listrik Bt cteae O 0T OIS CLERENG !
At 1%_ 1 H#DIV/o! 4 H#Oro! _#_[‘1_!\:‘/9!__‘:"_)1\_/_/9!_amengandung lumpur
att T. Listrik {@_tg_z_____pz_“__pz__-_Jgi‘___.]_f}}dicuci setiap ' :
nguin____ i% i 000[ 000, T3600] 0000'kedatanganya |
Tiang Pancang : : : : I'PASIR :
30A2S 0907 1Btg 1 O O C: O1Dari PROGO !
40A2S0007 (Blg | 0, ol o O;Kadar lumpur < 5 % !
P I i : : !
45A1B1307 !Btg ! 0! 0! ¢ 0! ;
45ATMO0S07 1Btg 1 O Or 0 O !
45C0U 0709 Bty | 0, 0, 0 ol !
45C0S0908 Btg ! 0; 0 G o |
45C0S1105 !Btg ! 0! 0 c c! ;
4SATM 1107 1Btg ! ol 1 g of !
! H ! 1 f
S0BoB 1207 [Btg ! o G| 1 |
S0BoU 1407 'Btg ! 0! 0! o !
S0BoMO907 1Btg M 871 ' I [
50BoM 1407 |Btg | 0, " 20, :
5CBoM 1507 Btg ! 0! o] ! 13] }
50BoM 1607 Btg ! 0! 0! 1C! ;
! t f ! H 1
60A1B 1207 Blg | 0, s} o ) o
60A1U1207 !Big ! o! o! 20 21, ,'
_SOAIMIZOT Bl 1 o A SO ?
s 1
i
{
!

™




JAYA KARYA BETON

OYOLAL!
LAPORAN HASIL dan MUTU PRODUKS]
Periode : 08 s/d 14 Maret 2001
Minggu : 11
PPB : Boyolali
X ! ) [ i ]
Type Produk  [sat.; Hasil Produksi | jumlah | Quality Control | Keterangan -’
t | 1 . ! ! { t /
I m e e el ol
T T T G Wl T Pengebah sagar |
T. Pancang G t i i i 1 i T
040S 11127 1Blg . o) 2 5 32 I
C40S 13127 |Blg | o) o) e 28, !
_H40815127 B | O Ci___0 0 |
fiang Pancang 0 "(8ig L7701 T g .
u ini % ! 0.CO! 333! 96.67' i00.00¢ '
latif T_ Pancang (1 1Btg 1 R Tt f
. il aia el Nt T eATET T AT ! !
ngau ini 1% 0.00, 1.64¢ 9836, .00.00 i
" VoidSlab [T T T cTTT i i
:10,6MH:57cm tghBtg | o! o! o) o} !
=10,6MH:57em tpiBtg . o S S o :
Void Slab L SR, R S SR B I
it o HDIVIG! | #DIVIDL 1 #DIVIC  #7VIO! ! i
datif Void Slak :_E-_tg_ ] O_ ______ & _;______?-:'1_“.:;___“?9: :
inggu ini 1% 0.004 0.00:  100.00:  :90.00 '
- TBEAM Coa T T N A ! |
>lat Deck A Btg | oy o} o, 0, :
Plat Deck B Btg | o} o} o 0 :
Diaf, Tepi ;Btg ; .“; O: i 0: :
Diaf. Tengah 1Btg 0: Gi 45 401 f
H:170L:356M( | 7 . [ 1 !
Segmen | thg | O: f‘): | Of :
Segmen !l !Bty ! 0, o J o) ,
Segmen il Btg ! 0l o 2 0 !
Segmen IV :Btg ! O: O: e O: !
Segmen V 1Bta Oy of T Ou !
SegmenVl  |Btg | 0, 0, s 0 \
L. SegmenVIl Bt L. ST O o i
i Beamn Blo D S SO I
guini oy 000 COG: 000G 30.001 T
wiatif Beam Btg 1 O ____ 0 __70er 708 !
viinggu ini % [ __ 000, 000 100007 370,00 }
; ceveacehlyher-2Thanrod «s Ly bar sloven, o
Menaetahuil, Dibuat oleh,
Kasi Teknik & Mutu ’ Kepaia Unit Produksi Staf Teknik & Mutu,
Tangaal : 15 Maret 2001 Tangaai 15 Maret 2001 Tanggal : 15 Maret 2001
Nsma - Purnomo, S1 Nama Yosep S, Hi- Nama : Tigor P.H. Tampubolon
Tanda tangarn | Tands tangan
T e R e T e S S A A ST e T3 T T




A KARYA BETON
JLALY

LAPORAN HASIL dan MUTU PRODUKSI
Periode : 15 s/d 21 Ma. et 2001
Minggu : 12
PPB : BOYOLA:

T 1 T T T 3
: :
[ype Produk :' Sal.i _____ Hasit Prodeksi ¢ £ mlah : Quality Control : Keterangan |
! 1 G ] ¢ ! 14 ' ! i
:::IEC::::ZZ-Z-‘:I::Zf::::fi:‘;:ﬁ:ff,’7TZ-;"’ZI:::::f’::::::f:::?f?’g?ﬁalg?{lé
L ' ! ' L. 9C Material |, Penysbab Gagal_ }
Tiang Listrik | ! j _’ ' ; ; ;
07.100 P 'Blg ! of 0! , 0'SEMEN ! ‘
07. 100 P By ! o o - o 0:Dari GRESIK !
09 100 E iBitg 0y il & 0y 1
11. 200 E 1Btg | ol 0| i 0,SPUIT j
‘__13_._3_59_5*_‘_ ’ ___0!Dari UNGARAN ! [
ng Listrik o'& CLERENG ! {
ni e " l\_/_/g'_nmenoandunq lumpur i
i T. Listrik - 51 dicuci setiap : l
jguini ; ] '.E)Q:O-_éikedataqcann)a | i
{iang Pancang : ' : ! lPASIR : ‘
IDA2S 0207 iBtg ¢« ol af O Dan PROGO !
40 A2 S 08 07 :R‘iq : 0: -;”): o O,r\adar umpur < 5 % ;
L : : i 1
45A1B0807 IBlg ! of o o 20! !
45A1 B12307  1Btg M o : O f -
45AYUOB07  (Bto | o, ol g 19, !
s5C0S0508 |Blg | 0, o o G, !
45C0S 1109 ‘Big ! o 8 T o! !
ABATMITO7 Big "’ O - 9% |
L ; : : :
0BoBIZOT  'Big ! a! 3! ol |
“DBoU 1407 IBlg ! ! bl - ol ; 5:
FYRBoMOS 07 1Big m M m ] :
SOBoM 1407  Big | a, o o, i g
50BoM 1507 Big | 5, g o] | F
N PoM 1607 'Btg ! o] 0! o o
! H ! H ! !
S0A1ER 100, B | 3 :
EQAT U207 B | i “ _z - :
IMATMIR0T tPig i - 7o !

Tizrg Pancang

3(1’ At

aEac




A KARYA BETON
OLALI

LAPORAN HASIL dan MUTU PRODUKSI
Periode : 15 s/d 21 Maret 2001
Minggu : 12

PPH : Boyolali
roduk | $at.| o ?
Type Produk : Sat. Lo _f_i.}ls_ﬂ_ f_’::qd_u_’k_m- _____ fuasiah | Quality Control |, Keferangan
e el el e B Bt E R e el bbbl /B
U B O o1 Sl
© 40511127 iBtg 0i o 351 361 f
C 40513127 (Btg | o o1 =5, 364 I
540815127 Btg  _____ O ___ ¢ 0; 0, 0; :
lang Pancang T "(Big | ____ 0, ____ 0 ___72[ 12 :
uini____ . % 1 __0.00!_ __0.00; 10000! i09.00! !
latif T. Pancang O (Btg 1+ O 2 1220 1941 :
ngguini YT TTGe00 T 10s T 8Ber 10000, |
Void Slab = | | T Tt rotenTe ! !
210,6MH:57cm tghBtg | o} s} o 0} :
L:10.6MH:57em ipiiBlg | 0_; ol ol 0! !
L |
t
Jatif Void Slab |
fingguini _______ |
BEAM \
Plat Deck A !
Plat Deck B \
{Diaf. Tepi :
.Dsaf Tengah_ _ _ i :
THIATOLI356M 1 i E ‘ i
i Segmen | \ ‘ :
N Segmen |l \ \
3! Segmen il ! {
L9 Segmen IV ! '
51 Segmen V \ \
5 Segmen Vi '. \
7, Segmen VI __Blg | |
tal Beam L
ngguini . '
imulatif Beam :
1 Minggu ini |
O nsoMese ceiybE- STVENDE #ik (CyLe
Mengetahui, Dibuat oleh.
Kasi Teknik & Mutu Kepala Unit Produksi Staf Teknik & Mutu,
Tanggal - 22 Marst 2001 Tanggal 1 22 Maret 2007 Tanagal : 22 Maret 2001
Nama - Purnomo, ST 2 Yosep S, Bh. }- Tampubolon
Tanda tangan Tanga tanain
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/A KARYA BETON
OLALI

'LAPORAN HASTL dan MUTY PRODUKS]

Periode : 19 s/d 25 April 2001
Minggqu : 17
PPB : Boydulali

: 1 t H '
Type Produk ; Sat.l: _____ ljﬁg_l[_l_’[(‘)_d_uvkgl_____‘: Jumlah E Quality Control f Keterangan
1 1 G I C 1 I
ZIZZZZZ:IIZZIPZ"ZII{Z)I:]ZZE%IIIIIZ?ZIIIE‘E%E'ZZ:'ZZZIIZI@Z:I:"':C"«m%b'%a']'?
Lo ! ! ! | . QCMsterial |1 Panyabab Gagal |
T. Pancanq O : : ; : : | (
140511127 (Btg | 0 0 14 141 }
D40S 13127 |Big | o} 0 15, 15, !
040815127 Bt 5 ____ O 0 __ .28 ___23 :
ing Pancang 0 (Btg § ____ | O ... 0 ___52 ___s2 !
e 4.2 000 0007 100.00)  100.00! {
tf T. Pancang O :5391_: ______ 0 _;______21____459:____@9: : :
gl % i 000 "o TS E! 190,00 '
e N N ‘
10,6MH:57am tghiBtg i o} Oi o o} ;
10,6MH:57cm _tpiiBtg | o} 0; of of i
JdSlab GBtg 1 L A ] |
ini __ 1% _ 1 #DIVIDI | #DIV/OT | #DIV/OI | #DNVIOT ! !
tif \old Slab Btg | R S ] !
Qouini________ % _ - 0.00)" "~ 0,00 " 100,007 _ 100,00! !
TURERR T T i
lat Deck A ! : 0! o! o} o! !
lat Deck B IBtg | o! 0! 0! 0! !
dTed Bl 0o o0 :
iaf Tengah _ __Blg | ____ 1 o oo _____ oi :
H:170L:35,5M: : : : : : :
Segmen | (Btg O Oy o] 0 {
Segmenll  Btg | 0 o} 0 0y |
~ Segmenlil  |Btg | 0 o} 0 0} ;
SegmenlV  |Btg | 0} o} 0, o} !
..SegmenV | Btg . O 0 9 |
Beam e R LY VN S 9 {
juid 4% 4 #DIVIOL 1 #£DIVIOL | #DIV/OL | #DIV/O! 1 oo
fatif Beam iBtg + 0 L. D 750 ___T750: 1 -
linggu ini 1% 1 0001 0.00; 100.00] 100.00| 3 -
wmsafficelexcafcyber-2 1\laprod xIs (cyber seventyn) . CETAK JAM 10:11 AM LAPROD.XLS §/1/01
Mengetahul, Dibuat ofeh,
Kasi Teknik & Mutu Kepala Unit Produksi Staf Teknik & Mutu,

Tanggal : 26 April 2001

Tanggal : 26 April 2001
Nama : YOosep S, BE.

Tanda tangan :

——— s

S




AIAYA KARYA BETON

BOYOULAL!
Minggu ; 18
PPB : BOYOLAL!
| T T T I :
1 ! H t
i Type Produk ' 8at.! Hasil Produksi _: Jumlah : Quality Control : Keterang:
______ asiifroduksi =
: ; S - e e |_Pemychab G:
fmmm - ¥2ITIITC ""5"“"7“”"“"75’"""?—'Z‘""‘ZEE‘EQ}Z-----.@ ______ ————r -
T VT [ VT L |- SCMateal T Penyebeb S
. . I
. Tiang Listrik | ! : : , | i
! 07. 100 P 'Btg ! 0! o! 0! 0'SEMEN !
g 07. 100 P iBtg ! o o or 0'Dari GRESIK !
I t 1 1 i ) :
. 100 E Bt 0 01 O O |
:: ?? 2835 :eé i os ol 0, 0,SPLIT '
H . 1 l} PN A '
b . 13350E___Btg ! | Q) 0 0_____( 0;Darf UNGARAN !
il Thang Uistrik 1Blg ! at o ____ 0 X 0!& CLERENG !
3qu ini 1% _ 1 ADIVIG! 1 #DIVIG] 1 ADIVIE] § #DIVIO mengandung umpur :
wia-ﬁ?TT—L;EiE ----- ,égq- ' O} 0_! ____4_9_! _____ 1_ QJdlcuo{ satiap :
_______________ ‘ |
Mingguinl ________ a% L. 000 __000; _100.00! ~100.00'kedatangannya !
! ! ' i IPASIR 1
' Tiang Pancang : | ; ! o ,PASIR !
Il 30A2S0007 IBtg | o1 o o 01Dari PROGO :
: : : : : i iKadar lumpur <5 %
1
2, 40A2B1507 !Btg ! 0, 0, 4, 4, i
31 40A2U1107 Bg ! 0! of 2! 2! !
41 40A2S5 0907 :Btg : 0: O: O: 0: :
5, 40A2S0907 |Btg | o: 0; 0; 0; :
6, 40A2S0907 lBtg ! 0] o} 0 0: !
1 I i { f i 1
i { ! { i 1
8I  45A1B0007 1Blg | J J 12 121 |
9, 45A1B1407 |Btg | 0 0, 0, o: |
0; 45A1S1307 |Btg ! 0, 0, 0, o: :
11 45ATM1107 'Big ! 0! 0! of 0! |
2t 45A1U0807 :Btg : 0: O: 4: 4: !
‘ 3
i i 1 H i i : " -
12 60A1B1407 |Btg ! o} 0 0, o: : <
13 60A1U1207 IBig ! 0! 0! 0! o! _ |
141 B0AT U 1407 :Btg : 0: O: 0: 0: !
15, 60AIM1107 |Blg | o) 0 o: 0 |
16, 60ATM1407 |Btg ! 0 0] 0: 0: :
0. 80ATMISO7 _Big | ' O 0 . O . 2..2 g !
»tal Tiang Pancang Btg 1+ 0_: ______ 0 A 22 L/ 4 !
inggu ini % ____ 000, 0.00] 105,06, 00,00) |
ety a=a-taieha bk =balaie Sulebelekedy o Y Ryl e
umutlatif T. Pancang B _3 ______ 0 2 _1____1_96_6_1___196_8_: ! q(
/d Minggu ini % ! 0.00! 0.10¢  29.90'  100.00!




. KARYA BETON

JLALI
LAPORAN HASIL dan ;
Periode : 26 Apcil s/d 02 Mei 2001
Minggu : 18
PPB : Boyolaii
I O .‘ i
lype Produk 1 Sap. Hasll ksi ! : |
T g ek Quanty Control | Keterangan

ZI:Z@IIZZ:IZ}ZPI?.ZIZECZ3::IE‘II]ZI3’32::3:{-2’_531”:::::35’ """ "'""'797'%'
Riakabab Aot ke Bl T e ————- i elataia
o ! | ! (- S Matedal 1 _Penysbab Gagal -

[Pancang | | . . . , :

140811127 IBtg | 0! 0! 0! 0! !

1408513127 :Btg : O: O: 14: 14: :
140515127 iBtg 1 Q___ O ___ 4 28 ' :
gPancang 0 Big | """ 0 __ 1 0___ &2 T : f
e % 000" 550! 00.00! . fa000! ! i
T. Pancang O Big 1 0 2 __ 4% _ 402! | ]
wini__ 1% 1000 041 99.56" 100.00! : |
1talan Jalan Re!-: “: ------ -: ------ -,'--_-““;”'----1, : ¢
N 67 K 58 {Btg ! 0 o 192, 162] ' t
NOTKSS___Bg i IR /P 9 : £
talan Jalan Rel 'i_33_g__" ______ O_: ______ 0 _:___._1_?,_{2‘4“ Lo ez : £
i L 1‘26__ t_~__O_.QO_4_—__O_.Q_O: _14?_0.(;}'5 B ;100.001 1 .E
BIR -:E_St_g_j_; T o tar,Tigw ; E

uini____ g% 3. 800 " 006, "i6000, 060 !

BEAM T | ! | | :
Deck A Bg ! o! of ar of ! ‘
Dack B iBtg O (o]] 0: o]} I 3

_ Tepi Bty | 0, ok 0, 0, :

Tengah ___Bfg | S 0. O] 0, i

:170L:35,6M: : 1' : : :

Segmen! .  1Btg | O ofl ol 01 I

Segmenll  |Big | 0 0| 0 0| !

Segmen il !Btg ! 0| 0! o} 0| !

Segmen [V 1Btg | 0! 0! o ol !

men V i | O1 8]] Oi O i

g e e D :

0 % #DVIOL #5NViG 1 HOIVi0L |E Siv | -

if Beam B O e P N ) :

1qu inl 1% 1+ 0.00 0.001  100.00: _100.00: :

soffice\axcel\cyber-2 1Vaprod. xis (cyber skhtyn)

CETAK JAM 1016 AM LAPROD XLS 6/1701

Mengetahui.

si Teknik & Mutu
nggal : 03 Mei 2001

ma : Purnomo, ST

inda tangan : 1

Kepala Unit Produksi
Tanggal : 03 Mei 2001

Nama : Yosep S, BE.

Tanda tangan :

Dibuat oleh,

Staf Teknlk & Mutu,

Tanggal : 03 Mei 2001

Nama : Tigor P« y:l‘ampubol(m

\—

Tenda tangan :

—

A




AYA KARYA BETON
)YOLALI

LAPORAN HASIL dan MUTU PRODUKS]

Periode : 03 s/d 09 Mal 2001

Minggu : 19
: i i i 1 T
vpe Produk ! Sat. E _____ tiz_iﬁ_l_l_ _f_’_r_‘g@gk_s_l______s Jumtiah i Quality Control i Keterangan
e . i s s . M L e RO R 7
roo ! ! ! (... QC Material __ i _Penyebab Gagal _
liang Listrik | | ; : f f :
07. 100 € 'Btg ! ol ol 12! 12ISEMEN ! |
07. 100 P 1Btg 1 o] o o 01Dan GRESIK 1
09. 100 E Btg | 0; 0, 0, 0, : i
11. 200 E 'Btg ! 0! 0! i} 0}SPLIT ! if
_13350E___Btg ' | 0 o o 0'Dari UNGARAN ! !
g Listrik iBtg 1 ____ ¢ O ___ O ____ 20 121& CLERENG !
e 1% _a.__000:___ 000, _100.00: _100.00;mengandung lumpur | ?
T Listrik Bl ) o T 0611~ 6ildicuci setiap ! §
uini___ % _4...000___000;_ 100.00! 100.00!kedatangannya :
fiang Pancang : : : _ : l :PAS!R :
30A251007 iBig i O o 224 22Dari PROGO .
' , } : i [Kadar lumpur <5 % |
40A2B 1507 'Btg ! 0! 0 12! 12! !
0A2U1107  1Bg o! o! a o1 !
40250007 Big of Qi O 9 1
40A2B1207 Btg | C 0, 24, 24, !
40A250907 !Btg ! 0! 0 0! 0! !
l i 1 H ' 1 i
45A1BOSO7 1Big | 01 b} 5 5, |
45A1B1407 |Big | 0; 0, ol 0! :
45A151207 !Btg ! 0! of 4! 4! !
45ATM1107  1Big | of o: 01 or !
45A1U0807 Big O O 3 31 1
Voo i ; I i |
60A1B1407 !Btg ! 0! 0! o! 0! !
60ATU1207 :Btg : O: O: O: O: :
60 A1 U1407 Btg o 0s 0s Oy .
60A1M 1107 |Btg | 0 0, 0, 0, - !
60A1M 1407 Big ! 0! 0! 0' 0} !
JsoAmMIsSor By ! . o o S o :
Mang Pancang Btg 1+ O O 88 A 88 t
win_________. % 5 000, 70,00, "100.00; 10000 :
i T Pancang 1018 1101717 AT 30641 206e) : .
ingqu ini 1% 1 0001 0401 99.901 100.001 | s

CETAK JAM 919 AM LAPROD XLS &/1/01




Periode : 03 s/d 09 Mei 2001

Minggu : 19
PPB : Boyolali
T H 1 7 ]
t f t f .
» Produk ! Sat.! Hasil Produksi ! Jumlah ! Quality Control : Keterangan
—————— e ———— - i
1 1 G L 8 1 1 3 G
T A N . S £ D S (2 S CEOE 0 I S PB/TTTITT ';"'meb;b“:a‘g'a!'
- ———— e e ———— o qm———— oo m = e o e e ——— et ek
i t 1 i i i___ QC Materlal i__Penyebab Gagal !
Pameanal {0 1 4 R i
00511127 IBtg ! 0 0! 0 0! : :
100813127 :Btg : 0: O: 10: 10: 1
40515127 _Big 1_____ ! 0 o 14 141 }
Pancang O \Blg , | 0___ 0, 24 24, ;
i 1 { I I %
__________ .xt_x'_ _4___.0_9.04,__.O_Q.O.x-_?.qo.‘.qo.x - ‘_O_O..Q.O.: :
T.Pancang O !Btg ! 18] 2! 514! 5161 1
e Lot Rty R katabdeky o ————— Amm———— i
- 1% 1 __ 0001039 9961 10000 !
talan Jalan Rel | | 0 k K T !
N 67 K 58 'Btg | 1] o 803; 804, ;
NeTkse __Btg | ____ S S SR 9 :
alan Jalan Rel :?t_g__: ______ 1 _: ______ 0 _:____EEQ_S_:____QQM :
i l_"/:(: o 0 1_21 _O_._OOI—__Q_Q_._B_BI__LOO 00 1
BJR Bty . o 0, 995 99 i
juIn %I THio T 000, 980 10000 |
BEAM L i i '. | !
Deck A :Btg : O: O: O; O: :
Deck B 1Btg o] O 01 01 !
{. Tepl iBlg | 0 0 0, 0 :
1 Tengah _____ Ba o SH. I 0.1 0 : :
[:170L:356 M ! 1 ! | : : ; ,
’ i [ | 1 £
Segmen | 1Btg 1 O Ot O O t 3
i I | I i t i i B
Segmen il |Btg i O O, 0, 0 i
. 1 | i
Segmen il : : o 0 0] 0 !
t I | f
v N T T N ‘
Seg_men I . . ot Pk 1 |
cam Btg g 0 o____ ¢ ¢ o 1
aint_____ .. 1%\ ROVIOL ) #OVIOL #0VIOL | 43V ) oo
atif Beam :_ _4' ______ 0 _; ______ 0 _:____/_5?_0_1____'{_5_0_1 'I
gu ini 1% 0.00: 0.001 100.001 100.001 !
msofice\axcelcyber-21\aprod.xis icgr neingn) : CETAK JAM 10:20 AM LAPRQDXLS 6/1/01
Mengetahui. Dibuat oleh.
Kasi Teknik & Mutu Kepala Unit Produksi Staf Teknik & Mutu,
Tanggal : 10 Mei 2001 Tanggal : 10 Mei 2001 Tanggal : 10 Mei
Nama : Purnomo, ST Nama : Yosep S, BE. Nama : Iigot/l\?

Tanda tangan : /L-——— Tanda tangan : Tenda targan :




[JAYA KARYA BETON

BOYOLALI ’
LAPORAN HASIL dap MUTU PRODUKSI
Periode : 10 s/d 16 Mei 2001
Minggu : 20
PPB : BOYOLAU
: : : ! I T
[ Type Produk :Sal.: _____ f_ig.«_i_i_l_f_rj:q_uqk_sl_____{: Jumtiah ‘: Quakty Control :l Keteranga,
T e b P
- (> (47 < +5+8=
T T T [ 12 G aterial " Penyebeb Ga
,  Tiang Lisuik ! ! i : f .‘ |
! 07. 100 E IBtg ! 0! 0! ! 3'SEMEN !
! 07. 100 P 'Bg ! o of & 0!Dari GRESIK !
) 08. 200 E 1Btg O O Y4y 14, 1
X 11. 200 E Btg | o 0, o} 0,SPLIT '
- 1330 B L OO 5 oDaiUNGARAN |
[ Tiang Listrik Btg ! __ o o_____ IS 171& CLERENG :
juini ______ 1% _ l____O_.QOjl____0_._(_)_0_;__1_0_0_.(_)_0!__1__0_0;Q_Olmengandung lumpur ,
wtatif T. Listrik Bl O 0_____ 8 78,dicuci satiap |
dingguini________ % 090 000, 1000l {00 olkedatangannya !
! Tiang Pancang ; ! ! ! ! 'PASIR !
r 30A2S51007 1Btg 1 0] O 801 801Dari PROGO !
. L f f ,' [Kadar lumpur <5 % |
y 40A2B1207 !stg ! o} 0 28| 28, !
| 40A2M0909 IBg ! 0! 0! 23! 23! !
i 40AZM 1207 1Btg Ci O &1 81 !
W 40A20U1207 !Big | 0| ol 251 251 !
5 40A2S50007 Btg ! 0, 0 3 3 !
T 40A181207 Bt ! 0! 0! 3! 3! !
I { { ! H ! ! {
3 45A1B1407 IBig | 01 o o o) ;
) 45A151207 |Big ! 0, 0; e, 26, |
o 45ATM1107 By ! 0! 0! ¢ 0! !
1: 45A1 U 0807 :Btg : O: O: (): O: :
] t 1 t 1 ! ! ]
2, 60A1B1407 !Big ! 0| 0, 0, 0, :
3] 60A1U1207 IBYg ! 0! 0! 0! 0! !
41 60A1TU1407 1Btg 1 O O o O1 1
5 S0A1M1107 |Blg | ) 0, ‘) 0, {
6, 60A1M1407 !Btg ! 0 0 0 o! :
L. SOAIMIS07 Bg ! o VI ] S o |
\al Tiang Pancang Btg r o 0 l____1_€_*_f-_z____1_%4l I
. I7=" 1 ! oy ] i
u i ________._‘26___;____0_._(30.____O;Q_O_,__1_0_O_._O_u_,_'__1_0_0_._Q_0| !
mulalif T. Pancang 1Bl | 0, - 2,___ 225, 2250 : \
1 Minggu ini 1% | 0.001 0.09' 9991 100.001 '

CETAK JAM 9:24 AM LAPROD XLS 6/1/01

|




N

LAPORAN HASIL dan MUTY PRODUKS]

Periode : 10 s/d 16 Mei 2001

Minggu : 20
PPB : Boyolall
]’ : T | T
peProduk tSat.! ti_fgglgfp}d_;u_fc_sl _____1: Jumlah ': Quality Control S Keterangan
] ] G C ! B ] ! Penvebab Tt~
ZZZ’@ZZIZZZI,‘J_J_IIZ?ZIIIIE‘IIJZIZE’ZI3Z’.‘E:‘é’:’Z;’ZIIIIZ]’?IIIIZIIIII:II;Z:-_‘_':
Lo ! ! ! L. Material __ 1 Penyebeb Gagal _
Pancana O , ,
0811127 IBg ! 0 o;' of 05 ;
40513 12,7 :Btg : O;’ O: 1: 1: :
0812127 _1Bp 0o o o |
Pancang O Blg , ___ O] O e l :
__________ u% 4 000 __000; _100.00' "100.00! i
T. Pancang O :_l_ng__: ______ Q_; ______ 2 _:____521_5_:___3_1_7_: :
[ ini 1% 0.00, 0.39; 93,611  100.00 i
talan Jalan Rel } 1 T R 1 !
N 67 K58 Btg | o} 0, 1602, 1602 :
NOTKES  _Bg I 00 O 0 0 :
alan Jalan Rel Btg 1 ____ [ o ____ 0!_,__1e02r 1602 . !
1% 0.00: 0.00:  100.001  100.00: '
BJR T LR = T i
i X T Y Ty |
BEAM | | | T :
Deck A 1Btg : O: O: O: 0: :
Deck B 1Btg O Oi O O i
Tepi Bty | 0 0 0, 0 i
Tengah _____ - I 0. 0 O ..t g :
(125L:226 M : : : : : : :
Segmen | :Btg : O: O: 1: 1: !
Segmen 1Big oF 0, 1 iy i
Segmenlli  |Btg ! o} 0, 1] 1] |
Segmen [V :Btg : O: O: 1: 1: :
Segmen V iBlg 1 O 01 11 11 i
o R :
0 e % S 006, "7 000, " "{00.00] o) o
f Beam o R Qo O TS TS5 |
‘qu Inl 1 1 0.0 0.00r 100.00:  100.00: ]
office\axcelcyber-2 1\aprod.xls {cyber twenty) . CETAK JAM 10:24 AM LAPROD.XLS &/1/01
Mengetahui, Dibuat oleh,
sl Teknlk & Mutu Kepala Unlt Produksl Staf Teknlk & Muty,
nggal : 17 Mei 2001 Tanggal : 17 Mei 2001 Tanggal : 17 Mei 2001
ima : Purnomo, ST Nama: Yosep S, BE. ~ Nama: Tigor P.H.
inda tangan : Tanda tangan : Tanda tangan :




YYOLALL
LAPORAN p
Periode : 17 s/d 23 Mei 2001
Minggu : 21
PPB : BOYOLAU
: : f i f
f i i
Type Produk ! Sal.: _____ _l_ias_t_l_ _f_’sgq_uk_sl____ ! Jumlah : Quality Controi : Keterangan
N i G ! C I B I I 1 Penvebab :
IZIZIZZ‘IZZIZIL_._],ZI:IZZIZIJ_ZI"IIIZZ.’Z".’*§i’*’27_”ZZZ:ZIZS’IZII SR € il
too ! ! ! {__.0C Material __ i Penysbab Gage
Lang Listik | | ; ; ; !
07. 100 E istg ! 0! 0! o 0'SEMEN !
07.100P iBig ! i o! o 01Dari GRESIK ;
09. 200 E iBilg O O LNy 174 f
11. 200 E Btg | 0, 0 C; 0,SPLIT )
--.13350E _ iBtg ! o QL o O, ____0!Darl UNGARAN !
lang Listrik Btg 1 Q__ o _____ A 171& CLERENG !
L 1% «____O;QOI____O_.C_)_OI_J_O_O_._Q_O:__LOp_QO:mengandung lumpur 1
atif T. Listrik Bty T 0 0___ oy 95, dicuci satiap }
ngguini________ L% I 000 00”100 00! 00 kedatangannya i
Tiang Pancang : : : : ' :PASIR :
30 A2 S 1007 1Big o1 o 1211 1211Dari PROGO !
1 i ! i { 1Kadar lumpur < 5% |
- 40A2B 1207 Btg ! 0] o} 2] 23] |
40A2M 0909 IBlg ! 0! 0! 29! 29! !
40A2M 1207 1Btg O 21 18 201 1
40A2U1207 |Btg | o, ol 3g, {
40A250907 |Btg ! 0 0 5! 8, |
40A151207 Big ! 0! 0! of 0! ! -
i i i i ! 1 1
45A1B1407 |Blg | 0, 0, oy 0, |
45A151207 |Btg | Q; 0, 0, 0] |
45SATM1107  IBtg | 0! 0! i 0! |
45A1U0807 iBtg Or 01 o o !
Lo ; ! . | i
€0A1B1407 [Btg ! o} o} 0, 0] !
. 60A1U1207 !Big ! 0! c! o 0! ;
. B0A1U1407 1Btg 1 01 0 O O ;
; BOATM1107 |Btg | 0 0 o} 0 i
. 60A1M1407 IBtg ! 0 ) 0, .0 |
. SOAIMISO7  Bg ! L I AR 0 !
I Triang Pancang :_B’gg__; ______ Q‘l ______ 2 _:____._23_7_;____%@_9_: !
Quint__________a% 000,084 9516, 100.00, ] !
wiatf T. Pancang — Blg | "0, """ "ags T pagg! L %
Minggu ini % ' 000" 016! 9984 100.00t 1

AYA KARYA BETON

CETAK JAM 9:34 AM LAPROD.XLS 6/1/01 l l |

il




L

.AQETON

AL .
LAPORAN HASIL dan MUTU PRODUKSI
Periode : 17 s/d 23 Mei 2001
Minggu : 21
PPB : Boyolali
] 1 : W
pe Produk  iSat.| _ Hasil Produksi ! Jumzah ! Quality Control | Keterangan
! t G 1 l
B L e M e R Pt Wkl il |
b : : : t___QCMatarial 1 Penyebab Gagal _
Pancang G : : : : : | |
10511127 (Blg o} e 01 0y }
10513127 |(Btg | ok o} 0| 0 |
40816127 _Blg (_____ O __ ... 0y 0 _____9 |
(Pancang O Btg | ____ 0L ____. 0 ____ 0___._9 |
........... Lo __ #OIVIQ! | #DIVIO! | #DIV/O! | #DIVIO! | i
T. Pancang O ;_B_tg_;_ _____ C_);_____;_E:____Eﬁ_Sl___ 517! :
ani . % __1_ 0000 039 9961 100.00! !
talan Jalan Rel : : : : : : :
N 67 K68 1Btg 31 O 2111 2114 1
N67KS8  iBig i O o Ci of 5
alan Jalan Rel 1Btg | 3 oF 21111 2114 l
% | 014, 000, 99.85, 100.00, §
BIR fB:té:f' ---- 4T ol “aroel 42| :
wini________ (h_L{.008 | 000 %G 10000 !
BEAM b 1 i | i 2
Deck A 'Btg | o! o! o! 0! :
Deck B 'Btg | o! 0: o D: :
Tep Bg oot 0 o !
Jergah Btg L ____. o ] a0 }
125 L :22,6 M ] ] ] [ ‘ |
Segmen!  1Big 1 o1 o1 81 81 1
Segmen Il \Btg | o} o B4 Y P
Segmen il |Btg | o} 0} 6, 6, |
Segmen 1V \Btg | 0 0, 6, 6, :
_SegmenV __ _iBtg | ____ o .. 0. 6,__.._8 |
am LTI AU N |
o %_ 1 000~ 0001 100,00 100.00; o
f Beam Btg 1+ QI _____ 0 |____7_'8_5(____7_8§| i
Jgu ini fo T7776.000  0.000 160.00) 100.00) l |
office\axcelcyher-2 1Vaorad xis (cyber twenty anel CETAK JAM 10:31 AM LAPROD.XLS 6140
Mengatahui, Dibuat oleh,
1si Teknik & Mutu Kepala Unit Produksi Staf Teknik & Mutu,
snggal : 24 Mei 2001 Tanggal : 24 Mei 2001 Tanggal : 24 Mel 2001
ama : Purnomo, ST Nama : Yosep S, BI. Nema : Tigor P.H. on
anda fangan X _/‘___ Tanda tangan : Tanda tangan : -

T

<

R




cawuy D EUN

MHALI
Periods : 24 s/d 30 Mei 2001
Kinggu : 22
PPB : BOYOLALI
L ‘ ‘ ' -

Type Produk  ISat.! Hasil Produksl ! Jumlah f Quality Control f Keterangan
__________ I l___ﬁ__ __ G I__B_ - e _P_e_r_xztzbab ) Gagal
SR ¢ 3_:_?,__.(___3___(1__3__3‘2__’_‘3'2'*:5:7_7’______352 ______ S ¢ Y e m.

Lo ! ! ! 1T Matedal T _P_afxslza.bﬁa_ga'_.

Tiang Listik | | : | | ! i ]

07.100E ‘Btg ! 0! 0! 0! 0'SEMEN ;

07. 100 P :Btg : 0: O: O: O:Dari GRESIK !

09. 200 E iBtg Oy O1 14, 144 1

11.200E  Big , 0 0 0 0,SPLIT !
-1330F B9 O 0 ____ 0 0DalUNGARAN ! |
1g Listrik Btg 1 ____ ¢ Q___ o ___. L 1_4!& CLERENG ! i
N 1% _ 1____0_.9_01____0_.9_01__1_(?)_0;(10:__1_O_O_QO|mengandung lumpur
FT. Listrik Btg 0___ ¢ 0)___ 108, 108 dicuci sétiap. :
quil________ % . 000 000710000 {0000 kedatangannya !

[lang Pancang : : : : : :PAS'IR :
30A2S1007 1Bl | Or o 1441 1441Dari PROGO !

' ! 1 ! [ i 1Kadar lumpur <5 % F
40A2B 1207 |Btg | 0| 0] 30! 30, !
40A2M0909 !Btg ! 0! 0! 0! 0! ;
40A2M 1207 1Btg O o] 41 411 !
40A2U 1207 Btg | 0| 0, 38, 38, {
40A250907 |Big | 0 0 0, 0 :
40A151207 IBig ! 0! 0! 0 0! !

i i i f { f i
45A1B1407 |Big | 01 o 0, 0y :
45A151207 | | 0 0] 0, o} :
45ATM1107  'Btg ! 0! 0! c 0! !
45 A1 U 0807 :Btg : O: 0: O: O: :
) i | i I i i
60A1B1407 |Btg | o} 0] o 0 !
60A1U1207 I'Btg ! 0! ! 0! 0! :
B0ATU1407 1Big 1 01 O1 O O o
60ATM1107 |Bg | 0| 01 0| o |
60ATM1407 |Btg ! o! 0] o 0] .
SOAMISOT Bt i O O o . 0O |
angPancang  Blg 1 Ol ____ O __ 23 2% !
1 ini % o000 0.00; 100.00; 100.00 ! '
AT Pancang” 18tg ,_____0) "4 3733740 l Qs
ggu inl 1% ! 0.00! 0.15f  99.851 100.00! !

CETAK JAM 9:38 AM

LAPROD.XLS evm{\ \\ ‘




%YA BETON

ALl
LAPORAN HASIL dan MUTU PRODUKSI
Periode : 24 s/d 30 Mei 2001
Minggu : 22
PPB : Boyolall
L 5 1 '
pe Produk E Sat. 5—_-(_;_'_{?‘,&!??‘1“,‘"81_6"_‘: Jumlah ! Quality Controi E Keterangan ,
R o e O S S5 =/ e s et i
pancana Q| | | | | (- GC Materlal """ Penyebeb Gagal ~
40S11127 thg 5 of of 0 o } |
40513127 1Btg 1 01 01 o o1 } :
40515127  iBig | o of o o '
Pancang 0 1B )G 0 G *
___________ SR o A :
T.Pancang O 1Btg ! | o ___. 20 5151 "5 : |
dni % 10001”0501 66T 100,00 : |
tafan Jaian Rel | | 1 i 1T 1 ! Z‘
N6TK58  lBig | 4! o 2378l 278! ] ’
NOTKSS___Bg 0 0 o o |
alan Jakan Rel  1Big_ 1. 4 ST < <] 5
N d% 4 017 0001 99.83 100.00: {
BJR Big | 8 0, 7082 7090, : |
il ___ . g% .. 011 " 006, " 9989, 100,00, :
BEAM L C T : '
Deck A 'Btg ! o! o! o o : -
Deck B iBtg o1 o1 0 o :
Tepi Btg | 0 0 of 0 :
‘Tengah ____iBtg i ____ 0 ____. o 0! 0, { f
:90L:136 M : : : : : : 1 !
Nonsegmental 1Bt i ____ O\ ____OI____ 11 ___1i i
TA25L:226M 1 T 1T T 1 !
Segmen | \Btg | 0, 0, 44 4 :
Segmen I :Btg : 0: O: 4! 4: :
Segmen il iBtg 1 01 o1 41 41 '
SegmenV  (Btg 1 01 0i 4 41 |
_.SegmenV___Btg ,_ ____| 0)_____. O_____: Al 4 o
2am Bl L Q] . ZA I 21 }
ol % _ l____O_QOI_ 0.00t  100.00¢ 100.00Q1 I
tf Beam Btg 1 0, 0, 806, - 806, |
\ggu ini 15 1777000 " 70,000 100,000 "100.007 !
1sofficelaxcecyber-2 Vaprod.xis (Cyber twenty tvo)
Mengetahui. Dibuat oleh,
asi Teknik & Mutu Kepala Unit Produkai Staf Teknik & Muty,
‘anggal : 31 Mel 2001 Tanggal : 31 Mel 2001 TARGEAK: 4 Y HEF2O0YLAPROD XLS 6/1/01
Jama : Pornompo, ST Nama : YOsep S, BE. Narna : \.H.G?;ax_n;pnbolon
Tanda tangan : [%j { Tanda tangan : Tanda tangan : \T\/ )

O




A\YA KARYA BETON
YOLALI

LAPORAN HASIL dan MUTU PRODUKSI

Periode : 22 Nop s/d 28 Nop 2001
Minggu : 48
PPB : BOYOLAL!

Type Produk Sat.?h ________ Hasil Produksi Jumlahi Quality Control Keterangan
______ i .G { ¢Cc i B i : Penyebab Gagal
L ¢ O . O O B B 2t O L A “
i : : : : {_...iQCMaterial ___ : Penyebab Gagal
Tiang Listrik | : 5 : i T
07.100E B | 0} of of 0{SEMEN
09. 100 E Btg | o} 0; 0 0:Dari GRESIK
09. 200 E Btg | 0! 0! 0] 0f
09. 200 P iBtg | 0 0! 0! 0
11. 200 E Btg 0 0} 0} QiSPLIT
______ 11. 350 E Btg 0 0f 0f  0iDari UNGARAN
iang Listrik Btg 0 0! o 0i& CLERENG
1ini % & #DIV/O! i #DIV/O! | #DIV/O! 31#_[_3.!\_/_/9_!__ mengandung lumpur
atif T. Listrik Btg 6 0 3z§§1_____:3_7_7_9_ dicuci setiap
wguini % 0.16 0.00 99.84: 100.00:kedatangannya
Tiang Pancang § PASIR
40CoB 0909 iBg 0 0 28! 28{Dari PROGO
40CoB 1209 Btg 0 0 16! 16{Kadar lumpur < 5 %
40CoU 0609 iBtg | 0 0 21} 21
40CoU 0909 {Btg | o} 0 181 18
40CoU 1209 iBtg | o 0 5 5!
« 45A2B 1407 iBtg | o} o 59 59!
45A2M 1407  {Btg | o o} 70} 701
50A1B1507 iBtg | 0 0 11 11
50 A1U 1507  iBtg | 0 0 9} 9
60A1U 1207 iBtg | 0 0 341 34;
60A1U 1307 {Btg | 0 o§ 45§ 455:
“Tiang Pancang  iBtg 0f 0 316) 316!
guini Yo i 0.00; 0.00: _100.00: 100.00
ulatif T. Pancang 819 o 4; 5178 5182 |
Ainggu ini % i 0.00f 008} 9992} 100.00

CETAK JAM 1:39 AM Laprod-2.xls 11/25/01



A KARYA BETON
‘OLALI

LAPORAN HASIL dan MUTU PRODUKS]

Periode : 22 Nop s/d 28 Nop 2001
Minggu : 48
PPB : Boyolali

Kasi Teknik & Mutu

Menge}ahu;,

Tanggal: 28 Nopember 2001

Nama : Moh. Shoteh

TandatanganC_

Kepala Unit Produksi

Tanggal : 28 Nopember 2001
Nama: Yosep S, BE. A

Tanda tangan:

Staf Teknik & Mutu,

Type Produk §Sat.2~ ________ Hasil Produksi 4 Jumlah% Quality Control Keterangan
_______________________ i+ 6 1 Cc ¢+ B E { Penyebab Gagal
......... T T N B (B DL DO - M | o )
5 : 3 3 T { QCMateriai i Penyebab Gagal
T.Pancangd | | | | | e
28A0S057 iBlg | o] 0! o 0!
30A0B097 iBg | o] o of o
30A0U06.7 _ iBtg | S o} oi o}
ang Pancang A Btg - O O* .......... (‘)ﬂg— _________ O
ini % 1 #DIV/O! { #DIV/O! | #DIVIO! | #DIV/O! |
tif T. Pancang A {Btg | 0 or 260 360!
gqu ini % 1  0.00 0.00! "100.00! 100,00
TN -Y - A R [ A !
V.325.8.1000.12M {Btg 0 of 0 o}
V.325.8.1000.15M iBtg 0 of 66 661
csp Big o T of 660 T8B!
ini % i 0.00 0.00{ 100.00{ 100.00:
itif cCSP Btg | 0; o TTE3E, e
qgu ini % i 0.00i 0.00{ 100.00; 100.00;
lat Deck A Btg 0i 0 0! 0
lat Deck B Btg | 0! 0! 0f 0
iaf. Tepi Btg | 0| o} 8! 8!
iaf, Tengah CICT AL Of ...200 .20
H:160L: 40,8 M ; | g | g
Segmen | Btg ! o} o} 2 2!
Segmen |l Btg | 0 o} 21 21
Segmen Il Btg | 0f 0f 2] 24
Segmen IV Btg ! 0f 0] 2| 2
Segmen V Btg | 0 o} 2 2
. SegmenVl iBtg | o o 2l 2
Beam Btg | 0! 01__ "'Zb“"'::__:ép_'i
iuini % 0.00{  0.00; 100.00{ 100.00: -
latif Beam Bty | of 0i  1955{  1955!
inggu ini % 0.00 0.00{ 100.00i 100.00!
BIR | é |
N 67 K 158 Btg 0 0i 1052} 1052 -
BIR Btg | 0 0i 1052 {052
gu ini % 17770.00] . 0.000 100.00f 100.00
ulatif BIR Btg | 117 T 0 26246! 26257
finggu ini % 1 0.04] 0.0 99.96] 100.00 CETAK AN 496 At Lanrods gl {1250
‘\msofficetexcelcyber-2 \aprod-2.xIs (cyber fourtytwo)
Dibuat oleh,

Tanggal : 28 Nopember 2001

Nama : Harsoyo

e
/

Tanda tangan :




LAPORAN HASIL dan MUTU PRODUKSL

Periode : 29 Nop s/d 05 Des 2001

Minggu : 49
PPB : BOYOLAL!
roduk Sat. Hasil Produksi Jumlah | Quality Control Keterangan
G c - B Penyebab Gagal
) 1 ) 73] 18] (33356=7] ) - [ ]
QC Materiat ___Eenyebab Gagal |
Listrik
00 E Btg 0 0 0 0:SEMEN
00 E Btg 0 0 0 0iDari GRESIK
00 E Btg 0 0 0 0 -
200 P Btg 0 0 0 0
200 E Btg 0 0 13 131SPLIT
350 E Btg 0 0 39 FPIiDari UNGARAN
trik Btg 0 0 16,4, yPS|& CLERENG
% 0.00 0.00i 100.00! 100.00;mengandung lumpur
strik Btg 6 0 4178 4184dicuci setiap
% 0.14 0.00 09.86! 100.00ikedatangannya
S 14 07 Btg 0 0 33 33iDari PROGO
S 1107 Btg 0 P ¢ 11 11iKadar lumpur <5 %
'U0609 iBtg 0 0 0 of
,U 0909 {Btg 0 0 0 0
yu 1209 iBtg 0 0 0 0
) B 1407 Btg 0 0 111 111
'M 1407 iBig 0 0 110 110
1B 1507 Btg 0 0 3 3
1t U 1507 Btg 0 0 12 12
1U 1207 Btg 0 0 0 10i
1U 4307 Btg 0 0 0 0
Sancang  |Blg 0 ol ool 200]
. % 0.00{  0.00{ 100.00f 100.00
‘Pancang Btg 0 46678 6682
ni % 0.00 0.06] ~ 99.94; 100.00

P

CETAK JAM 2:15 AM Laprod-2 12/13/01



SR Lamplren : 2
ﬁ\ No. DOK. : WIKA BETON-8-1K-103

No. Rev. : 00
PEMERIKSAAN & KUALIFIKASI
TIANG PANCANG SEGI EMPAT
shin: A//3e/ ,
Gompal| Burlk Retak Kelurusay Tanda | Kesimpulan| Verlfikas|
al | Type Produk| No. Produk | (gp) (pri/lr) |(ksp) T&M Kelerangan
BlC]|BlC|Gl[BlCclBIlG OKI|TDK| B | C
or 189057 2,7 WSCO/G Ny |~ 1l I o T ol ~del-dvli~I> 1£/-01
of|eaesh 2,7 450060 | 1= | 1=l =1 1= rl-i—{/02
O/ Y24¢S13./2.7 QOISR |y — ] s Tl - = o= v ==
YAVZESVEVEN S 21va7y X 7 I T N S I N W72 B VI 2 I e R 4
VA 2 JYESEIWA cVy2 /28 R N I N I I I ) R I P Y I e
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« , |
kualitas : Catlsian:
- B 1 <02% (untukbertulang) 3.pr -> : pr< 40mm alauir < 0,25 mm B : Balk
-G :>02% (untukberulang) Ir-> 40 mm < pr <200 mm alay C : Cacal
- B ! <01% (untukpralegang) 025 mm<lr <3 mm G : Gagal
<G :>01% (untukprategang) <> 1 pr>200 mm atau Ir > 3 mm OK : Sesuslsysrat
- B :gp < 10mm 4. Burlk - visull . TOK: Tidak Sesusl Yang Disysralkan
- C:10mm<gp <150 mm *5.Tanda - Lengkap sesual IK )
« G :gp>150mm
Nahul . . Dibuat barsama
‘eknlk & Mutu Petugas Produksl, .. Petugas Teknik & Muty ,
: Purnomo , ST Nama : Bomborg . Nama EHANA
)l E-H3 O/ - Tanggat 1 3-03-0/" Tonggal (13- 0347
1tangan :

Tanda tanga
L~

Halaman 12 dad 12

77 a Tenda langan
77

< Xj lv
—
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PT. WIJAYA KARYA BETON

(j PTKP tntern

[ PTKP Keluhan Pelanggan "

(A cpp Intern
“No. CPR/PTHE 2 B/WE
No. Kontrak :
tokasi Penyimpangan LR,
Tanggal /Jam 2 ecz.0

vadd

. /1 Tanggal

Nama Penemu
Bagian

5 EAAAA N
ek LA S AT

Tanda tangan

Bentuk Penyimpangan

Penyebab Utama Penyimpangan (CPP/PTKP) 3

VY 7/0//4(5// r2.7
/\/) ke =gy 07 T FE
Al § S fa e Ke Fer %
‘{/r:/}gﬂ

é’c}/n/ - //—(\.’/u/c /Q(rf'/( /ﬁr/ Lo,

Ahe (e CAC )

il e S ol
p .
«/, r,/;:;/(:(;/'r’ e e N e Lt Tl T D rSCA
I - Va
(e £ b ers)
e . .
/ 4 - C
- Mgl R A WERL R PRV Himgaa ke RN g C TR
. . - - !
f"lf‘.! '—f(k ._1"»‘ l(fl,'“,\‘,‘(»('x.1 ,(/!_(¢«<,~f r(r(&l/(»i

T Cma -

oy -
-

Keputusan jangka Pendek 4

Keputusan jangka Panjang (CPP/PTKP) 3)

Keputusan CPP P

Target Waktu
(] Digunakan sebagaimana -
adanya (use as is)
[\/(Diperbaiki (repair) /_r/3/ -1

( ] Dikerjakan ulang
(rework)

[ ]Pemakaian alternatif
(down grade)..

Tindakan perbaikan yang diambil untuk menregah timbulnya
masalah yang sama : '

#K A e (;' by % Vein Yebabbass \/G;L{"L
N e

e Cl‘U“’i ,uujétu-fan m}c 5’\’/
(CN{Q.«q Mpdrag ]\pm- a5 %

eial

\ZL“"“‘D t"? (g Rlrgoni P AT

(‘7)‘ —‘-- €
~ /Lr.l‘( ‘/}«—J&fu‘ M%M\ I by

. Ditolak/dibuang (scrap)

Target tgl. Selesai : Tandatangan: ~ XM~

/r/;//cl

{ ]Tidak diperlukan tindakan korektif (jelaskan szbabnya) :

Keterangan :

1) Diisi salah satu

2) Dicoret yang tidak perlu

3) Dituliskan akar permasalahan/penyebab utama

Pembuatan Keputusan Bagian yang bertanggung jawab Menyetujui (pelanggan) 8
Unit Kerja T LA Nama b rEE LS Nama
Nama PURA OV | Jabatan Kwp - Tanggal
Tanggal 2]~ 3 ~o1 | sagian- i/ Tanda tangan
Tanda tangan | < . g
"\':,"1 T i g ¢
No Hasil Fencegahan & Perbaikan | Tanggal Penyelesaian
Ad . o e o 1&/8 =\
e Verifikasi/QA
e . \ Tanggal IS‘/ Lot
. . Nama e N\AA
Tanda tangan 3
T

4) Diisi untuk CPP atau PTKP (bila relevan)

5) Diisi untuk PTKP 2tau CPP (bila relevan)

6) Diisi untuk PTKP Keluhan Pelanggan atau
penyimpangan yang merubah spesifikast.




Ll
LAPORAN HASIL dan MUTU PRODUKSI
Periode : 29 Nop s/d 05 Des 2001
Minggu : 49
PPB : Boyolali

e Produk Sat. Hasil Produksi Jumlah | Quality Control Keterangan
G cC | B Penycebab Gagal
N M T/ ) I I I A A A S o
QG Material | Ponyobab Gagal _
Eancang A
A0 § 057 Btg 0 0 0 0
1 Ao B 09.7 Btg 0 0 0 0
JAo U 06.7 _ iBtg 0 0 0 0
Pancang A _l?_tg" 0 0 0 0
% #DIV/O! | #DIV/O! | #DIV/O! | #DIV/Q!
. Pancang A Btg 0 0 260 266 .
ini % 0.00 0°00;100.00; 100.00 o
5.8.1000.12M {Btg 0 0 0 0
25,8.1000.15M |Btg 0 0 60 60
> Btg 0 0 60 60
. % 770.00 0.00/ 160.00} 100.00}
CCEP Btg 0 0 937 937
vini % 0.00 0.00] 100.00] 100.00
BEAR
Jeck A Btg 0 0 0 0
Deck B 8tg 0 0 0 0
Tepi Btg 0 0 3 3
Tengeh . fBg | ol o 6l 19
;460 L: 40,8 M
Segmen | Btg 0 0 0 4]
Segmen i Btg 0 0 0 0
Segmen i Btg 0 -0 0 .0
Segmen VY Btg 0 0 0 0
Segmen V Btg 0 0 0 0
_SegmenVi__ 8 | ol .o o o
am Big | .0 0 1819
L IR . 0.00 0.00| 100.00] 100.00} ¢
f Bea® Btg 0 o T1g3al  aesa” UH
gu inl R % 0.00 0.00f 100.00{ 100.00 -
N 67 K 158 Btg 0 0 152 152
R iBtg 0 0 152 152] ) |
ini % Goor T T000] 10000 100.00! . |
tif BIR Btg 11 0] 26129] 268409 itye ! CETAK JAM 7:A5{AM Laprod-2 1211301
gguint % 0.04 0.00{ .99.861 100.00{ - i
soffics\excelcybar-21Vaprsg-2.xis (cyber fourtytwo)
, Mengetahui, _ Dibuatoleh, /”-\
asl Teknik & Mull Kepala Unit Produksi Staf Teknik & Mutu,

Tanggal : 14 Desember 2001 Tanggal : 14 Desélmber 2001

Nama: Yoscp S, BE. : Nama : Harsoyoe—

. @
Tanda tangan : g‘ O Tandatangan : / “

T~ e U

\

anggal i 14 D@S@hq}l}e
tama : Moh. Sholeh

= -




4 KARYA BETON
AL

N HASIL dan MUTU PRODUICS]

Keterangan
Penyebab Guaal
FemmmeggpT T

LLAPORA
Periode : 06 Des s/d 12 Des 2001
" Minggu : 50
PPB : BOYOLALI
— _
ype Produk Sat : Hasil Produksi § Jumlah Quuality Control
e e T gl
ZIZIZZ@IIIZZ:Z‘ii(ﬁé[iiﬁj:}‘:’}ﬁf::3IZZII@ZIIZ?ZIZIZZ@ZZZZEIC"E?’*@'Q” T - 1
a E N S QC Matorial _ __j Pon
lang Listrik ' § ; §
07.100 E iBtg 0! 0 42: 42ISEMEN
09. 100 E Btg 0 0 0 0{Dari GRESIK
09. 200 E Btg 0 0 0} 0
09.200 P Btg 0 0 0 0
11.200 E Btg 0 0 0 - 0{SPLIT ~
11.350E  iBtg i Q% 0f ... S ' _0;Dari UNGARAN
g Listrik Blg {0l ! 0, 42} 4218 CLERENG
e %+ 000 ! 0.00{ 100.00 _100.00; mengandung lumpur
Ttk iBtg L 6L 0! 4220i __4226idicuci setiap
wini % | 014i 0.0 90.86¢ 100.00}kedatangannya
e I A A A A R PASIR
10A2S 1407 Btg 0 0 o} 0iDari PROGC
10A2S 1107 iBtg 0 0 s} 0iKadar lumpdr < 5 %
10CoU 0609 (Btg 0 0 0! 0 '
10 CoU 0909 (Btg 0 0 0} 0
15 A1B 1407 |Btg 0 0 98! 98
45A2B 1407 iBig 0 0 841 84
4580 M 14 07 iBtg 0 0 12| 12
50A1B 1507 iBtg 0 0! o} 0
60A1U 1507 iBtg 0 0 4! 4
60 A1U 1207 iBtg 0 0 6! 6
60 A1U 1307 Btg 0 0 3 3
{
[ S S S N [
lang Paneang \Btuo ___________ 0 .. 207 207
il U kI }---_.,_9-9_0_ _______ 0.00{ _100.0C} _100.00
T, Panoana B L0 a) oess 06889
9gu ini o 0.00] 0.06! 99.94; 100.00{

CETAK JAL 2:17 AM Laprod-2 12/13/01




