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> Menghitung Q,

Luas shell dan head tanpa isolasi (A;)

Ai =2x %/ (1,22X3,872)2+ (kX 3,872 x 19,685)

= 274,366 fi2
Q=Q=Q=Q
Q1 =KpA, dT/dY
300.1233175 =22x274,366x “046-1,
0,0212
51,2128 = 3046-T,
0,0212
1,086 =404,6-T,
T, = 403,514 °F
>Menghitung Q;

A, =2x % (1,22 x 3,914)* + ( x 3,914 x 19685)



= 27787 f

Q: =KisxAyxdT/dY

309.123.3175 = 0,446 x 277,87 x [404,6 L/ ]

2494337 = [M]
Ax
Ax =0,1618—-4,01 x 10-413 ....cocerriririiniiiininiiinnes (1)
Dimana Ax = tebal isolasi
> Menghitung Qs

Untuk konveksi bebas dari silinder vertikal ke udara diapakai rumus:
he =0,19(AT)"? (mc,Adam, hal 173)
=0,19 (T3 - Tud)'®

Ay =2x 7 x(1,22xX (3914 +2 A)Y + 1 x (3,914 + Ax) (19,685)

= 1,57 x (4,775 + 2,44 Ax)2 + 241,928 + 123,622 Ax
Q;  =hc. A3. AT
= 0,19 (T3-Tud)'® [1,57 (4,775 + 2,44 Ax)’ + 241,928 + 123,622 Ax]

(T3-Tud) .occericcneceaenee 2)
Pers (1) &(2) diselesaikan dengan trial T sehingga didapatkan harga yang tepat.
Dari perhitungan didapat:
T3  =104,356 oF

Ax  =0,119953 f =0,0366 m = 3,66 cm



Tebal perancangan = 1,2 x tebal perhitungan
=4,39 cm
Diameter Pipa Umpan dan Pipa Product
Jumilah umpan masuk = jumlah product keluar
= 4,1983 kg/det =15113,9 kgfjam

Densitas gas = 32 kg/m’
Kecepatan volume gas = 472,31 m*/jam = 277,98 cuft/menit
Dari fig 13-2, Peter and Timer haus, hal 527 didapat,
Diameter optimum 23,7 inc
Dipilih :
Pipa dengan nominal pipe size =24
Schedule number = 80
OD (diameter luar) =24 inc
ID (diameter dalam) = 23,25 inc
Diameter pipa pendingin masuk dan keluar
Kecepatan volume = 19800 kg /j = 6,033 cuft/menit
Diameter optimum = 18,5 inc
Dipilih: Nominal pipe size =20

Schedule number =80

OD (diameter luar) =20 inc

ID (diameter dalam) = 19,25 inc
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DIAGRAM ALIR KUANTITATIF PABRIK ISOPREN DARI PROPILEN (KG/JAM)
KAPASITAS : 75.000 TON/TAHUN
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DIAGRAM ALIR KUALITATIF PABRIK ISOPREN DARI PROPILEN (KG/JAM)
KAPASITAS : 75.000 TON/.TAHUN
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Keterangan Gambar :
1. Kantor
2. Aula
3. Laboratorium
4. Ruang Kontrol
5. Bengkel dan Gudang
6. Poliklinik
7. Musholah
8. Kantin
9. Pos Penjaga
10. Utllitas
12. Area Proses
13. Taman
14. Perumahan Karyawan 2
a. 4 buah rumah a= 200 m
b. 16 buah rumah a= 150 m 2
PA = Perluasan Area

SKALA 1:1000




TATA LETAK ALAT PROSES
SKALA 1 : 150

KETERANGAN @

R Reaktor

MD Menara Distlasi
S Separator

Q Quencher

T Tangkl




ALUM
(A,(S0)), . 181.0) @
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- BAK AR SEXSIN BAK AR HINUW
8U-03 BU-04
-03 PU-04
NahPO,. 2HD ALAT PROSES

Pu-05 Qm.u _‘Xl

Ze(Ca)+NaCl- cACL# nA Ze
R A+ NaOH = ROH+ nAA

PU-11

PROSES PENGOLAHAN AIR




Struktur Organisasi Pabrik Isopren

ewan
komisaris

Direktur
Staff ahli _l
Kabag Keu. Dan abag as Kabag pers.
maintenance Pemasarana Kabag QA Produksi Kabag Utilitas Dan Erzum
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