ABSTRAK

CV. Sogan Batik merupakan UMKM yang memproduksi pakaian muslim. UMKM ini
menetapkan sistemproduksi make to order. Untuk memenuhii order pelanggan,
perusahaan ini memiliki jangka waktu yang telah ditetapkan. Akan tetapi perusahaan
ini sering mengalami keterlambatan dalam menyelesaikan order-order tersebut. Akar
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