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ABSTRAK

Pra rancangan pabrik pertenunan kain handuk berwarna TC 45%/55%
direncanakan akan berdiri di daerah Cilegon — Banten, dengan zat warna reaktif dan
dispersi, kapasitas produksi sebesar 2.375.750 potong/tahun. Untuk memenuhi target
produksi sebesar itu, membutuhkan bahan baku benang TC sebanyak 2.230.311 kg.
Jumlah mesin yang digunakan adalah mesin kelos 3 unit, mesin hani 1 unit, mesin
pencucukan 2 unit, mesin peyambungan 2 unit, mesin pertenunan 19 unit, mesin
pengelantangan 1 unit, mesin pewarnaan 1 unit, dan mesin pemeriksaan 1 unit. Untuk
memenuhi target produksi tersebut, maka jumlah karyawan yang dipekerjakan
sebanyak 74 orang. Total biaya tetap sebesar Rp. 7.389.538.457 dengan modal kerja
sebesar Rp. 32.286.199.310. Harga jual produk dengan keuntungan 30% adalah Rp.
21.888 per potong. Tercapai BEP pada saat volume penjualan mencapai 901.823
potong / tahun atau Rp. 19.738.256.780. Nilai SDP sebesar 8,06% dengan keuntungan
bersih per tahun sebesar Rp. 11.035.892.165. Berdasarkan data tersebut, maka pabrik
pertenunan kain handuk TC 45% / 55% dengan kapasitas produksi 2.375.750
potong/tahun layak untuk didirikan.

Kata-kata kunci: kain handuk, jumlah mesin, BEP
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ABSTRACK

The preleminary design of towel colour fabric using materials of blanded 45% /
55% TC yarn is planned to build in Cilegon - Banten Profince, with reactive dyes and
dispersion dyes, production capacity of 2,375,750 pieces / year. To meet the production
target, the need of TC yarn raw material is 2.230.311 kg. The number of machines used
consist of 3 unit winding machine, 1 unit warping machine, 2 units reaching machine, 2
units of tying machine, 19 units weaving machines, 1 unit bleaching machine, 1 unit
dyeing machine and 1 unit inspecting machine. To achieve the production target, the
number of employees are as many as 74 people. Total fixed cost of Rp. 7.389,538.457
with working capital of Rp. 32,286,199,310. The selling price of this product with a
30% profit is Rp. 21888 per piece. Achieved BEP when the sales volume reached
901,823 pieces / year or Rp. 19,738,256,780. SDP value of 8.06% with net profit per
year of Rp. 11.035.892.165. Based on the data, the weaving cloth factory TC 45% / 55%
with the production capacity of 2,375,750 pieces / year is feasible to be established.

Keywords: towel fabric, weaving, BEP
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