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ABSTRAK 

 

Nilai ketahanan luntur warna terhadap pencucian merupakan salah satu indikator 
untuk menentukan kualitas kain hasil pencelupan. Penilaian ketahanan luntur warna 
terhadap pencucian pada kain, yaitu dengan melakukan uji perubahan warna dan 
penodaan warna pada contoh uji. Nilai perubahan warna dan penodaan warna hasil 
pencelupan kain kapas dengan zat warna Chloranyl Blue H-ERD dipengaruhi oleh faktor 
konsentrasi Na2SO4 (A), konsentrasi Na2CO3 (B), temperatur proses (C), dan waktu 
fiksasi (D). 

Hasil eksperimen dengan metode Taguchi menunjukkan, bahwa faktor-faktor yang 
berpengaruh terhadap minimasi nilai %R (Reflektansi) perubahan warna adalah 
temperatur proses (C), konsentrasi Na2SO4 (A), waktu fiksasi (D), dan konsentrasi 
Na2CO3 (B). Faktor yang berpengaruh memaximasi nilai %R kain putih pelapis pada 
penodaan warna adalah konsentrasi Na2CO3 (B). Kondisi optimal dicapai pada setting 
parameter A3B1C3D2, artinya untuk meminimasi nilai %R perubahan warna dan 
memaximasi nilai %R  kain putih pelapis pada penodaan warna dibutuhkan kombinasi 
level faktor konsentrasi Na2SO4 60 g/l, konsentrasi Na2CO3 10 g/l, temperatur proses     
90 0C, dan waktu fiksasi 45 menit. 

Hasil perbandingan antara kondisi standar industri dengan optimal menunjukkan, 
bahwa nilai %R perubahan warna kondisi optimal mampu meminimasi 2,64 %  dan 
mampu memaximasi nilai %R kain putih pelapis pada penodaan warna sebesar 0,46 % 
dari standar industri. Perhitungan biaya  produksi kain  menunjukkan, bahwa kondisi 
optimal lebih murah Rp. 400,19/meter dibanding dengan standar industri. 

 

Kata-kata kunci :    Konsentrasi Na2SO4, Konsentrasi Na2CO3, Temperatur proses, Waktu 
fiksasi. 
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ABSTRACT 

 

The value of discolours resilience to washed proceed was an indicator that 
determining quality of cloth in dipping resulted. The assessments are doing colour  
changed test, and colour stainning  test. Both of value result test with Chloranyl Blue     
H-ERD are influenced by the Na2SO4 concentration factor (A), Na2CO3 concentration 
factor (B), temperature process factor (C), and fixation timing factor.(D). 

The result experiment Taguchi analysis showing that to minimize %R 
(Reflextantion) value of colour changed are influenced the temperature process factor(C), 
Na2SO4 concentration factor (A), fixation timing factor (D), Na2CO3 concentration factor 
(B). To maximize the %R  value of colour stainning  are influenced the Na2CO3 
concentration factor (B). Optimal condition is reached of parameter setting A3B1C3D2, 
that mean if minimation the %R (Reflextantion) value of colour  changed and to 
maximize the %R value of colour stainning are needed concentration factor level 
combination Na2SO4 60 g/l, Na2CO3 10 g/l, temperature process 90 0C, and fixation 
timing 45 minute. 

The result of comparison between a standard industry and optimal experiment 
condition are showing, that optimal condition can be reached by minimation %R value 
of colour changed at 2,64%, and can do maximation %R value of colour staining at 
0,46% from standard industry condition. The production cost of cloth every metre in 
optimal experiment condition are  cheaper Rp. 400,19 than standard industry condition. 

 

 

Key word : Na2SO4 concentration , Na2CO3 concentration , temperature process, and                   
fixation timing. 

 

 


