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BAB IV

PERANCANGAN PABRIK

4.1 Pemilihan Lokasi Pabrik

Lokast pabrik merupakan salah satu [akier vang paling penting dalam
pendirian suatu pabnk untuk kelangsungan operasi pabrik. Banvak pertimbangan
vang menjadi dasar dalam menentukan lokasi pabrik, antara lain : letak pabrik
dengan sumber bohan baku. letak pabrik dengan pasar penunjang. transportasi.
tenaga kenga. semua 1ni berhubungan langseny dengan nifal ekonomis dari pabrik
vang akan didinkan. selain perttmbangan vang fain adalah menvanghut kondisi
sosial dan kemungkinan pengembangan di masa mendatang,

Berdasarkan faktor-fakior tersebat di atas. maka lokasi pabrik {risodium

phosphate ditetapkan di Cilegon dengan pertimbangan sebagai berikut ;

4.1.1 Faktor Primer Penentuan Lokasi Pabrik
Faktor utama it mempengaruhy secara langsung tujuan utama pabrik vang
meliputi produksi dan distribusi produk. Faktor-lakior utama meliputi -
I. Penvediaan Bahan Raku
Bahan baku merupakan kebutuhan utama bagi ketangsungan
preduksi  suaty  pabrik  sehingga penvediaan bahan baku sangat
diprioritaskan. Bahan baku vang digunakan untuk membuat srisodium
phosphate adalah asam  phosphate. sodwum  carbonate dan sedivm
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hvdroxide. Dengan mengadakan kontrak kerja sama dengan PT - PT yvany
terdapat pada kawasan indusirs di Cilegon. diharapkan mampu memenuhi
kebutuhan bahan baku tersebut.
Letak Pabrik terhadap Daerah Pemasaran

Pemilihan lokasi di Cilegon dirasa vang paling tepat Karena
Cilegon adalah kawasan indusiri yang sangal strategls sehingga untuk
pemasaran kedalam maupun keluar pulau Jawa atau kemungekinan eksport
akan sangal mudah. karena di sana ferdapat pelabuhan terbesar di
Indonesia vaiu pelabuhan Merak
Sarana Transpor{asi

Pendirian harus ditempatkan dekat dengan pasar. bahan baku atau
dekat dengan persimpangan aniara pasar dan bahan baku dan dapat juga
dengan pelabuhan jolan kereta apr, jalan raya. vang mana bertujuan untuk
memudahkan transportasidan mengurangi biava vang dikeluarkan. Sarana
transportasi i Cilegon sangat memadas sehingga tidak mengalam
kesulitan dalam pengiriman bahan baku dan peavaluran produk.
Tenaga Kerja

Agar suiu pabrik berjalan dengan baik disamping tersedi alat-alat
nroses vang lengkap.dan bahan baku juga tenaga Lerja guna memperlancar
menjalankan proses mulai dari pengolahan bahan baku sampal dengan
diperolehnya produk akhir. Tenaga Cilegon merupahan daerah Kawasan
industri terbesar di [ndonesia bahkan di Asia Tenggara. dimana banyak

pula pura daerah vang berpotensi untuk mengembangkan daerahnya
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sendini sebagai kota industri. Sehingga masalah penvediaan tenaga kerja
baik tenaga kasar. tenaga menengah maupun tenaga atas yany berkuaiitas

dapat terpenuhi.

LA

Lhilitas

Uiilitas vang diperiukan adalah air. bahan bakar dan histrik. Untuk
kebutuhan listrik dapat dipenuhi dengan adanyva jaringan PLN dan
cenerator diesell sedang unwk kebutuhan air dapat diperoleh dari sunuat
terdekai karena dengan dehainyva lokasi sumber air-maka jalannyva proscs
suatu pabrik -akan lebih mudah.Karena jalannya suatu proses sangatlah

membutuhkan air baik untuk proses produksi dan aktifitas kantor.

4.1.2 Faktor Sekunder Penentuan Lokasi Pabrik
Faktor sehunder tidak secara langsung berperan dalam proses industr.
akan tetapi sangat berpengaruh dalam kelancaran proses produksi dan pabrik itu
sendiri. Fakwor-faktor sekunder meliputn
|. Perluasan Areal Pabrik
Perluasan pabrik haruslah diperhitungkan dalam rencana pendirian
pabrik. perluasan pabrik tersebut datam jangka waktu 10 atau 20 tahun
hedepan (jangka panjang). Karena apabila suatu saal nanti  akan
memperluas area dari pabrik tidak Kesulitan dalam mencan  lahan

perluasan.
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Selain keamanan. keselamatan. dan kenvamanan bagi karvawan dapat terpenuhi.
Selain peralalan proses. beberapa bangunan fisik lain seperii kantor. bengkel.
poliklinik, laboratorium. hkantin. pemadam kebakaran. pos permjagaan. dan
sebagainva ditempatkan pada bagian vang tidah mengganggu lalu lintas. barang
dan proses
Faktor-faktor vang perlu diperhatikan dalam penentuan rata letak pabrik
adalah :
. Bahan Baku
Pemilihan lokasi pabrik sebaiknva vang tidak javh dary daerah tersedianyva

bahan baku. Hal ini berkaitan dengan masalah transportasi dan biava.

2 Air
Air digunakan untuk keperluan proses produksi. kantor dan perumahan.
Pemilihan lokasi pabrik diharuskan dekat dengan sumber air. sepert air
laut atau air sungai.

3. Tenaga Listrik dan Bahan Bakar

Persedinan bahan bakar dan tenagalistrik cukup dan mudah diperoleh

4 Tenaga Kerja
Pabrik didirikan di lokasi vang mudah dalam mencari tenaga kerja. Hal ini
menvangkut biaya produkinvitas kerga,

5. Pemasarari
Pemasaran berkaitan dencan jumlah Kebutuhan dalam negeri. jumlah
produksi sejems vang beredar dan jarak antara lokasi pabrik dengan daerah

pemasaran.
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Cuaca

Hal ini menvangkut masalah peralatan seria gangguan pada proses
industri.

Fakior-laktor khusus vang juga menentukan lokast pabnk adalah
Transportasi

Untuk memperlancar pengadaan bahan baku serta distribusi hasil. pabrik
perlu didirtkan di daerah vang dehat dengan saranatransportasi

Limbah Pabrik (Lingkungan Hidup)

Unuk mencegah pencemaran lingkungan. sebaiknya pabnk didirikan di
kawasan industn vang letaknva tidak berdekatan dengan pemukiman
penduduk.

Cirt Geografis

Perlu ditinjau adanva faktor gempa, bamjir. dan faktor vang dapat
menimbulkan akibat sampingan vang luas. khususnya terhadap peralatan.
Sosial Masyarakal

Hal 11 menvanghut aspek lasilitas. pendidikan: kesehatan. perumahan dan

rekreast.

. Daerah Proses

Daerah proses adalah daerah vang dipunakan untuk menempatkan alat-
alat vang berhubungan dengan preses produksi. Dimana daerah proses in

diletakkan pada daerah vang terpisah dari bagtan lain,

Atas dasar [aktor-faktor tersebut diatas. maka pabnk 7risodium phosphate akan

didirtkan di Cilegon. Jawa Barat.
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Untuk mendapatkan keuntungan-keuntungan teknis dan ekonomis vang
optimal, maka pemilihan lokasi im berdasarkan aias pertimbangan-perimbangan
sebagal benkut -

I. Bahan baku mudah diperoleh dari PT - PT vang letaknva udak jauh dan

lokasi pabnik Trisodium Phosphate

L

Sumber air mudah diperoleh harena dekat dengan sungai dan laut.

Lad

Dekat dengan pembangki tenaga listrik dan bahan bakar mudah diperoleh.

4. Mudah mendapatkan tenaga terdidik dan terlatih,

Lh

Dekat dengan pelabuhan laut sehingea dapat mempedancar pemasaran dan

transportast uniuk pengadaan peralalan pabrik,

4.2.1 Tata Letak Bangunan

Tata letak bangunan adalah bagaimana cara mengukur seluruh bagian
bangunan dari pabnk mehlputt tempat kerja alat. tempat kera kanawan.
penvimpanan barang. lempat penyediaan sarana ulilitas dan sarana-sarana lamn

vang dibutuhkan pabrik-agar efisien waktu dan optimal kerja dapat tercapai.

4.2.2 Perluasan Pabrik Dan Kemungkinan Penambahan Bangunan
Kebuwshan lahan untuk perluasan pabrik seharusnva telah diantisipasi

sebelumnya. Perluasan pabrk dapat berarti penambahan kapasitas maupun

pembangunan pabrik lain vang merupakan upstream maupun downsiream dari

pabnk sebelumnya. Atau bahkan kemungkinan upgrade peralatan proses utama.
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Dengan  demikian  produksi  dapat  berlangsung terus menerus  dan

berkesinambungan.

4.2.3 Keamanan

Keamanan dan keselamatan pabnik sangatlah penting. Kemungkinan
bahasa vang dapat tmbul sepertt hebaharan, ledakan dan kebocoran gas beracun
harus benar-benar diperhatikan di dalam menentukan tata letak pabrik agar dapat
dicegah dan diatasi sesegera mungkin, Untuk 1tu harus dilakukan penempatan
alat-alat pengamanan seperti hidran. penampung atr vang cuhup, penahan ledakan.
pembangunan jalan bagi mobil pemadam vang dapat menjangkau setiap bagian
pabrik, peletakan peralatan vang peka terhadap panas dan pembuatan alur air

disekitar tangki penvimpanan.

4.2.4. Instalasi dan Utilitas
Pemasangzan dan disinbusy vang baik dari aliran ‘gas. udara, steam dan
listrik akan memudahkan kerja dan perawatannya. Peralatan proses ditempatkan
sedemukian rupa sehingga’ mudah dikontrol dan dapat ‘beroperast dengan
maksimum. Bahkan pemakaian panas vang efisien dapat menekan biava produksi.
Secara oaris besar letak pabrik dibagy dalam beberapa daerah utama vaiy ¢
a. Daerah administrasi/perkantoran, laboratorium dan ruang kontrof
Disint merupahan pusal kewatan adwninistrasi pabrik vang mengatur
kelancaran operasi. Laboratorium dan ruang kontrol sebagal pusal

pengendalian proses serla produk.
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b. Daerah proses

Daerah (empat alat-alal proses diletakkan dan tempai proses berlangsung,
<. Daerah pergudangzan umum, bengkel dan garas)
d. Daerah utiluas

Tabel 4.1. Perincian Luas Tanah Bangunan Pabrik

No, : Bangunan Luas {m?)
(1) (2) : (3
i Ciedung Kantor 500
2 Gedung S'a-:-fhagunu - ' F0it
3 Gedung Polikiinik 200
8| Gedung Kontin 300
3 - Teapat Ihadah 300
& Kantor Tekmk da Produksi 1000
7 Rumah Karvawan 104H)
8 Area Parkar 730
0 Pras Jagn 2]
10 Koperasi - . H“ﬁ )
11 Giedung 16360
12 13engkel dan Pemelibaraan 3L
13 Geduz LES Jan pemadam kebakaran 00
14 Laburatorium {Qualits control} 300
13 Controf Room Unit Process 200
16 Control Room Unit ity . 130 i
RE Kantor Teknik Dan Produksi T30
18 Sport Center RIEY:
19 Gedung Baban Kimiu 300
0 Utilitas 2000
T2 {Jakn Dan laman T 1000o
a2 Area Perluasan JM)

Luas Tanah W10
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Gambar 4.1 Lav Qut Pabnik Trisodinm Phosphare Kapasitas 40.000 Tor/Tahun
Keteranpan -

Kantor Utama

Gedung Serbaguna

Gedung Poliklinik

Gedung Kantin

Tempat Ibadah

Mess

Area Parkir

. Pos Jaga

9. Gudang

0. Bengiel/Pemelibharaan

11, Gedung LK3 Dan Pemadam Kcebakaran
12 Laboratorium ¢Quality Controly
13, Contro! Room Unit Process
4. Control Room Unit Utility
15 Kantor Tgknik Dan Produksi
16. Koperasi

17. Sport Center

8. Gedung Bahan Kimia

19 Arca Proscs

20, Area Utlitas

21. Jalan Dan Taman

22 Arca Pertuasan

N
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4.3. Tata Letak Peralatan Preses

Ada beberapa hai vang perfu diperhatikan dalam pemasangan aim-alai
proses produksi. vaitu aliran bahan baku dan produk : lalu fintas alat berat dan
jarak antar alat proses. Tujuanmva agar kelancaran produksi dapat terjaga.
penggunaan lahan yvang efekiil. keamanan dan keselamatan vang terjaga dan pada
akhirnya akan dapat menekan biaya produksi dan meninghatkan keuntungan

Dalam perencanaan una letak peralatan proses pada pabrik ada beberapa
hal yang harus dipertimbangkan antara lain .

1. Aliran Bahan Baku dan Produl

Kelancaran dan hkeamanan produksi serta keuntungan ekonomis vang besar

dapat dicapai dengan adanya altran bahan baku vang tetap Hal lainma

vang harus mendapat perhatian adalah elevasi pipa. Untuk pipa diatas

tanah perlu dipasang pada ketinggian 3 meter atau lebih. sedangkan untuk

pemipaan pada permukaan tanah diatur sedemikian rupa sehingga lalu

Iintas pekerja tidak terganggu oleh hal tersebut

2. Aliran Udara

Aliran udara.di sekitar area proses perlu diperhatikan’ untuk menghindar:

terjadinmva stagnasi udara pada satu tempat vang dapat memvebabkan

akumulast bahan kimia vang berbohaya vang dapal membahavakan

keselamatan kerja. selain itu juga harus diperhatikan arah hembusan angin.

Pencahavaoan

[

Penerangan seluruh pabrik harus memadai dan pada tempat - tempat

proses vang berbahava atau berestho tinggi harus diben penerangan
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tambahan sehingga tidak  berakibat membahavakan bagi keselamatan
pekerja.

4. Lalu Lintas Alat Berat
Hendaknya diperhatihan jarak antar alat dan lebar jalan. avar seluruh alat
proses dapat dicapai oleh pekerja dengan cepat dan mudah supava jika
terjadi  gangguan alat - proses ‘dapal. segera diperbaiki. Selain ilu
keselamatan pekena selama tugas harus menjadi perioritas.

5. Pertimbangan Ekonom:
Dalam perancangan alat-alat proses perlu diusahakan agar dapat menekan
biava operasi dan menjamin kelancaran dan keamanan produksi pabrik
vang akhirmya akan memben keuntungan dan segi ekonomi.

6. Jarak Antar Proses
Untuk alat ‘proses dengan tehanan dan temperature operasi lingg
sebaiknya dipisahkan dari alat proses lainnva. sehingga apabila terjadi
ledakan atau kebakaran pada alat tersebut tidak membahavahan alat-alal

proses lainnyva

|

Muaintenance

Mairenance berguna untuk menjaga sarana atau fasilitas peratatan pabrik
dengan cara pemeliharaan dan perbaikan alat agar produksi dapat berjalan
dengan lancar dan produktivitas menjadi tinggi sehingea akan tercapai
target preduks: dan spesifikas: bahan baku vang diharapkan.

Perawatan preventil dilakukan setiap hari untuk menjasa dan kerusakan
alat dan kebersihan lingkungan alat. Sedangkan perawatan pertodik
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dilakukan secara teriadwal sesuat dengan buku petunjuk vang ada
Penjadwalan tersebut dibuai sedemikian rupa sehingga alat-alat mendapai
perawatan Rhusus secara bergantian, Alat-alat berproduksi secara kontinvu
dan akan berhenti jika terjadi kerusakan.
Perawatan alat-alal proses dilakukan dengan prosedur vang tepat. Hal ini
dilihat dar1 pemadwalan vang dilakukan pada tiap-tiap alat. Peranatan tiap
alat melipui
a. Over haule 1 x | tabun
Merupakan perbaikan ‘dan pengecekan serta leveling alat secara
keseluruhan meliputi pembongharan alat. pergantian bagian-bagian alat
vang rusak, kemudian dikembalikan seperti kondisi semula.
b. HKepairing
Merupakan kegiatan mainienance vang bersifat. memperbaiki bagian-
bagian alat vang rusak. Hal ini biasanva dilakukan setelah pemeriksaan.
Adapun faklor-faktor vang mempengaruhi meinrenance adalah -
» Umur alat
Semakin.a umur alal semakin bamvak pula perawatan vang harus
diberikan vang menvebabkan bertambahnva biava peraw atan
~ Bahan baku
Penggunaan bahan baku vang kurang berkualitas akan menyvebabkan
kerusakan alat sehingga alat akan lebih sering dibersihkan.
Tata letak alat proses harus dirancang sedemikian rupa sehingga -
a. Kelancaran proses produksi dapat terjamin
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b. Dapat mengefektifkan penggunaan ruangan

c. Biava material dikendalikan agar lebih rendah. sehingga dapat mengurang:

biava kapital vang tidak penting.

d. Jika tala letak peralatan proses sudah benar dan proses produksi lancar.

maka perusahaan tidak perlu memakai alat angkut dengan biava mahal

4.4 Alir Proses Dan Materizal

Berdasarkan kapasitas vang ada maka di peroleh neraca massa dan neraca

panas baik produk maupun bahan baku. Sehingga kita dapat menentukan alat-alat

apa vang akan kita gunakan dalam pendirian pabrik. selain dari sifat-sifat kimia

dan (isik produk dan bahan baku. Hasil perhitungan neraca massa dan neraca

panas sebapat bertkut -

4.4.1 Perhitungan Neraca Massa

a. Neraca Massa Reaktor 1 (R-01)

Tabel 4.2 Neraca Massa Reakior |

Komponen BA Massa Masuk Kompounen BM  Massa Keluar
~kg/jam kg/jam
H:PO,65% | 9% 2857 9642 HsPO, V8 105:4,0194
H,0 18 1538.9038 Na,CO: 106 1449, 1896
Na:CO:60% | 106 34003952 NaHPO, (42 2613.8792
H.0 1% 22669301 CO; 4 81,9344
H:0 18 1137.1707
Total 10064,1933 10064.1933 |
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b. Neraca Massa Reaktor 2 (R-02)

Tabel 4.3 Neraca Massa Reaktor 2

Komponen BM Massa Masuk | Massa Keluar
kg/jam kg/jam
H:PQy, ¥ 10540194 388, 1044
NayCO; [ 06 14491896 7289196
Na;HPO, 142 2613.8792 33791982
CO» 44 - 29898
H;O 18 41371707 42594807
Tortal 9254,2589 9254,2589

¢. Neraca Massa Reaktor 3 (R-03)

Tabel 4.4 Neraca Massa Reaktor 3

Massa Masuk | Massa Keluar
Komponen BM
kg/jam kg/jam

H: PO, 98 388094 P42 8938
NaxCQ; 106 7289196 4636864
Na;HPO, b2 35791952 39340816
CO, 44 LEO. 0908
HO I8 $259.4807 4304.3203
Totalk = 89558,7049 8955,2789

d. Neraca Massa Netralizer

Tabel 4.5 Neraca Massa Netralizer

Kompanen BM Massa masul | Massa kelvar
ke/jam kefjam
H:PO, 98 F42 8938 -
Na-CO; 106 4636804 +63.68604
Na-HPQ, 142 39340816 -
NaOH 40 12831640 -
Naz:PO,. 12H-0 380 - 4249 3930
Na:PO, 164 - 401284
H-O 18 3587.6843 3049 10381
Total 11411.,5141 114115101
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e. Neraca Massa Dekanter

Tabel 4.6 Neraca Massa Dekamer

Masulk Kelwar
Komponen BM Top Bottom
kg/jam kg/jam kg/jam
Na-PO4. 12H:0 380 4940, 363 - 4949 395
Na:PO, 164 491284 53373 43,3000
Na-CO, 16 4636864 4353096 28.1768
H-0 8 SO 108 ] 871.0192 SOTRAIKRY
Total P1411 3179 13120663 (0099 451 6
14115179 11411.5179
f. Neraca Massa Evaporator
Tabel 4.7 Neraca Massa Exaporator
Komponen Masui: Helig
Produk Teruapkan
kgfiam kg/jam kg/fam
Na:PO, 12H-0 4919 503 4049 303 -
Na; POy 3 3009 33900 -
Na-CO: 281768 281768 -
H.O 30780889 5342029 4543.796
Total 100994516 353356336 4343.796
W99, 4516

g. Neraca Massa Rotary Dryer

Tabel 4.8 Neraca Massa Rotan Drver

Masuk Keluar
Komponen Produk Teruapkan
_kg/jam ke/jam kg/jam
Na:PO.12H-Q 4949595 4949 395 -
Na: PO, 43,5909 43.3909 -
Na-CO; 28.1768 281768 -
H-O 534.2929 292424 3030503
Total 25556356 SOS0,6051 050505
5555.6556
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4.4.2 Perhitungan Neraca Panas

a. Neraca Panas Reakror 1 {(R-01)

Tabel 4.9 Neraca Panas Reaktor |

Pea Rancangarn Pabife Fiiredivon Ferfal Do
sam Fesfat, Sedium Hosbonat, dan Sodim Hidsehisida

Sumber Panas

Masuk (kkal/jam)

Keluar (kkal/jam)

LUrnpan masuk ¢ \HID
Produk keiuar ( AH2)
Panas Reaksi ( \Hn

Panas stcam (Qs)

247421.0375

00471907

IHKVEO R3T6

YI3R1.3906

Tuotal

296568,2282

296568,2282

b. Neraca Panas Reaktor 2 (R-02)

Tabel 4.10 Neraca Panas Reakior 2

Sumber Panas

" Masuk (kkal/jam)

Keluar (kkal/jam)

Umpan masuk (AHI)

Produk keluar { AH2)

268974 6397

2709334977

Panas Reaksi (AH) LG197.01248
Panas steam (Qs) X137 8505
Total 293132.5102 2931325102

c. Neraca Panas Reaktor 3 {R-03)

Tabel 4,21 Neraca Panas Reakior 3

Sumber Panas

Masuk (kkal/jam)

Kelwar (kkal/jam)

L'apan masuk ( \H1)
Produk heluar (AH2)
Panas Rcaksi (AHD)

Panas sicam (Qs)

276931.0024

14916.8364

270862 4891

1198336969

Totat

2918478587 |

201847 8587

e ———————————
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4.5 Pelayanan Teknik (Urilitas)

Salah satu fakior vang menunjang kelancaran suatu proses produksi
didalam pabrik adalah penvedian utilitas dalam pabrik 7rivodinm Phospluae ini.
Sarana penunjang merupakan sarana lain vang diperlukan selain bahan baku dan
bahan pembantu agar proses produksi dapat berjalan sesuai vang dunginkan
Adapun penyediaan uttlitas ini meliputi:

t. Umt Penyediaan dan Pengolahan Air
Berfungsi untuk mensediakan kebutuhan  air mulai  dari
pengclahannva hingga siap digunakan sebagai air sanitasi. air untuk

umpan boiler. dan air pendingmn,

ts

Unu Pembangkit Steam
Digunakan untuk proses pemanasan pada /e exXCiuinger.
3. Unit Pembangkit Listrik
Berfungsi sebagai {enaga penggerak untuk peralatan  proses
maupun untuk penerangan
4. Unut Penvediaan Bahan Bakar
Berfungsi untuk menyediakan bahan bakar vang digunakan untuk

alat boiler dan gencrator.

4.5.1 Unit Penyediaan dan Pengolahan Air

Untuk  memenuhi  kebuwhan air suate  pabrik pada umumnva
menggunakan air sumur, air sungai. air danau maupun air laut sebagai sumbernva,
Dalam perancangan pabrik frisodium Phosphate inr. sumber air vang digunakan
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berasal dart air sungai. Penggunaan air sungai sebagai sumber air dengan
pertimbangan sebagai berikui;
L. Air sungai merupakan sumber air vang kontinuitasnva relatil tinggi.
sehingga kekurangan air dapat dihindari_
2. Pengolahan air sungai relatl mudah dan sederhana ser(a btava
pengolahanmya relaul murah
Alr vang diperlukan di lingkungan pabrik digunakan untuk:
L. Air pendingin
Pada umumnya air digunakan sebagai media pendmgin karena faktor-
faktor berikut;
2. Air merupakan materi vang dapat diperoleh dalam jumiah besar,
b. Mudah dalam pengolahan dan pengaturannya.
¢. Dapat menyerap jumlah panas vang relatif tinggt persatuan volume.
d. Tidak mudah menvusut secara berarti dalam batasan dengan adanva

perubahandemperatur pendingin,

e Tidak terdekompeosist.

)

Sebagai pemadam kebakaran dan alat pemadam iain

Air umpan boiler (Boiler Foed Warer)

)

Beberapa hal vang perlu diperhatihan dalam penanganan air umpan boiler

adalah sebagai berikut:
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Zai-zal vang dapat menvebabkan korosi

Korosi vang terjadi dalam boiler disebabkan air mengandung laruian-
tarutan asam. gas-gas lerlarut seperti Os. COx. HbS dan NH:. O> masuk
karena aerasi maupun koniah dengan udara luar.

Zal yang dapat menvebabkan kerak (scale forming)

Pembentukan kerak disebabkon adanva kesadahan dan suhu tin gei
vang biasanyva berupa garam-garam karbonat dan'silika,

Zal yvang menyebabkan foaming.

Air vang diambil kembali dari proses pemanasan bisa menvebabkan

toaming pada botler karena adanya zat-zat oreanik vang tak larut

dalam jumlah besar Efek pembusaan terutama terjad pada atkabinihas

ttnggl.

4. Air sannasy

Alr sanitasi adalah air vang akan digungkan untuk keperluan sanitasi. Air ini

antara lain untuk-keperluan perumahan, perkantoran laboratorium. masjid. Air

sartast harus memenuhi kualitas terientu. vaitu:

a. Syarat fisika. meliputi;

»  Subu - i bawah sulu udara
-~  Wama s jernih

# Rasa » idak berasa

»  Bau : tidak berbau

Ragaya Abd. R. Batlafif (03521085)
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b, Svarat kimia. melipuii:

» Tidak mengandung vat organik dan anorganik vang teriarut dajam
air,
~ Tidak mengandung bakieri.
3. Alr minum
Unit Penyediaan dan Pengolahan Air meliputi
I, Penvaringan Awal (Screening)

¢ Bertujuon untuk memisahkan partikel-partikel vang besar dari air
sebelum masuk ke peralatan dengan wjuan untuk melindungi peralatan
dari benda organik seperti plastik bekas. kavu. ranting dan sebagainya,
Selain ity adanva proses screenmg  dapat mencegah terjadinva
kebuntuan sistem pipa dan kerusakan pompa.

2. Proses Pengendapan Awal (Sedimentasi)

* Sedimentasi. merupakan proses pengendapan partikel-partike! padal
vang terdapal didalam  air vang. menvebabkan kekeruhan berupa
lumpur atau zat padat lainnya.

* Tuuan sedimentas!  antara lain_ untuk mengurangs  Kekeruhan.
kasadahan dan menghemat bahan kimia vang digunakan untuk
pemurnian air.

3. Proses Koagulas;

+ Bertujuan untuk mengurangi turbidity {kekeruhan) air. Proses
koagulasi dilakukan dengan penambahan tawas atau Poly aluminium
clorida (PAC) dan soda abu.

—_____—,_______________u—___._—_—-_-____
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* Reaksi vang terjadi (Agus Slamet & Alj Masduqi. "Satvan Proscs”.
2000
AlASO;): 14H0 + 3Ca(HCO;), —» ZAIKOH): + 3CaS0O, + 6C0- +
14H,0

¢ Tawas vang terhidrolisa akan membentuk endapan AKOH)Y: vang
disebut flok dan akan mengendap.

» Faktor keagulasi adalah -
a. Macam dan dosis bahan
b. Suhu
¢. Derajal Keasaman
d. Penvadukan
e. Pemberian waktu untuk mengumpai

4. Proses Flokulasi

¢ Proses terbentuknva inti flok-flok (endapan lumpur) karena adanva
penambahan bahan koagulan sehingoa partikel-partikel zat padat vang
terfarut-akan.-menjadi  berat dan akan mengendap secara kimia,
Sedangkan air vang jernih berada pada baman atas

* Faktor flokulasi adalah -

2. Penambahan bahan kimig 200! 033

ey

b. Pengadukkan vang sempuma

¢. Kontak vang baik
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53 Proses Filtras:

* Proses pemisahan dengan jalan penvaringan, Dasar proses penvaringan
adalah perbedaan diameter partikel dengan media penvaring

¢ Dua metode filtrasi adaiah :

a. Gravity hilter
b. Pressure filter

» Hambatan proses filtrasi adalah: kebuntuan dart pori-pont atau lubang
dan bahan filter vang mengakibatkan menurunma efektifitas filtrasi
Untuk menghilanghannyva dengan jalan Backwash {pencucian balik),

& Proses Desinfektasi

¢ Adalah proses pembunuhan kuman vang bersifar patogen {penvebab
penvakit). Proses ini dilakukan pada proses pengolahan air minum,

» Dengan desinfektasi diharapkan air terbebas dari kuman vang dapat
membahavakan kesehatan. Didalam air gas Klor vang bereaksi dengan
air akan membentuk hipoklorit (HOC!) dan asam klorida (HCD),

Reaksi vang terjadi (Agus Slamet & Ali Masdudi. ~Satuan Proses”. 2000
Clay + H20q, — HOCLg; +HCly,

7. Proses Floatasi

Adalah proses pemisahan partikel-partikel vang lehih ringan dengan jalan

pengapungan berdasarkan perbedaan berat jenis. partikef ringan akan natk

ke atas dan bisa dibuang dengan overflow

TR s gy B
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8. Demuneralisass
Untuk umpan ketel {foifery dibutuhkan air mumi vang memenuhi
perssaradan  bebas dan garam-garam  murni vane terlarut Proses
demineralisasi  dimaksudhan  untuk  menghilangkan  ion-ion vang
terkandung pada fificred water sehingga konduktisitasnva dibawah 0.3
Obm dan kandungan silika tebih keeil dari 0.02 ppm.
Adapun tahap-tahap proses pengolahan atr untuk umpan ketel adalah
sebagai berikut:
a. Cation Exchanger
Cation - exchanger ini berisi resin pengeanti  kation dimana
penggant! kation-kation vang dikandung di dalam air diganti dengan ion
H’ sehingga air vang akan keluar dari cation exchanger adalah air vang
mengandung asion dan ion H™
Sehingga air vang keluar dari kation tower adalah air vang

mengandunganion dan ion 4,

Reaksi:
CaCO: + Na:R 0T Na:CO:+ CaR
NIgCO_-‘. + NagR E— NEIQCO] + MgR

Dalam jangka wakiu tertentu. Kation resin ini akan Jenuh sehingga
perlu diregenerasikan kembali dengan natrium klorida,
Reaksi {Agus Slamel & Al Masdugq1. ~Satuan Proses™. 2000 -
CaR + Na(Cl — NasR + CaCls

MgoR + NaCl EE— NazR + MgCl;

%
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b.  Anion Exchanger

Anion exchanger berfungsi untuk mengikal ion-ion negalif (anion}
vang terlarut dalam air. dengan resin vang bersifat basa sehingga anion-
anion seperti COx™. Cl" dan SO,™ akan membantu garam resin tersebut.
Reaksi-
COs” ——_ | (O
CI'+ RNOH ——*  RNCI + OH
Dalam waktu tertentu. amen resin ini akan jenuh. sehingea periu
diregenerasikan kembali dengan larutan NaOH.
Reaksi:
RNCI + NaOH ———»  RNOH + Na()
¢. Deaeras

Dearast adalah proses pembebasan air umpan ketel dan oksigen
(O} Air vang telah mengalami demineralisasi (polish warery dipompakan
kedalam deaeraror dan dumjeksthan  Hidrazin (NsHy) uniuk mengikat
oksigen vang terkandung dalam air sehingua dapat mencegah terbentuknva
kerak (sca/ey pada tube boiler
Reakst:
2INzH: - 0O- —— 2H:0 -+ 2N,

Kedalam deaerator juga dimasukan low stcam kondensar yang
berfungsi sebagal media pemanas.

Air vang keluar dari deaerator ini di dialirkan dengan pompa

sebagal air umpan hoifer thoiler fecd water),
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Kebutuhan air pendingin dapat dibagi menjadi

Tabel 4.12. Kebuivhan Air Pendinain

) Kehutohan
No Nama Alat Kode
(Kg/jam)
| Cooler-i41 CO-01 32730.99008
2 Cooler-02 CO-02 IRY2 08236
3 Condensor-131 CD-0}} G1341.240
Total O79%64,32444

4,5,2 Unit Pembangkit Stean:
Unit e bertujuan untuh mencekupi kebutuban sreorm pada proses

produksi, vaitu dengan menyvediakan Ketel uap (hor/cr) dengan spesifikasi:

Kapasitas 1 4249 779338 ke/jam
Tekanan ;1 atm

Jenis . Ire Thihe Botler
Jumlah | buah

Boder tersebut dilengkapt dengan sebuah umit cconomizer safeny valve sysrem dan
pengaman-pengaman vang bekerja secara otomats.

Atr dar warer treatment plant vang akan digunakan sebagal umpan boiler
terlebih dahulu diatur kadar sthha, Qs Ca dan Mg vang muonghin masib tenkut.
dengan jalan menambahkan bahan-bahan bimia,

Sebelum masuk ke boler. umpan dimasukkan dahulu ke dalam
economizer. vanu alat penukar panas vang memanlaatkan panas dan gas sisa
pembakaran minyvak residu vang Keluar dar1 boiler. Di dalam alal ini air dinankkan

temperaturmya hingga 100 -120°C. kemudian diumpankan ke boiler,
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Dt dafam boiler. api vang keluar dari alat pembakaran (Pirner) bertugas

untuk memanaskan lorong api dan pipa-pipa api. Gas sisa pembakaran ini masuk
he ceonomizer sebelum dibuang melalui cerobong asap. sehingga air di dalam
boiler menverap panas dari dinding-dinding dan pipa-pipa api maka air menjadi
mendidith. Uap air vang terbentuk terkumpul. baru hemudian dialirkan ke sream
header umuk didistribusikan ke area-area proses.

Tahel 4,13 Kebuwhan Nream

No Nama Alat Kode Rcoutuhan
{Ku/jam)

| Heater-01 HE-01 | 737381431
2 Healcr-002 HE-02 238 F0075] ]
3 Healer-43 HE-03 14064821132
4 Heater-014 HE-04 23564328
3 Conl-1 Coil-01 1638829418
6 Coii-02 Coil-02 BO5 2315586
7 Coil-03 Coil-03 497 4075373

Total 4249,779338

4.5.3 Unit Pembangkit Listrik

Kebutuhan listrik pada pabrik ini dipenuhi oleh 2 sumber. vaitu PLN dan
generafor diesel.  Selain sebaga “tenaga cadangan apabila PLN mengalami
sangguan. diesel juga dimanfaatkan uniwk menggerakkan power-power vang
dimlal penting. antara lain boiler. compressor. pompa. dan cooling tower
Spesifikasi diesel vang digunakan adalah

»  Kapasitas  425.090614 KWl

e Jenis - Generator Diesel

¢ Jumlah | buah
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Prinsip kerja dari diesel ini adalah solar dan udara vang terbakar secara
kompresi akan menghasitkan panas. Panas ini digunakan untuh memuiar poros
enghol schingga dapat menghidupkan generator vang mampu menghasilkan
tenaga listrik. Listrik ini didistribusikan ke panel vang selanjutnyva akan dialirkan
ke unit pemakai. Pada operas: sehari-hart digunakan tenaga listrik 50% dan diesel
50%. Tetapi apabila Tistrik padam. operasinya akan menggunakan tenaga listrik
darn diesel 100%,

Kebutuban listrik dapat dibagi menjadi -
a.  Listnk untuk keperluan proses

» Peralatan proses

Tabel 4.14. Kebutuhan Listrik Alat Proses

Kode alat Nama alat Jumlah Power (Hp) Tntz[l:ill’:}mcr
R-01 Reaktor 1 15 i3
R-02 Reaktor I I3 |5
R-03 Reaktor 1 15 13
N-01  °  Netralizer 1 [0 i

RD-01 Rotary Drver 1 25 25
BL-O1 | Blower i 0.75 073
SC-01 | Screw: Convevor ! 1.5 1.5
BC-01 | Belt Convevor i (.0833 833
BF-01 | Buckel Elevator 1 0.75 0.75
P-01 Pompa ! 0.3 1.3
P-02 Pompa l 6.5 V)
P-03 Pompa l (.73 i .75
P-t)4 Pompa | 0.73 i 078
P-05 Pompa ] 0.75 = 0.75
P-06 Pompa | 0.5 i 0.5
P-07 Pompa | 0.73 0.75
P-08 Pompa I .73 0.75
P-039 Pompa ! | .33 (£33
Total 88,6633
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Kebutuhan listrik untuk peratatan proses = 88.6633 Hp
~ Peraiatan Utiliias

Tabel 4.15. Kebuthan Listnk Utiliias

ka?adte Nafna Ala?l_ o Jumlah 51:; r Total Power (Hp)
PLU-0] Pompa ' b A
PU-02 Pompa I ) 3
PL-03 Pompa i 5 i 3
PU-04 Pompa | 5 i 5
PLI-03 Pompa i hl i 5
PU-0 Pompa I [ I
PLL-0O7 Pompa ] 3 3
PU-0% Pompa [ 5 )
PU-0O Pompa i ] |
PU-10 Pompa | i 7.5
PU-11 Pompa i i 3 3
FPU-12 Pompa | 3 S
PU-13 Pompa ! I 1
PU-14 Pompa i 7.5 7.5
PU-15 Pompa | 0.3 0.5
PU-16 Pompa | 0.3 U
PU-[7 Pompa | 0.3 (.3
PU-18 Pompa 1 (1.3 0.5
PU-19 Pompa ] 1
PU-20 Pampa | 1.3 [.3
FL-OI Flokulator 1 0.73 .75
BL-U1 Blower i 25 25
DE-01 Deaerator 1 005 .03
Total 893 Hp

Kebutuhan litsnk untuk utilitas = 89.3 Hp
Total kebutuhan listrik untuk keperlpan proses

RR.O633 Hp - 893 Hp = 177.9633 Hp
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b. Listrik untuk keperluan alat kontrol dan penerangan
¢ Alat kontrol diperkirakan sebesar 40 % dari kebutuhan listrik untuk atat
proses dan utilijas. vaitu = 83422354 Hp
¢ Laboratoriun, rumah langga. perkantoran dan tain-lain diperkirakan 50 Y4
dart hebutuhan listrih untuk alat proses dan utititas. vaity = 157.0662 Hp
Secara keseluruhan kebutuhan listnk sebesar -
213.55396 Hp #+ 83422384 Hp 4 157.0662 Hp — 456.044644 Hp
Jika faktor dava 80 %, maka total kebwuhan listrik -

) 1745 i )
%wsauummﬁv{_ﬂ_’?kﬂ < 4250006 1 38H°

Hp

4.5.4 Unit Penyediaan Bahan Bakar

Unit ini berwgjuan untuk menyediakan bahan bakar vang digunakan pada
generator dan boiler. Bahan bakar vang digunakan untuk generalor adalah solar
(Industrrat Diesel OQil) vang diperoleh dari PT Periamina. Cilacap. Sedangkan
bahan bakar vang dipakal pada boiler-adalah Medium Fumnace Oil vang juga

diperoleh dar1 PT. Pertamina. Cilacap.

4.5.5 Laboratorium
** Kegunaan Laboraterium
Laboratorium merupakan bagian vang sangat penting dalam menunjang
kelancaran proses produksi dan menjaga mutu produk. Sedangakan fungsinva
vang lain adalah untuk pengendalian (erhadap pencemaran Iingkungan. baik

pencemaran udara Maupun pencemaran ar,
EE——
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Laboratorium kimia merupakan sarana untuk mengadakan penelitian
mengenai bahan baku. proses maupun produksi. Hal int dilakukan uniuk
meningkatkan dan menjaga kualitas atas mutu produksi perusahaan. Analisa vang
dilakukan dalam rangka pengendalian mutu meliputi analisa bahan baku dan
bahan pembantu. anahisa proses dan analisa kualitas produk.

Tugas laboratonum antara lam
~  Memertksa bahan baku dan bahan pembantu vang akan digunakan
»  Menganalisa dan meneliti produk vang akan dipasarkan
r Melakukan percobaan vang ada kaitannva denoan proses produksi
= Memenksa kadar zai-zat pada buangan pabrik vang dapat menyebabkan

pencemaran agar sesual dengan baku mutwe vang telah ditetaphan

% Program Kerja Laboraterium

1. Analisa bahan baku dan produk

Dalam upava pengendalian muiu produk pabrik ini. maka akan dioptimalkan
aktifitas labormorium untuk pengujian muty Adapun analisa pada proses
pembuatan trisodium fosfat meliputi . kemurnian. warna. densitas. viskositas.
itk didih. specific graviry. dan impurities.

2. Analisa untuk keperluan utilitas

Adapun analisa untuk keperluan utilitas meliput - i
a. Analisa feed water. vang dianalisa meliputi Disvolved oxvgen. pH.

hardness. total solid. suspended solid serta il dan organic matfer.
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Svaral kvalitas feed water -

» DO :lebih baik £ 0,007 ppm (< 0005 cc/lt)

r Hardness -

~  Temporary hardness maksimum : ppm CaCO4
~ Tolal solid : = 208 ppm (U-GU0 psi). < 10 ppm (600-7350 psi )
7 Suspended sofid 0
~ Ol dan organic maller : ¢
- Penukar ion. yang dianalisa adalah kesadshan CaCO: dan
silika sebagai Si0,
- A bebas mineral. analisanya sama dengan penukar ion
- Analisa cooling waler. vang dianalisa pH jenuh CaCG: dan
indeks Langelier

Svarat kualuas air pada covling warer -

- pHjenuh CaCO: | 11.207-0916 log Ca + log Mg — 0.59] fou total
alkalinitas + 0,032 log 8C,
» Indeks-Langlier . pHyénuh CaCO: (6 — [0y
b. Analisa air umpan boiler. vang dianalisa meliputt alkalinitas total.
sodmm phosphare. chloride. pH. oil dan orgame maner. 1ol sedid
serta konsentrasi silika,
¢ Air dalam botler. vang dianalisa meliputi pH. jumlah sat padat tertarut.

kadar Fe. kadar CaCOs, $0:. PO,. Si0,
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d. A minum vang dihasilkan dianalisa meliputi PH. kadar A/or dan
kekeruhan,
e Air bebas mineral, vang dianalisa meliputi PH. kesadahan. jumlah O,
terlarut. dan kadar Fe
Untuk mempermudah pelaksanaan program kerja laboratorium. maka
laboratorium d1 pabrik ini dibagi menjadi 3 bagian -
I Laboraiorium Pengamatan
Tugas dari laboratorium int adaiah melakukan-analisa secara fisika
terhadap semua arus vang berasal dari proses produksi maupun tangki
serta mengeluarkan ~Certificare _of  Qualin™  untuk menjelaskan
spesifikasi. ‘hasil pengamatan. Jadi pemeriksaan dan pengamatan

dilakukan terhadap bahan baku dan produk akhir.

2. Laboratorium Analisa’Analitik
Tugas dan laboratorium ini adalah melakukan analisa terhadap sifat-sifal
dan kandungan kimiawi bahan baku. produk akhir. kadar air. dan bahan
Kimia vang digunakan (@fditive. bahan-bahan injeksi dan lam-lain}

3. Laboratorium Penelifian. Pengembangan dan Perlindungan Lingkungan

Tugas dan laboratorium i adalah melakokan peneltian  dan
pengembangan terhadap kualitas material terkail dalam proscs vang
digunakan untuk meningkatkan hasil akhir, Sifat dari laboratorium ini
tidak rutin dan cenderung melakukan penelitian hal-hal vang baru untuk
keperluan pengembangan. Termasuk didalamnyva adalah kemungkinan

penggantian. penambahan. dan pengurangan alat proses.

' — ——
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< Alat-Alat Utama Laboratorium
Alat-alat wama yang digunakan di taboratorium aniara lain
A Water Conient Teser, digunakan untuk menganaiisa kadar air dalam
produk.
b Viscosimerer Boath, disunakan untuk mengukur vishositas produk
kelvar dari reakior.
¢ Hydrometer. digunahan untuk mengukuor spesthk gravity.

d. Thermaofine. digunakan untuk menentukan titik lelel

4.6 Keselamatan dan Kesehatan Kerja

Bahan-bahan yang digunakan dalam pabnk cukup berbahava. oleh karena
it diperlukan disipiin kerja vang baik. Kesalahan akan ‘'dapat mengakibatkan
kecelakaan bagi manusia dan kerusakan peralatan pabrik. musal © sakit, kematian,
kebakaran, keracunan dan ledakan Untuk jtu setiap karvawan pabrik diberikan
pertengkapan pakaian kerja seperti helm. sarung langan. masker dan lain-lan.

Penanganan keselamatan Kerja tidak lepag dari rancangan dan pelaksanaan
konstruksi. Untuk itu.semua peralatan Rarus memenuhi standar rancang bangun
Keamanan kerja berkaitan erat dengan aktivitas suatu industr. maka perlu
diptkitkan  suatu  sistem  keamanan yang memadoi.  karena  menvangkut

heselamatan manusia. bahan baku. produk dan peralatan pabrik.
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4.7 Organisasi Perusahaan
4.7.1 Bentuk Perusahaan

Perusahaan merupakan suatu unit kegiatan ehonomi vang diorganisasikan
dan droperasihan untuk menvediakan barang dan Jasa bagi hensumen dengan
tujuan untuk memperoleh keuntungan, Dilihat dari tanggung janab pemiliknya
maka bentuk suatu peruschasn dapat digolongkan menjadi beberapa macam
seperti:

I~ Perusahaan Perseorangan

Il\.)

Firma (FA)
3. Persekutuan Komanditer (CV)

4. Perseroan Terbatas (PT)

h

Koperas:

L. Perusahaan Perseorangan
Merupakan badan usaha vang didirikan. dimiliki dan dimodali oleh salu orang.
Pemilik juga bertindak sebagai pemimpm. Pemilik bertanggung jawab penuh
atas segala hutang/Kewajiban perusahaan dengan seluruh hartanva. baik vang
ditanamhan pada perusahaan maupun harta pribadinya,

2. Firma (FA)
Merupakan badan usaha vang didieikan dan dimiliki oleh beberapa orang
dengan memakal satu nama (salgh secrang anggota ataw nama lain) untuk 1

kepentingan bersama  Semua anggota firma bertindak sebagai pemimpin

perusahaan dan bertanggung jawab atas segala kew ajiban/hutang firma dengan
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sefuruh hartanva. baik harta vang ditanamkan pada perusahaan maupun harta
pribadinyvi

Persekwtuan Komanditer (CV)

Merupakan badan usaha vang didinkan olch dua orang atau lebih dimana
sebaglan anggotamva duduk sebagat anggola akuf dan sebagian vang lain
sebagal anggota pasil. Anggota aktif vaiiu vang bertugas mengurus. mengelola
dan bertanggung jawab atas maju mundemva perusahaan. Anggota akuif
bertanggung jawab penuh alas kewajiban perusahaan dengan seluruh harta
bendanya. baik vang ditanamkan pada perusahaan maupun hana pribadinva
Sedangkan anggota pasil vaitu anegota vang hanva berperan memasukkan

modalnya ke perusahaan .

+. Perseroan Terbalas (PT)

3

Merupakan badan usaha vang modalnva didapatkan dar penjualan saham,
Saham adalah swrat berharga yang dikeluarkan oleh perusahaan. Setiap
pemegang saham memilila tanggung jawab pada sejumlah  modal vang
ditanamkan pada_perusahaan dan setiap pemegang saham adalah pemilih

perusahaan.

. Koperasi

Merupakan badan usaha vang beranggotakan orang - orang atau badan huhum
keperast dengan landasan prinsip ekonomi sekaligus sebagai perakan ekonomi
rakvat vang berdasarkan atas azas kekeluargaan

Bentuk perusahaan vang direncanakan pada Prarancangan Pabrik

frisadinm phosphate 1m adalah bentuk Perseroan Terbatas (PT) karena pabrik ini
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e ..
dirancang dalam skala besar dan untuk perusahaan-perusahaan skala besar.

biasanya menggunakan bentuk Perseroan Terbatas (PT). Selain itu periimbangan

fain vang mendasart keputusan untuk memilih bentuk Perseroan Terbatas (PT)

antara lain adalah scbagai berikut:

[

0.

Wewenang dan langgung jawab pemegang saham terbaas. sehingug
Kelancaran produksi hanya dipegang oleh pimpinan perusahaan.
Kemudahan mendapatkan modal. Penjualan saham merupakan sumber
pendapatan modal vang besar dan mudah dilaksanaka.

Pemilik dan pengurus perusahaan berbeda satw sama lain. pemihik
perusahaan adalah para pemegang saham dan pengurus perusahaan adatah
direksi beserta staflnyva vang diavvasi oleh dewan komisaris.

Efekufitas Manajemen. Para pemegang saham dapat menulih orang vang
ahli sebagar Dewan Komusaris dan Direktur  vang cakap dan
berpengulaman,

Kelangsungan hidup perusahaan lebih terjamin karena tidak terpengaruh
dengan pergantian  pemegang - saham. direksi- maupun Kkarvawan
perusahaar.

Lapangan usaha lebih luas. Suatu Perseroan Terbatas dapat menarik modal
vang sangat besar dart masvarakat. sehingea dengan modal ini PT dapat

memperluas usahanva
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Perseroan Terbatas (PT) merupakan asosiasi pemegang saham vang diciptakan
berdasarkan hukum dan dianggap sebagai badan hukum. Beniuk perseroan
terbatas memiliki ciri-ciri sebagai berikut
a.  Perusahaan dibeniuk berdasarkan hukum.
Pembentukan menjadi badan hukwm disertai akte perusahaan vang
berisi informasi-informasi nama perusahaan. tujuan-tujuan perusahaan.
Jumlah modal dan lokast kantor pusat. Setelah pengelola perusahaan
menyerahkan akte perusahaan dan disertai uang yvang diminta untuk
keperluan akte perusahaan. maka (in diberikan Dengan ijin ini
perusahaan secara sah dilindungt oleh hukuim dalam pengelolaan intern
perusahaaan.
b. Badan hukum terpisah dari pemiliknyva (pemegang saham).
Hal im bermaksud bahwa perusahaan i1 didinkan bukan dari
perkumpulan pemegang saham tetapi merupakan badan hukum vang
terpisah. Kepemilikannya dimihki dengan memitiki saham  Apabila
seorang’ pemiltk saham nieninggal duma. maka saham dapat dimiliki
oleh ahli wanisnva alau pihak lain sesuai dengan kebutuhan hukum.
Kegiatan-kegtatan perusahaan tidak dipengaruh olehnva,
¢ Menguntungkan bagi kegiatan-kegiatan vang berskala besar.
Perseroan terbatas sesuai dengan perusahaan berskala besar dengan

aktifitas-alMifitas vang komplek
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4.7.2 Struktur Organisasi

Struktur organisasi merupakan salah satu unsur vang sangal diperiukan

dalam suatu perusahaan vang menggambarkan bagian. posisi. tugas. kedudukan.

wewenang dan tanggung jawab dari masing-masing personil dart perusahaan

tersebut. Dengan adanyva struhtur yang baik maka para atasan dan para karvawan

dapat memahami posisi masing-masing sehingga segala aktifitas di dalam

perusahaan diharapkan dapat bernjelan secara efisien dan  efekuf

Untuk

mendapatkan suatu sistern organisasi yang ada beberapa azas yvang dapat dijadikan

pedoman, antara lain;

a

b.

t.

Perumusan (ijuan perusahaan dengan jelas
Pendelegasian wewenang

Pembagian tugas kerja vang jelas

Kesatuan penniah dan tanggung jaw ab

Sistem pengontrol atas pekerjaan vang telah dilaksanakan

Organisasi perusahaan vang fleksibel

Terdapat beberapa macam struktur organisasi antara ain ;

~  Struktur organisasi line

Didalam struktur line biasanyva paling sedikit mempunyai tiga fungsi dasar
vaitu produksi. pemasaran dan kevangan. Fungsi ini tersusun dalam suatu
orgamisasi dimana rantai perintah jelas dan mengalir ke bawah melalui
tinghatan-ungkatan managerial. Individu-individu dalam  departemen-
departemen melaksanakan kegiatan utama perusahaan, Setiap orang
mempunyal hubungan pelaperan hanya dengan salu atasan. sehingga ada

Kesatuan perintah,
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~  Struktur organisasi fungsional

Stall fungsional memiliki hubungan terkuat dengan saiuran-saturan fini,
Bila dilimpahkan wewenang fungsional oleh manajemen puncak. seorang
stall fungsional mempunvar hak memeriniah satuan lini sesuai kegiatan

fungstonal.

»  Struktur organisasi fine and stuff
Stall’ merupakan individu atau kelompek dalam steukiur organisasi vang
fungsi utamanya memberikan saran dan pelavanan kepada fungsi lin.
Karvawan staff udak secara langsung terlibat dalam kegiatan utama
organisasi.  posisi siaff ditambahkan untuk memberikan saran dan
pelavanan departemen lint dan membantu mencapai (ujuan organisasi

dengan lebih-efektif

Struktur organisasi vang paling baik uniuk digunakan adalah sistem e
and staff karena adanva pembagian fugas vang jelas aniara kelompok lini vang
melaksanakan tugas pokok dan kefompok siaff vang melaksanakan tugas
penunjang. koordinasy. vang mudah dijalankan dalam sctiap kelompok kerja
golongan karvawan dan pada sistem ini disiplin serta moral biasanva tinggi karena
tugas vang dilaksanakan seseorang hiasanya sesuai dengan bakat. pendidikan dan

pengalaman.

Ada dua kelompok orang-orang vang berpengaruh dalam menjaiankan
garis orgamisasi dan stal ini. vaitu -
t. Sebagal garis atau line vailu orang-orang vang menjalankan tugas

pokok organisast dalam rangka mencapai 1ujuan.

Ragaya Qbd. R. Babafif ((3521085)
Rizo Dwsii Putei Nunzanti (€3521095)




Pra Rancangan Pakuik Feirodivem Fosfat Dai 93
{sam Fesfat, Sedium Haskenat, dan Sediven Hidvohoidn
oo Hapasitas 40000 Fen]Tabun

3
g
m
s
H

2. Sebagai stal vaitu orang-orang vang melakukan {ugasnva dengan
keahitan vang dimilikinyva. dalam hal ini berfungsi untuk memberikan
saran-saran kepada unit oparasional.

Pemegang saham sebagai pemilik perusahaan. dalam pelaksanaon iugas
schari-harinyva  dmwakili oleh secrang Dewan Komisaris. sedanghan tugas
menjalankan perusahaan dilaksanakan oleh seorang Direkiur Utama vang dibantu
oleh Direktur Produkst serta Direktur Keuangan dan Umum. Dimana Direkiur
Produksi membawahi bidang produksi . utilitas dan pemeliharaan. Sedangkan
Direktur Keuangan dan Umum membidangt vang lainnva. Direktur membawahi
beberapa Kepala Bagian vang akan bertanggung javwvab membawahi atas bagian
dalam perusahaan, sbagal bagian danpada pendelegasian wewenang dan tanggung
jawab. Masing-masing Kepala Bagian akan membawahi beberapa seksi dan
masing-masing akan membawahi dan mengawast beberapa karvawan perusahaan
pada masing-masing -bidangnyva. Karvawan perusahaan akan dibagi dalam
beberapa kelompok regu vang dipimpin oleh masing-masing kapala regu. dimana
kepaia regu akan bertanggung javab kepada pengawas pada masing-masing scksi.

Sedangkan untuk mencapai kelancaran produkst maka perlu dibentuk stal
ahli vang terdin dari orang-orang vang ahli dibidangnva. Stal ahli akan
memberikan bantuan pemikiran dan naschat kepada tinghat pengawas. demi
tercapainya lujuan perusahaan.

Manfaat adanya sirukiur organisasi tersebut adalah sebagat bertkut -

I. Menjelaskan mengena pembatasan tugas. tanggung jawab dan wewenang,

2. Sebagai bahan orientasi untuk pejabat.
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3. Penempaian pegaval vang lebih tepat.

4. Penvusunan program pengembangan manajemen.
5. Mengatur kembah langkah kerja dan prosedur kerja vang berlaku bila

terbukii kurang lancar.

4.7.3 Tugas dan Wewenang
+ Pemegang saham

Pemegang saham adalab beberapa orang vane ‘mengumpulkan modal
untuk Kepentingan pendirian dan berjalannva operasi perusahaan tersebut. para
pemilik saham sebagar pemilik perusahaan Kekuasaan tertinggr pada perusahaan
vang mempunyai bentuk perseroan terbatas adalah rapat umum pemegang saham.
Pada rapat umum lersebut. para pemegang saham

a. Mengangkat dan memberhentikan Dewan Komisaris,

b. Mengangkat dan memberkentikan Direktur Utama

¢. Mengesahkan hasil-hasil usaha serta neraca perhitungan untung rugi

tahunan dari perusahaan.

+ Dewan Komisaris
Dewan Komisarns merupakan pelaksana tugas sehari-hari para pemilik
saham. sehingga Dewan Komusaris akan bertanggung jawab terhadap pemifik

perusahaan. Tugas-lugas Dewan Komisaris melipus

Ragaya Abd. R. Balafif (03521085)
Riza Dud Pudnd Nuvzanti (03521095 )




) T Rancangan Pabisihh Frivadium Fasfet Davi 03
" (lsam Fosfat, Sodivn Kabenat, dan Sedien Hidwebsida
oo Hapasitas #0000 TenfS ahun

a. Menilai dan menyewui rencana direksi tentang kebijaksanaan umum.
target laba perusahaan. alokasi sumber-sumber dana dan pengarahan
pemasaran.

b. Mengawasi ugas-iuuas direksi.

<. Membantu direksi dalam hal vang sangat penting.

4  Direktin Utama
Direktur Utama merupakan pimpinan tertinggt dalam perusahaan dan
bertanggung jaw ab sepenuhnya atas maju mundumya perusahaan. Direkiur Utama
bertanggung jawab pada Devwan Komisaris atas segala tindakan dan kebijaksanaan
vang telah diambil sebagai pimpinan perusahaan. Diretar Utama membawahi
Direktur Produks) serta Direktur Keuangan dan Umum.
Tugas Direktur Lama antara lain
a. Melaksanakan kebijaksanaan perusahaan dan memperranggunge
Jawabkan pekerjaannya pada pemegang saham pada akhir masa
Jabatannxa.
b. Menjaga kestabikan organisasi-perusahaan dan nenjalin hubungan
vang bark antara pemilik saham. pimpinan. konsumen dan karvawan
¢ Mengangkal dan memberhentikan Kepala Bagian dengan persetujuan
rapat pemegang saham.
d. Menghoordinir kerjasama dengan Direktur Produksi serta Direktur

keuangan dan Umum,
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+ Manajer
Membantu  direkur  dalam  pelaksanaan  operasional perusahaan  dan
bertanggung jawab kepada direktur. Disini terdapat beberapa manajer.antara lain
I. Manajer Produksi. tugasnva antara lan
a. Bertanggung jawab kepada Direktur Utama dalam bidang produksi.
operasi dan teknik.
b.  Mengkoordinir. mengatur. serta mengawasi pelaksanaan kerja kepala-
kepala bagian vang menjadi bawahannva,
2. Manajer Umum. tugasnya antara lain :
a. Bertanggung jawab kepada Direktur Utama dalam bidang ksuangan.
pelavanan wumum dan pemasaran.
b. Mengkeordimr. mengatur serta mengawasi pelaksanaan pekerjaan

kepala-kepala bagian vang menjadi bawahannva,

4+ Kepala Bagian
Secara umum tugas Kepala bagian adalah menghoordinir. mengatur dan
mengawasi pelahsanaan pekerjaan dalam-lingkungan bagiannva sesuai dengan
garis-gans vang diberikan oleh pimpinan perusahaan
Kepata bagian terdiri dari
1. Kepala Bagian Operasi
Kepala bagian operasi bertanggung jawab kepada Manajer Produksi dalam
bidang mutu dan kelancaran produksimva
Kepala bagian operasi membawahi -

Ragaya Qbd, R. Bakafif (03521085 )
Riza Dwi Putd Navzanfi (€3521095)




) Tia Rancangan Faleik Triradivm Fosfat Dasi 97
. " tsam Fesfat, Sedium Harbonat, dan Sodium Hidwoksida
i Hapasitas $0.00C Ten | ahucn

a. Supervisor Utlias
Tugas Supervisor Litiias -

L. Memimpin dan mengkoordinir pelaksanaan operasional dalam
pengadaan ulilias. tenaga dan insteumentasi.

2. Bertanggung jawab kepada manajer atas hal-hal vang dilakukan
bawahannya dalam menjalankan tugasnya masing-masing,

b. Supervisor Produksi
Tugas Supervisor produksi :

I Menjalankan tindakan seperlunva pada peralatan produkst vang
mengalami kerusakan. sebelum diperbaiki oleh seksi vang
berwenang.

2. Mengawasi jalannya proses dan produksi.

3. Bertanggung jawab atas ketersediaan sarana utilitas untuk menunjang

kelancaran proses produksi.

¢. Sekst Laberatorium
Tugas Seksr Laboratorium ¢
I. Mengawast dan menganalisa mutu bahan baku dan bahan pembantu,
2. Mengawasi dan menganalisa produk
3. Mengawast kuatitas buangan pabrik.
2. Kepala Bagian Teknik
Kepala Bagian Teknik bertanggung jawab kepada Manajer Produkst,

Tugas Kepala Bagian Teknik antara lain ;
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a Bertanggung jawab kepada Manajer Produksi dalam bidang peralatan.
proses dan utiliias.
b.Menghoordinir kepala-kepata seksi vang menjadi baw ahannya,
Kepala Bagian Teknik membawahi .
a. Seksi1 Pemeliharaan Peralaian
Tugas Sekst Pemeliharaan Peralatan antara lain -
b, Melaksanakan pemeltharaan lasilitas gedung dan peratatan pabrik
2 Memperbatki peralatan pabrik
b. Seksi Pengadaan Peralaian
Tugas Seksi Pengadasn Peralatan antara dain :
t. Merencanakan penggantian alat,
2. Menentukan spesifikasi peralatan pengganti alau peralatan baru vang
akan digunakan,
3. Kepala Bagian Keselamatan, Kesehatan Kerja dan Lingkungan
Kepala Bagian Keselamatan. Kesehatan Kerja dan Lingkungan
bertanggungjawab ‘kepada Manajer Produksi dalam bidang K3 dan pengolahan
himbah,
kepala Bagian Keselamatan. Kesehatan Kerja dan Linrgkungan
membawahi
a. Seksi Keselamatan Kerja
Tugas Seksi Keselamatan dan Kesehatan Kerja antara lain -
I. Melaksanahan dan mengatur segala hal untuk menciptakan

keselamatan  dan keschatan Kerja vang memadai dalam perusahaan.
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2. Menvelenggarakan pelavanan kesehatan terhadap karvawan terutama
di polikitnik.
3. Melakukan tindakan awal pencegahan bahava lebih lanjut terhadap
kejadian kecelakaan kerja
4. Menciptakan suasana aman di lingkungan pabrik sena penvediaan alai-
alat keselamatan Kerja.
b. Seksi Pengolahan Limbah
Tugas Seksi Pengolahan Limbah antara lain -
1. Memantau pengolahan limbah vang dihasilkan di seluruh pabrik.
2. Memantau kadar limbah buangan agar sesuai dengan baku mutu
lingkungan.
4. Kepala Bagian Penelitian dan Pengembangan (Litbang)
Kepala Bagian penelittan dan Pengembangan (Litbang) bertanggung jawab
kepada Mangjer Produksi dalam bidang penelitian dan pengembangan perusahaan
Kepala Bagian Lithang membawahi
a. Seksi Penehtian
Tugas Seksi Penelitan antaralain ;
- Melakukan penelitian untuk peningkatan effisiensi dan esektivitas
proses produkst serta peningkatan kualitas produk,
b. Seksi Pengembangan

Tugas Seksi Pengembangan antara iain -
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- Merencanakan kemungkinan pengermbangan vang dapat dilakukan
perusahaan baik dari segi kapasiias. keperiuan plani.pengembangan
pabrik maupun dalam struktur organisasi perusahaan,

5. Kepala bagian Pemasaran
Kepala Bagian Pemasaran bertanggung janab kepada Manajer Umum
dalam bidang pengadaan dan pemasaran hasil produksi
Kepala Bagian Pemasaran membawahi -
a. Seksi Pembelian
Tugas Sekst Pembelian antara lain -
I Merencanakan besarnva kebutuhan bahan baku dan bahan pembantu

vang akandibels,

2. Melaksanakan pembelian barang dan peralatan vang dibutuhkas
perusahaan.
3. Mengetabw harga pemasaran dan mutu bahan baku serta mengatur

heluar masuknya bahan dan alat dari sudang.
b. Seksi Pemasaran
Tugas Scksi Pemasaran antara lain
|. Merencanakan strategi penjualan hasit produksi.
2. Mengatur distribusi barang dari gudang.
6. Kepala Bagian Administrasi dan Keuangan
Kepala Bagian Keuangan bertanggung jawab kepada Manajer Umum
dalam bidang adminisirast dan keuangan.

Kepala Bagian Administrasi dan Kevangan membaw ahi
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a. Seksi Administrasi -

Tugas Sekst Administrasi antara fain -

I. Menyelenggarakan pencatatan hutang piutang. administrast persediaan
kantor. pembukuan seria masalah pajak.
b Seksi Kas
Tugas Sekst Kas antara lain
b

Mengadakan perhitungan tentang gaji dan intensil karvawan.
2

Menghitung penggunaan uang perusahaan. mengamankan uang dan

membual prediksi Kevangan masa dapan.

7. Kepala Bagian Personalia dan Umum

Kepala Bagian Personalia dan Umum bertangeung jaw ab kepada Manajer
Umum dalam bidang personalia. hubungan masvarakal dan keamanan.
Kepala Bagian Personalia dan Umum membawah -

a. Seksi Personalia
Tugas Seksi Personalia antara lain *

. Membina tenaga kerja dan menciptakan suasana kerja vang sebaik

mungkin-antara pekerja dan pekerjaannva serta lingkungannva agar

tidak terjadi pemborosan waktu dan biava.

2. Mengusahakan disiplin kerja vang tinggi dalam menciptakan kendisi

kerja vang dinamis.

3. Melaksanakan hal-hal vang berhubungan dengan kesejahteraan

karvawan.
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b. Seksi Humas
Tugas Seksi Humas antara lain ;
I. Mengatur hubongan dengan masyvarakat dengan masvarakat di luar
lingkungan perusahaan,
¢. Scks: Keamanan
Tugas Seksi Keamanan antara lain
I Menjaga semua bangunan pabrik dan fasilitas vang ada di

perusahaan.

I~

Mengawast keluar masuknya orang-orang baik karvawan maupun
selain karvawan ke dalam linghungan perusahaan.
3. Memjaga dan memelihara Kerahasiaan vang berhubungan dengan

intern  perusahaan.

4.7.3,6 Kepala Seksi

Kepala Sekst adalah pelaksana dalam lingkungan bagiannva sesuas dengan
rencana vang telah diatur-oleh para Kepala Bagian masing-masing. agar diperoleh
hasil uang maksimat-dan efekul selama berlangsungnya proses produksi. Kepala
Sehsi akan membawahi Operator  Setiap Kepala Seksi bertanggung jawab

terhadap Kepala Bagian masing-masing sesuai dengan seksinva
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4.7.4 Status Karyawan
Sislem upah karvawan dibuat berbeda-beda ierguntung pada  status
harvavwan. kedudukan. tanggung jawab dan keahlian. Status karvawan dibag
menjadi 3 golongan. sebagai berikut :
a. Karvawan Tetap
Karvawan yvang diangkat dan diberhentikan dengan Surat Keputusan
(SK) Direksi dan mendapat gap bulanon sesual dengan kedudukan.
keahhan dan masa kenja.
b. Karvawan Harian
Karvawan yang diangkat dan diberhentikan (anpa surat keputusan
Direkst dan mendapat upah harian vang dibavar uap akhir pekan
¢. Karvawan Borongan
Karyawan yang digunakan oleh pabrik/perusahaan bila diperlukan

saja. Karvawan it menerima upah borongan untuk suatu pekerjaan.

4.7.5 Pembagian Jam Kerja Karyawan
Pabrik i direncanakan beroperast 330 han dalam | 1ahun dan 24 jam per
hari, Sisa hari yvang bukan hari libur digunakan untuk perbaikan atau peranalan
dan shrus down. Sedanghan pembagian jam kerja karvanan digolongkan dalam dua
golongan. vaitu .
a. Karvawan Non Shift
Karvawan non shift adalah para karvawan vang tidak menangani

proses produksi secara langsung. Yang termasuk para karvawan harian
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